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1. Simboli utilizzati

1.1
111

1.2
|

Nella documentazione
Indicazioni di avvertimento - struttura e
significato

Sul prodotto

Rispettare tutti i simboli di avvertimento sui prodotti
e mantenere le relative etichette integralmente in
condizioni di perfetta leggibilita!

Le indicazioni di avvertimento segnalano pericoli e le
relative conseguenze per I'utente o persone che sosta-
no in vicinanza. Inoltre le indicazioni di avvertimento
descrivono le misure da attuare per prevenire tali
pericoli.

Un’importanza decisiva riveste la parola chiave. Essa
rappresenta un indice per la probabilita di insorgenza e
la gravita del pericolo in caso di mancata osservanza:

Probabilita di Gravita del pericolo in caso

di mancata osservanza

Parola di

segnalazione insorgenza

PERICOLO

Pericolo diretto Morte o lesioni fisiche gravi

PERICOLO - presenza di parti sotto corren-

te all’apertura di SBM 855!

Lesioni, arresto cardiaco o morte dovuti a

scossa elettrica in caso di contatto con parti

sotto corrente (ad es. interruttore principale,

schede a circuito stampato).

> | lavori sui mezzi di esercizio o sugli impia-
nti elettrici devono essere eseguiti solo da
elettricisti o da persone opportunamente
istruite sotto la direzione e supervisione di
un elettricista.

> Prima dell’apertura staccare SBM 855 dal-
la rete di alimentazione elettrica.

AVVERTEN-
ZA

Pericolo potenziale Morte o lesioni fisiche gravi

CAUTELA Situazione potenzial-  Lesioni fisiche lievi

mente pericolosa

Qui di seguito si vede in via esemplificativa I'indicazione I

di avvertimento "Presenza di parti sotto corrente" con

Smaltimento

Gli apparecchi elettrici ed elettronici fuori
uso, con relativi cavi, accessori, accumulatori
e batterie, devono essere smaltiti separata-
mente dai rifiuti domestici.

la parola chiave PERICOLO:

PERICOLO - presenza di parti sotto corrente
all’apertura di SBM 855!

T

Senso di rotazione ruota
La ruota deve girare nel senso di rotazione
indicato (vedi cap. 4.6).

Lesioni, arresto cardiaco o morte dovuti a scos-

sa elettrica in caso di contatto con parti sotto

corrente (ad es. interruttore principale, schede

a circuito stampato).

> | lavori sui mezzi di esercizio o sugli impia-
nti elettrici devono essere eseguiti solo da
elettricisti o da persone opportunamente
istruite sotto la direzione e supervisione di
un elettricista.

> Prima dell’apertura staccare SBM 855 dalla
rete di alimentazione elettrica.

1.1.2

Simbolo | Denominazione | Significato

Simboli nella presente documentazione

] Attenzione Mette in guardia da potenziali
e danni materiali.

ﬁ Nota informativa  Indicazioni applicative ed altre

informazioni utili.

1. Istruzioni Istruzioni costituite da piu fasi
2. dettagliate

> Istruzioni rapide  Istruzioni costituite da una fase.
o Risultato All’interno di un’istruzione & vi-

intermedio sibile un risultato intermedio.
- Risultato finale Al termine di un’istruzione é vi-

sibile il risultato finale.

Sicam snc societa unipersonale
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2. lIstruzioni per l‘utente

3. Descrizione del prodotto

2.1 Indicazioni importanti

Avvertenze importanti relative ad accordo sui diritti di
autore, responsabilita e garanzia, gruppo di utenti e
obblighi della societa sono contenute nelle istruzioni
fornite a parte "Avvertenze importanti e avvertenze di
sicurezza su Sicam Tire Service Equipment". Queste
istruzioni vanno lette attentamente prima della messa
in funzione, del collegamento e dell‘uso di SBM 855 e
devono essere assolutamente rispettate.

2.2 Indicazioni di sicurezza

Tutte le avvertenze di sicurezza si trovano nelle istru-
zioni separate "Avvertenze importanti e avvertenze di
sicurezza su Sicam Tire Service Equipment". Queste
istruzioni vanno lette attentamente prima della messa
in funzione, del collegamento e dell‘uso di SBM 855 e
devono essere assolutamente rispettate.

23 Compatibilita elettromagnetica
(EMC)
SBM 855 soddisfa i requisiti della

Direttiva EMC 2004/108/EG.

ﬁ SBM 855 € un prodotto della classe/categoria A
secondo EN 61 326. SBM 855 pud causare distur-
bi di alta frequenza (radiodisturbi) negli ambienti
residenziali i quali possono rendere necessarie
misure di soppressione radiodisturbi. In questo caso,
all’esercente puo essere richiesto di adottare misure
adeguate.

3.1 Impiego previsto

SBM 855 & un’equilibratrice per ruote dotata di fissaggio
meccanico per I’equilibratura di ruote di autovetture e
ruote di veicoli industriali (autocarri, autobus e motrici)
motociclette con un diametro del cerchione di 10" - 30",
und una larghezza del cerchione di 1" = 20" e un peso
massimo di 160 kg. SBM 855 deve essere impiegata
esclusivamente per lo scopo specificato e solo negli am-
biti di funzionamento indicati nelle presenti istruzioni.
Qualsiasi impiego diverso da quello specificato & da rite-
nersi improprio e quindi non consentito.

o
]1 Il costruttore non risponde di eventuali danni dovuti
ad un uso improprio.

3.2 Requisiti necessari

SBM 855 deve essere installata su un fondo piano
realizzato in calcestruzzo o materiale simile e
saldamente ancorata.

(®]

]1 Un fondo irregolare o soggetto a vibrazioni pud
causare imprecisioni durante la misurazione dello
squilibrio.

3.3 Fornitura

Denominazione Codice di

ordinazione

SBM 855 vedi targhetta di
identificazione

Dado di serraggio rapido 616 200
Flangia di centraggio centrale 653 249
Anello distanziale per flangia veicoli industriali 652 902
Flangia per veicoli industriali 652 901

Coni di centraggio (3 pezzi) e adattatore -

Calibro a corsoio manuale 629 400

Pinza per pesi 606 500
Compasso di misurazione 652 870

Peso di calibratura 654 377

Dado di serraggio 626 700

Stella a 5 bracci 626 800
Sollevatore ruota 900 004

3.4  Accessori speciali

Denominazione Codice di

ordinazione

Kit coni per serraggio rapido M10x1,25 612 100
Terzo cono di centraggio @ da89 a 132 mm 653 449
Quarto cono di centraggio @ da 120 a 174 mm 606 300
Anello distanziale cerchioni 606 200
(elevata convessita della ruota)

Flangia a tre bracci per veicoli 653 420
commerciali leggeri

Flangia universale per autovetture, 654 043
a regolazione continua

Peso di calibrazione (calibrated) 654 376

656 229 2010-11-22
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3.5 SBM 855

Fig. 1: SBM 855

Pos. Denominazione Funzioni
1 Interruttore ON/OFF Accensione/spegnimento.
2 Supporto dispositivi di serraggio Per riporre gli accessori.
8 Cavo di alimentazione elettrica Collegamento alla rete elettrica.
4 Ripiano portaoggetti Ripiano per deporre i pesi di equilibratura e gli accessori.
5 Pannello di comando/ o Visualizzazione software (valori di misura e avvertenze sull’uso)
pannello di visualizzazione e Comando SBM 855, vedi cap. 7
6 Calibro a corsoio e Rilevare la distanza del cerchione e il diametro del cerchione.
o Rilevare le posizioni per il fissaggio dei pesi adesivi.
7 Calotta di protezione ruota e Protezione dell’operatore da eventuali particelle proiettate verso I’esterno (ad es. sporco,
acqua).
e Avviare la misurazione ed arrestare la misurazione, vedi cap. 10.1 Avvio automatico.
8 Dado di serraggio rapido Centrare e fissare la ruota sul cono.
9 Flangia di centraggio centrale  Fissare la ruota.
10 Sollevatore ruota Dispositivo di sollevamento per facilitare il fissaggio e la rimozione della ruota
10/1 Carrello del sollevatore ruota Ripiano di appoggio ruota spostabile in direzione orizzontale
10/2 Pedale e Pedale sinistro: sollevamento del ripiano di appoggio ruota,
e Pedale destro: abbassamento del ripiano di appoggio ruota
11 Calibro a corsoio manuale Serve come componente di riserva quando il calibro a corsoio elettronico e guasto.
12 Compasso di misurazione Serve come componente di riserva quando la larghezza del cerchione e il diametro del

cerchione non possono essere rilevati elettronicamente.

13 Gruppo condizionatore e Controllare/regolare la pressione di lavoro.
e Eliminare eventuali impurita presenti.
e Alimentazione con olio del sistema pneumatico.

Sicam snc societa unipersonale 656 229 2010-11-22
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4. Prima messa in funzione 3. Sollevare la SBM 855 con una gru di sollevamento.
Installare la macchina nell’area prevista rispettando
4.1 Disimballaggio le distanze minime indicate.

1. Rimuovere il nastro in acciaio e le graffe di fissaggio.

2. Rimuovere con cautela I'imballaggio sfilandolo verso
I’alto.

3. Prelevare calotta di protezione ruota, gli accessori e
il materiale d’imballaggio dall’unita d’imballaggio.

ﬁ Controllare lo stato integro di SBM 855 e degli
accessori e verificare che non vi siano componenti
visibilmente danneggiati. In caso di dubbio non pro-
cedere alla messa in funzione e rivolgersi al servizio
assistenza.

o
]1 Smaltire il materiale d’imballaggio conferendolo ai
punti di raccolta predisposti.

o
]1 A garanzia di un uso sicuro ed ergonomico della
4.2 Installazione SBM 855 & consigliabile installare la macchina ad
una distanza di 500 mm dalla parete piu vicina.

1. Allentare le quattro viti con le quali la SBM 855 &

fissata sul pallet. 4. Fissare la SBM 855 in almeno 3 punti sul pavimento.
AVVERTENZA - cinghie di sollevamento
A difettose o non correttamente fissate! 4.3 Fissaggio e collegamento del pannel-
Pericolo di lesioni dovute alla caduta di lo di comando
SBM 855. 1. Introdurre la colonna del pannello di comando com-
> Prima dell’applicazione esaminare le pletamente nell’apposita bussola disposta dietro gli
cinghie di sollevamento per rilevare scomparti per i pesi.
I’eventuale presenza di danni al materiale. 2. Girare il pannello di comando nella posizione deside-
> Serrare le cinghie di sollevamento unifor- rata e bloccare la colonna con la vite.
memente. 3. Collegare il cavo di interfaccia (pos. 1) con la pre-
> Sollevare la SBM 855 con cautela. sa di interfaccia disposta sul lato posteriore della
SBM 855.

2. Applicare delle cinghie di sollevamento idonee di
lunghezza identica e di portata sufficiente (almeno
100 kg) come illustrato nella figura.

656 229 | 2010-11-22 Sicam snc societa unipersonale
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4.4 Montaggio della calotta di protezione

ruota

1. Applicare la calotta di protezione ruota sui perni di
alloggiamento.

Fig. 2:

Montaggio della calotta di protezione ruota sulla
SBM 855

Calotta di protezione ruota
Vite ad esagono cavo
Rondella

Dado

Perno di alloggiamento

GNWN R

2. Far passare la vite ad esagono cavo e la rondella
attraverso il foro della flangia di fissaggio e stringere
la vite leggermente.

3. Regolare I’inclinazione della copertura di protezione:
con la calotta di protezione ruota aperta, la parte an-
teriore della calotta di protezione ruota deve trovarsi
ad un’altezza di circa 1900 mm dal suolo

4. Serrare la vite ad esagono cavo;

Dopo il serraggio verificare che con il dispositivo di
protezione chiuso la parte anteriore della calotta di
protezione ruota si trovi ad un’altezza di circa 1000
mm dal suolo.

4.5 Collegamento elettrico

! Collegare SBM 855 alla rete elettrica solo se la tensi-
one di rete presente e la tensione nominale indicata
sulla targhetta di identificazione coincidono.

1. Verificare che la tensione di rete coincida con la
tensione nominale indicata sulla targhetta di identi-
ficazione.

2. Proteggere il collegamento alla rete elettrica di
SBM 855 in conformita alla normativa specifica
nazionale. La predisposizione di una protezione
dell’attacco alla rete & a carico del cliente.

3. Collegare il cavo di alimentazione elettrica
a SBM 855.

Fig. 3: Collegamento elettrico

1 Interruttore ON/OFF
2 Presa per attacco alla rete elettrica
3 Cavo di alimentazione elettrica

4.6 Controllo del senso di rotazione

1. Controllare se la SBM 855 €& collegata correttamente
alla rete elettrica.

2. Accendere SBM 855 tramite I'interruttore ON/OFF.

3. Chiudere la calotta di protezione ruota o premere il
tasto <>
= Lalbero gira.

4. Controllare il senso di rotazione dell’albero.

o

]1 !l senso di rotazione corretto viene indicato da una
freccia gialla su SBM 855. Questa freccia si trova a
destra della flangia.

o
]1 In caso di senso di rotazione non corretto, SBM 855
si arresta immediatamente e viene visualizzato il

messaggio di errore (vedi cap. 11).

Sicam snc societa unipersonale
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5.4 Collegamento pneumatico
1. Collegare SBM 855 all’unita di alimentazione aria
compressa.

2. Regolare una pressione tra 8 bar e 12 bar.
= Tirare la valvola riduttrice della pressione (vite zi-
grinata rossa) prima verso I’alto e girarla quindi
per regolare la pressione tra 8 e 12 bar.
= Controllo della pressione sul manometro.

! La pressione non deve superare i 12 bar!

5.5 Calibrazione SBM 855

! Dopo la prima messa in funzione & necessario effet-

tuare la calibrazione.

1. Calibrazione flangia.

2. Calibrazione SBM 855.

3. Effettuare una misurazione di controllo.
La calibrazione € descritta nel capitolo 12.4.

5. Montaggio e smontaggio-
della flangia

Nei seguenti casi & necessario il montaggio della
flangia:
e Prima messa in funzione
e Cambio del tipo di flangia
(flangia di centraggio centrale, flangia universale,
flangia speciale)
e Cambio del tipo di ruota (autovettura — autocarri)

Una flangia non applicata correttamente nell’albero
si ripercuote sulla precisione dell’equilibratura.
Prima di montare la flangia & necessario pulire e
sgrassare il cono dell’albero e I’apertura della flangia
(rimozione dello strato protettivo).

5.1 Smontaggio della flangia

1. Allentare la vite ad esagono cavo.

2. Staccare la flangia assestando un colpo con un
martello di gomma sul lato del cono.

3. Sfilare la flangia dal cono.

=» La flangia & smontata.

656 229 2010-11-22
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5.2 Montaggio della flangia di autovettura 6. Fissaggio e rimozione della
ruota

o
]1 Pulire e sgrassare il cono dell’albero e I'apertura
della flangia.

6.1 Fissaggio della ruota di autovettura

AVVERTENZA - scivolamento della ruota!
é Pericolo di lesioni da schiacciamento alle dita

o ad altre parti del corpo durante il fissaggio

e la rimozione della ruota.

> Indossare guanti protettivi.

> Indossare scarpe antinfortunistiche.

> Non interporre le dita tra la ruota e I'albero.
> Montare le ruote pesanti sempre in due.

1. Infilare la flangia sull’albero.

1. Accendere la SBM 855 tramite I’interruttore
ON/OFF.
2. Posizionare il corretto cono sull’albero (flangia).

3. Spostare il carrello del sollevatore ruota completa-
mente verso destra.

=¥ La flangia & montata. 4. Posizionare la ruota di autovettura pesante sul car-
rello del sollevatore ruota e spostare in alto (pedale
5.3 Montaggio della flangia di veicolo sinistro) la ruota di autovettura con il sollevatore
industriale ruota finché I’asse della ruota si trova all’altezza
1. Sulla flangia per autovetture fissare I’anello distanzi- dell’asse della flangia.

ale per autocarri con 2 viti.

5510160881

2. Fissare la flangia per autocarri con 2 viti.

e
<>

Sicam snc societa unipersonale 656 229 2010-11-22
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5. Spostare il carrello del sollevatore ruota verso sinist-
ra finché la ruota di autovettura aderisce alla flangia.

6. Infilare il dado di serraggio rapido sbloccato
sull’albero e spingerlo saldamente a contatto con la
ruota.

7. Togliere lo sbloccaggio e girare il dado di serraggio
rapido in senso orario finché la ruota & saldamente
bloccata.

651002-09 _Rf

=) La ruota é fissata.

6.3 Fissaggio della ruota di veicolo

industriale

Pericolo di lesioni da schiacciamento!
é Durante le operazioni di montaggio e smon-

taggio sussiste il pericolo di lesioni da schiac-

ciamento delle dita e di altre parti del corpo.

> Indossare scarpe antinfortunistiche e
guanti protettivi.

> Montare le ruote pesanti sempre in due.

> Non interporre le dita tra la ruota e
I’albero.

Risultati di misura errati o imprecisi!
A Il fissaggio non corretto o difettoso del-

la ruota si ripercuote sulla precisione

dell’equilibratura e di conseguenza sulle

caratteristiche di marcia del veicolo.

> Utilizzare la flangia giusta.

> Utilizzare gli accessori prescritti (cono, anelli
distanziali).

> || cerchione deve aderire esattamente alla
flangia, rimuovere eventuali impurita con una
spazzola metallica.

6.2 Rimozione della ruota di autovettura

1. Posizionare il carrello del sollevatore ruota al di sotto
della ruota.

2. Girare il dado di serraggio rapido in senso antiorario

e sbloccare la ruota.

. Sbloccare il dado di serraggio rapido e toglierlo.

4. Spostare il carrello del sollevatore ruota insieme alla
ruota in direzione orizzontale finché la ruota si trova
a destra dell’albero.

5. Spostare il sollevatore ruota in basso.

6. Prelevare la ruota.

w

1. Accendere la SBM 855 tramite I'interruttore
ON/OFF.
2. Utilizzare la flangia per veicolo industriale.

=0 1

L2y

3. Spostare il carrello del sollevatore ruota completa-
mente verso destra.

4. Posizionare la ruota di veicolo industriale sul carrello
del sollevatore ruota.

656 229 2010-11-22
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5. Spostare la ruota di veicolo industriale in alto (peda- 6.4 Rimozione della ruota di veicolo

le sinistro) con il sollevatore ruota finché I'asse della industriale
ruota si trova all’altezza dell’asse della flangia. 1. Posizionare il carrello del sollevatore ruota al di sotto
della ruota.

2. Girare il dado di serraggio in senso antiorario e
sbloccare la ruota.

3. Togliere il dado di serraggio.

4. Prelevare la stella a 5 bracci.

5. Spostare il carrello del sollevatore ruota insieme
alla ruota in direzione orizzontale finché la ruota si
trova a destra dell’albero.

6. Spostare il carrello del sollevatore ruota in basso.

7. Prelevare la ruota.

6. Spostare il carrello del sollevatore ruota verso sinis-
tra finché la ruota di veicolo industriale aderisce alla
flangia.

7. Scegliere la stella a 5 bracci giusta (o un attrezzo
corrispondente) con i perni di serraggio giusti.

"":‘T—"

—

8. Fissare la ruota con il dado di serraggio. Girare il
dado di serraggio in senso orario finché la ruota &
leggermente fissata.

9. Spostare il sollevatore ruota in basso (pedale destro).

10. Girare il dado di serraggio in senso orario finché la

ruota & saldamente fissata.

=> La ruota di veicolo industriale é fissata.

Sicam snc societa unipersonale 656 229 2010-11-22
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7. Uso

o
]1 Dopo I’accensione della SBM 855 nel pannello di

comando/pannello di visualizzazione viene visualiz-
zata nei display per alcuni secondi la versione del
software. Dopodiché entrambi i display indicano il
valore &.

|0
=

lppogaan
lppoaan

[e==1e]

7.1 Pannello di comando/pannello di
visualizzazione
7.1.1 Panoramica dei LED

651009-04_Cv

9 8 7 6
Fig. 4: LED disposti sul pannello di comando/pannello di visua-
lizzazione

1 Indicazione del programma di equilibratura attivo (selezi-
onato) e delle posizioni di equilibratura (vedi cap. 7.2)

7.1.2

Fig. 5:

Pos. | Tasto

Tasti di comando

= =
= =
1 4
O (o]
a a
= =
= =

651009-05_Cv

8

Tasti disposti sul pannello di comando/pannello di visu-

alizzazione
Descrizione

1 <MENU> Effettuare le impostazioni di base e con-
fermare i dati immessi.

2 <MATCH> Selezionare il programma Match (minimiz-
zazione dello squilibrio).

3 <SPLIT> Richiamare/terminare il programma per la
ripartizione dei pesi di equilibratura.

4 <START> Avviare la misurazione.

5 <STOP> Arrestare la misurazione, bloccare la
SBM 855 in caso di emergenza.

6 <OK> Confermare i dati immessi

7 <-> oppure Modificare i valori di distanza cerchione,

<> diametro cerchione e larghezza cerchione.

8 <mm/inch> Selezionare 'unita di misura in caso di im-
missione manuale del diametro del cerchi-
one e della larghezza del cerchione.
Senza funzione per distanza cerchione.

9 <Utente> Selezionare I'utente

10 <MODE> Selezionare il programma di equilibratura.

11 <Tipo Commutazione ruota autovettura/ruota

ruota> veicolo industriale

Programmi di equilibratura

=

2 Indicazione del diametro del cerchione
3 Indicazione del punto di equilibratura, si illumina di ver- H Programma standard per pesi a serraggio
de al raggiungimento della posizione di equilibratura —
4 Indicazione del programma Match; si illumina in caso di H Alul: programma standard per pesi adesivi
programma Match attivo =
5 Indicazione programma Split e programma Match; H Alu2: pesi adesivi nascosti
si illumina quando entrambi i programmi sono attivi
(vedi cap. 8.4.2 e cap. 9) Alu3: lato interno pesi a serraggio /
6 Indicazione della larghezza del cerchio lato esterno pesi adesivi nascosti
7 Indicazione distanza da SBM 855 Alud: lato interno pesi a serraggio /
8 Indicazione dell’unita di misura per larghezza cerchione e lato esterno pesi adesivi
.dlllam.etro c:archlone; Alu5: lato interno pesi adesivi /
lluminato = mm, lato esterno pesi a serraggio
non illuminato = inch e T—— p— Llivello 1
- - uilibratura statica nel livello
9 Indicazione utente selezionato H .

10 Indicazione programma di equilibratura,
si illumina in caso di programma Pax selezionato

11 Indicazione del senso di rotazione per la posizione di
equilibratura;
in alto = ruotare in senso orario,
in basso = ruotare in senso antiorario

12 Indicazione della ruota da equilibrare
illuminato = ruota di autovettura,
non illuminato = ruota di veicolo industriale

Equilibratura statica nel livello 2

Equilibratura statica nel livello 3

Pax1: (cerchione Pax) per pesi adesivi

CECEEEEEELd )

Pax2: (cerchione Pax) per pesi adesivi
nascosti
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8. Equilibratura della ruota

AVVERTENZA - ruote non correttamente

equilibrate

Pericolo di lesioni dovute a caratteristiche di

marcia modificate del veicolo.

> La WBE 4220 deve essere installata su
un fondo piano e saldamente avvitata al
pavimento.

> La flangia prescritta deve essere montata
sull’albero pulito e privo di grasso.

> Utilizzare gli accessori prescritti (cono,
anelli distanziali).

> || cerchione deve aderire perfettamente
alla flangia, rimuovere eventuali impurita.

> Dopo I'applicazione dei pesi di equilibratu-
ra effettuare una misurazione di controllo.

o
]1 Nella seguente descrizione I'audio e I'avvio automatico
sono attivati (vedi cap. 10).

1. Accendere la SBM 855 tramite I'interruttore
ON/OFF.
= Vengono visualizzate per breve tempo la versione
hardware (ad es. 0.2) e la versione software (ad
es.1.05).

8.1 Selezione del programma di

equilibratura

ﬁ In caso di ruote con una larghezza inferiore a 3,5" si
consiglia I’equilibratura statica: in questo caso viene
immesso solo il valore del diametro del cerchione. |
valori per distanza e larghezza del cerchione possono
essere impostati su un valore qualsiasi in inch o mm.

> Premendo il tasto <Tipo ruota> & possibile commutare
tra ruota di autovettura e ruota di autocarro.

> Premendo il tasto <MODE> si possono consecutiva-
mente richiamare e selezionare i diversi programmi
di equilibratura.

=>» Tramite i LED (fig. 4, pos. 1) vengono visualizzate
le posizioni dei livelli di equilibratura per ciascun
programma di equilibratura.

(o)
]1 Se é selezionato un programma di equilibratura PAX si
illumina addizionalmente il LED Pax (fig. 4, pos. 10).

8.2 Immissione dei dati ruota

1. Posizionare il calibro a corsoio per la distanza del
cerchione sul cerchione e rilevare il valore "K".

651012-12_Sr

2. Selezionare la distanza del cerchione rilevato tramite il
tasto <=> o <+> per distanza cerchione (fig. 4, pos. 7).

3. Rilevare la larghezza del cerchione (leggerla sul
cerchione stesso o misurarla tramite il compasso di
misurazione).

651012-11_Sr

Fig. 6: Rilevamento dei dati ruota tramite il compasso di misu-

razione

Scala per diametro cerchione
Punta esterna per diametro cerchione
Punta interna per larghezza cerchione
Scala per larghezza cerchione

N wWN R

4. Selezionare la larghezza del cerchione rilevata tra-
mite il tasto <=> o <+> per larghezza cerchione (fig. ,
pos. 6).

5. Rilevare il diametro del cerchione (leggerlo sul
cerchione stesso o misurarlo tramite il compasso di
misurazione).

6. Selezionare il diametro del cerchione rilevato tramite il
tasto <=> o <+> per diametro cerchione (fig. 4, pos. 2).

=¥ Tutti i dati ruota necessari sono stati rilevati.

Sicam snc societa unipersonale

656 229 2010-11-22



it | 16 | SBM 855 | Equilibratura della ruota

8.3 Misurazione dello squilibrio

O . . . .

]1 Solo se tutte le impostazioni sono giuste per la
ruota serrata nella macchina e possibile effettuare
I’equilibratura corretta della ruota.

ﬁ La misurazione puo essere interrotta in qualsiasi
momento:
— Premere il tasto <STOP>.
— Aprire la calotta di protezione ruota.

1. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione dello squilibrio si avvia automati-
camente.
= Al termine della misurazione i valori dei pesi di
equilibratura necessari vengono visualizzati sul

display:

display sinistro per il livello di equilibratura
interno,

display destro per il livello di equilibratura
esterno.

2. Aprire la calotta di protezione ruota.

8.4 Fissaggio dei pesi di equilibratura

O g . . i

]1 Se lo squilibrio misurato sulla ruota & molto elevato
(ad es. squilibrio statico superiore a 50 g) si consig-
lia di effettuare "Minimizzazione dello squilibrio".

8.4.1 Ripartizione dei pesi di equilibratura

(programma Split)

ﬁ Se i pesi di equilibratura devono essere fissati dietro
uno o due raggi, dopo la misurazione occorre avviare
il programma Split.
1. Premere il tasto <SPLIT>.
= Nel display sinistro viene visualizzato m e nel
display destro viene visualizzato il numero dei
raggi attualmente predefinito.
= Entrambi i LED del tasto <SPLIT> (fig. 4, pos. 5)
si illuminano.
2. Immettere il numero esistente dei raggi tramite i
tasti <-> o <+> (fig. 5, pos. 7).
= Il valore viene visualizzato nel display destro.
3. Girare un raggio in posizione ore 12 e premere il
tasto <SPLIT>.
= La posizione del raggio & memorizzata.
= Solo un LED del tasto <SPLIT> si illumina.
= |l valore del peso di equilibratura necessario viene
visualizzato nel display destro.
4. Girare la ruota manualmente.
= Non appena si raggiunge la posizione per il fis-
saggio del peso di equilibratura, il LED si illumina
(fig. 4, pos. 3). Un segnale acustico conferma la
corretta posizione (dietro un raggio).

5. Fissare il peso di equilibratura del valore corretto
nella posizione piu alta perpendicolare di ore 12
della ruota.

6. Continuare a girare la ruota manualmente per fissare
un altro peso di equilibratura dietro un raggio (se il va-
lore indicato e inferiore rispetto al valore di partenza).
= Laltro LED del tasto <SPLIT> si illumina.

o

]1 In caso di 2 livelli di equilibratura ripetere il procedi-
mento per il secondo livello di equilibratura a partire
dal passo n. 4.

@)

]1 Per terminare il programma Split e per giungere alla
visualizzazione di un peso di equilibratura, premere
nuovamente il tasto <SPLIT>.

8.4.2 Pesi a serraggio e pesi adesivi senza

ALUDATA®

ﬁ | LED a forma di freccia (fig. 4, pos. 11) indicano
in quale direzione la ruota deve essere girata per
raggiungere la posizione di ore 12 per il fissaggio del
peso di equilibratura.

@)
]1 Nella seguente descrizione I’audio e I’avvio automati-
co sono attivati (vedi cap. 10).

1. Girare la ruota manualmente.

= Non appena si raggiunge la posizione corretta per
il fissaggio di un peso di equilibratura, si illumina
il LED (fig. 4, pos. 3) ed un segnale acustico con-
ferma la posizione corretta.

2. Fissare il peso di equilibratura del valore corretto
nella posizione piu alta perpendicolare (ore 12)
della ruota.

3. Ripetere il procedimento per il secondo livello di
equilibratura.

o
]1 Dopo il fissaggio dei pesi di equilibratura & neces-
sario ripetere la misurazione dello squilibrio per

verificare I’equilibratura.
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8.5 Calibro a corsoio manuale 8.5.2 Applicazione dei pesi di equilibratura

Con il calibro a corsoio manuale, nei programmi di 1. Portare la ruota nella corrispondente posizione ore 12.
equilibratura Alu2, Alu3 e Pax2 & possibile rilevare la 2. Inserire il peso adesivo necessario nella pinza ester-
larghezza del cerchione e posizionare e fissare in modo na per pesi.

semplice i pesi adesivi. 3. Posizionare il corsoio sul bordo del cerchione.

4. Posizionare il peso adesivo tramite I’espulsore nella
corrispondente posizione e spingerlo per farlo aderi-
re bene.

Fig. 7: Calibro a corsoio manuale
1 Impugnatura del calibro a corsoio
2 Testa del calibro a corsoio ooto0rT 0551
3 Pinza interna per pesi L . .

5. Inserire il secondo peso adesivo necessario nella
4 Espulsore X i ]
5 Pinza esterna per pesi pinza interna per pesi.
6 Scala 6. Posizionare il corsoio sul bordo del cerchione.
7 Vite zigrinata 7. Posizionare il peso adesivo tramite I'espulsore e
8 Corsoio con arresto . -

spingerlo per farlo aderire bene.
. . o . . o . ..

8.5.1 Rilevamento della larghezza del cerchione ]1 Con il programma di equilibratura Alu3 viene posizio-
1. Posizionare il corsoio del calibro a corsoio manuale nato e fissato il peso a serraggio.

sul bordo interno del cerchione.

651007-06_Sr

2. Portare la pinza esterna per pesi nella posizione nel-
la quale si devono fissare i pesi di equilibratura.
3. Fissare il corsoio con la vite zigrinata.
4. Rilevare la misura ed immettere il valore come larg-
hezza del cerchio nell’unita "mm".
5. Avviare la misurazione "Equilibratura della ruota".
6. Valutazione della misurazione:
= Nel display sinistro compare il valore per il peso
adesivo che deve essere applicato tramite la pinza
interna per pesi (Alu2 e Pax2) oppure come peso
a serraggio (Alu3).
= Nel display destro compare il valore per il peso
adesivo che deve essere applicato tramite la pinza
esterna per pesi.
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9. Minimizzazione dello squilibrio
(Ruota di veicolo industriale)

Se lo squilibrio misurato sulla ruota € molto elevato

(ad es. squilibrio statico superiore a 50 g) si consiglia
di effettuare la centratura della ruota tramite la quale lo
squilibrio statico del pneumatico viene compensato con
lo squilibrio del cerchione (minimizzazione dello squili-
brio). A tale scopo nel 1° passo il pneumatico deve es-
sere girato sul cerchione di 180 gradi. Dopodiché & pos-
sibile minimizzare ulteriormente lo squilibrio girando il
pneumatico ancora. Il programma di centratura assiste
I’utente durante questa minimizzazione.

! Effettuare tutti i procedimenti con la massima
precisione!

ﬁ Se viene visualizzato il messaggio di errore oPt e £rr
nel display, il programma Match deve essere esegui-
to nuovamente.

o

]1 Premendo il tasto <MODE> & possibile terminare il
programma Match.

o

]1 Nella seguente descrizione I’audio e I’avvio automati-
co sono attivati (vedi cap. 10).

Fase 1: avviare il programma Match

1. Premere e tenere premuto il tasto <MENU>.

2. Non appena sul display viene visualizzato oPt,

rilasciare il tasto <MENU>.
= Visualizzazione sul display oPt e 1.

Fase 2: prima misurazione
> Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.
= Visualizzazione sul display oPt e 2.
Fase 3: rotazione del pneumatico sul cerchione
o . . . . b
]1 Per poter girare il pneumatico sul cerchione puo

essere necessario sfiatarlo, stallonarlo ancora una
volta e gonfiarlo nuovamente dopo la rotazione.

1. Girare la ruota fino a portare la valvola in posizione
di ore 12.

2. Premere il tasto <SPLIT>.
= Al primo avvio viene memorizzata la posizione di

riferimento della ruota.

= Visualizzazione sul display 0Pt e 3.

3. Applicare un contrassegno di riferimento sul pneuma-
tico (in corrispondenza della posizione della valvola).

4. Togliere la ruota dalla flangia.

5. Girare il pneumatico di 180 gradi sul cerchione in
modo che il contrassegno applicato in precedenza si
venga a trovare di fronte alla valvola.

Fase 4: memorizzazione della nuova posizione
1. Serrare la ruota.
2. Girare la valvola nella posizione di ore 12.

3. Premere il tasto <SPLIT>.

= La nuova posizione della ruota sulla flangia viene
salvata.

o Visualizzazione sul display oPt e 4.

Fase 5: prima misurazione di controllo

1. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.

2. Valutazione del risultato di misura:
Visualizzazione sul display oPt e Y€5 => minimizza-
zione eseguita con successo, la minimizzazione puo
essere terminata.
Visualizzazione sul display oPt e 5 => minimizzazione
fallita, la minimizzazione puo essere interrotta oppu-
re proseguita (a partire da fase 6).

ﬁ Premendo il tasto <STOP> vengono indicati i seguen-
ti valori:
Display sinistro: squilibrio residuo minimo
Display destro: valore dello squilibrio statico attuale

ﬁ Se il valore dello squilibrio statico si trova vicino allo
squilibrio residuo minimo (inferiore a 10 g), allora
la minimizzazione puo essere terminata premendo il
tasto <MODE>.

Fase 6: ulteriore rotazione del pneumatico sul cerchione

1. Girare la ruota finché il LED per la posizione di equi-
libratura si illumina di verde.

2. Applicare un contrassegno di riferimento sul pneu-
matico (in corrispondenza della posizione di ore 12).

3. Togliere la ruota dalla flangia.

4. Girare il pneumatico sul cerchione in modo che il
contrassegno applicato in precedenza si venga a
trovare in corrispondenza della valvola.

5. Serrare la ruota.

Girare la valvola nella posizione di ore 12.

7. Premere il tasto <SPLIT>.

o

= La nuova posizione della ruota sulla flangia viene
salvata.
o Visualizzazione sul display oPt e 6.
Fase 7: seconda misurazione di controllo
> Chiudere la calotta di protezione ruota.

= La misurazione viene avviata.
= Per la valutazione e I'ulteriore procedimento vedi la fase 5.

656 229 | 2010-11-22

Sicam snc societa unipersonale



Impostazioni | SBM 855 | 19 | it

10.

Impostazioni

10.1

Impostazioni dell’utente

(©]
]1 Impostazioni che possono essere effettuate in modo specifico per I'utente.

1. Premere e tenere premuto il tasto <MENU>.
2. Non appena sul display sinistro viene visualizzato 5EE, rilasciare il tasto <MENU>.
=> Sul display sinistro viene visualizzato o, sul display destro il valore attuale.

Modificare I'impostazione/il valore

<> oppure <+>

Passare alla successiva impostazione, le impostazioni modificate vengono acquisite <OK> oppure <MENU>

Uscire dal menu. Attenzione, qualsiasi impostazione modificata viene acquisita <STOP>

Impostazione

Display sinistro Display destro

Descrizione

Tolleranza per il valore di indica- ol valore attua-

zione "0"

le in grammi/

Immissione del valore del peso di equilibratura sotto il quale
deve essere visualizzato il valore "0".

once Autovettura:
valore standard 4,5 g (0,25 oz), valore max 25 g (1,25 oz).
Veicoli industriali:
valore standard 45 g (1,5 oz), valore max 45 g (1,5 oz).
Risoluzione dell’indicazione rES ! oppure 5 5g/ 0250z - risoluzione standard
peso di equilibratura ! g/ 0 .05 oz - risoluzione fine
Unita di misura peso di unb &R 6rA = indicazione in grammi
equilibratura oun oun = indicazione in once
Segnale acustico Snd on on = all’acquisizione dei dati rilevati viene emesso un
ofF segnale acustico
oFF = all’acquisizione dei dati rilevati non viene emesso alcun
segnale acustico
Avvio automatico CA- on on = avvio della misurazione tramite chiusura della calotta
oFF di protezione ruota

oFF = avvio della misurazione tramite azionamento del tasto
<START> (con la calotta di protezione ruota chiusa)

10.2

Impostazioni di base

]cj_ Impostazioni di base che devono essere effettuate solo dopo aver interpellato il servizio assistenza o da parte
dello stesso servizio assistenza.

1. Premere e tenere premuto il tasto <MENU>.

2. Non appena sul display sinistro viene visualizzato 5EE, rilasciare il tasto <MENU>.

3. Entro 1,5 secondi premere il tasto <mm/inch>.

= Sul display sinistro viene visualizzato POk, sul display destro I'impostazione attuale.

Display | Display destro

sinistro

Impostazione

Descrizione

Ok on Accensione e spegnimento del calibro Impostazione impossibile, selezionare sempre ofF .

oFF a corsoio elettronico

ALY on Arresto del calibro a corsoio elettronico  Impostazione impossibile, selezionare sempre off .
off per I'applicazione dei pesi adesivi

PEJ on Memorizzazione della posizione di equi-  Impostazione impossibile, selezionare sempre ofF .
oFF libratura nei programmi ALU e PAX attra-

verso pedale o tempo

Ot on Misurazione dello squilibrio radiale Impostazione impossibile, selezionare sempre ofF .
oFF

rnd on Arrotondamento particolare in caso di in- Impostazione impossibile, selezionare sempre off .
off dicazione superiore dei pesi in once
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11. Anomalie

o
]1 Altre anomalie di funzionamento ipotizzabili sono prevalentemente di natura tecnica e devono essere verificate
ed eliminate da tecnici qualificati. Rivolgersi in ogni caso al servizio assistenza del rivenditore autorizzato di

equipaggiamenti Sicam.

o
]1 Per velocizzare I'intervento & importante indicare durante la telefonata al servizio assistenza i dati riportati sulla
targhetta di identificazione (etichetta sul lato flangia di SBM 855) e il tipo di guasto.

All’accensione i dis- 1.Fusibile difettoso o mancanza di una fase. 1. Controllo del collegamento alla rete elettrica.
play non siillumi- 2. Danneggiamento del fusibile del collega-mento elet- 2. Sostituzione del fusibile del collegamento elettrico.
nano. trico. 3. Sostituzione del fusibile del pannello di comando/
3. Danneggiamento del fusibile del pannello di coman- pannello di visualizzazione. Informare il servizio as-
do/pannello di visualizzazione. sistenza.

Attenzione: se il danneggiamento del fusibile si ripe-
te, cio e indice della presenza di un’anomalia di fun-

zionamento!
1 1. La memoria della scheda a circuito stampato ha per-  Controllare e correggere le calibrazioni ed impostazioni.
so i dati di impostazione e calibrazione.
2. Una o piu calibrazioni (impostazione, calibrazione del
calibro a corsoio/braccio di
misurazione elettronico) non sono state
eseguite.
2 La calotta di protezione ruota é stata sollevata prima Attendere la fine della misurazione prima di sollevare
che sia stata completata la misurazione. la calotta di protezione ruota.
3 1. All’avvio della misurazione la ruota gira all’indietro. 1. Controllare se all’avvio la ruota sta ferma ed evitare
2. Collegamento errato del motore. che giri all’indietro quando si preme START.
2. Verificare il corretto collegamento del motore.
4 1.1l motore non gira/il motore non raggiunge il numero 1. Controllare la tensione di rete (probabilmente
di giri necessario. troppo bassa).
2. Anomalia di funzionamento dell’impianto elettrico. 2. Controllo del collegamento elettrico o del cavo di
3. Guasto della scheda a circuito stampato. alimentazione elettrica.

3. Sostituzione della scheda a circuito stampato.

5 1.1l peso di equilibratura non é stato applicato sulla 1. Ripetere la calibrazione dall’inizio ed applicare il
ruota. peso di equilibratura qualora il procedimento lo
2.1 sensori di misura non sono collegati correttamente. preveda. (vedi 12.4)
2. Controllare il collegamento dei sensori di misura.
6 1. La calotta di protezione ruota non é stata abbassata. 1.Abbassare la calotta di protezione quando la ruo-
2. Danneggiamento dell’interruttore di sicurezza della ta & montata.
calotta di protezione ruota. 2. Sostituzione dell’interruttore per la calotta di pro-
tezione ruota.
7 La differenza di fase tra i 2 sensori di misura & troppo 1. Verificare che il peso di calibrazione sia stato appli-
grande. cato correttamente;

2. Controllare inoltre I’installazione della macchina;
probabilmente la SBM 855 non é stabile ed é sog-
getta a vibrazioni eccessive;

3. Controllare il contatto tra il sensore di misura e la
scheda;

4. Sostituire il sensore di misura;

5. Sostituire la scheda a circuito stampato.

8 Il sensore di misura interno non e stato collegato cor- 1. Controllare il collegamento del sensore di misura
rettamente, & difettoso o il relativo sinistro.
cavo ¢ interrotto. 2. Sostituire il sensore di misura.

9 Il sensore di misura esterno non e stato collegato cor- 1. Controllare il collegamento del sensore di misura
rettamente, e difettoso o il relativo destro.
cavo & interrotto. 2. Sostituire il sensore di misura.

10 1.1l sensore di misura per il rilevamento della posizio- 1. Controllare il collegamento della scheda della bar-

ne é difettoso. riera fotoelettrica.

2.1l motore non gira. 2. Verificare che la scheda della barriera fotoelettrica

sia protetta dalla luce ed eventualmente coprirla;
3. Se il difetto persiste, controllare la scheda della

barriera fotoelettrica ed eventualmente sostituirla.
4. Controllare il collegamento alla rete elettrica.
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11 1.1l sensore di misura per il rilevamento della fase € di- 1. Controllare il collegamento della scheda della bar-
fettoso. riera fotoelettrica;
2. Il motore non gira. 2. Accertarsi che la scheda della barriera fotoelettrica
si protetta dalla luce ed eventualmente coprirla;

3. Controllare la scheda della barriera fotoelettrica ed
eventualmente sostituirla;

4. Controllare il collegamento alla rete elettrica.

17 Peso fuori dal campo di regolazione (il peso necessario 1. Controllare che la ruota é fissata correttamente al-
per 'equilibratura & superiore a 250 grammi). la flangia.

2. Determinare (in ogni caso) la posizione del peso
esterno, fissare un peso da 100 grammi ed avviare
un’altra misurazione.

18 Dati ruota non immessi. Immettere i dati ruota prima di eseguire la misurazi-
one.
19 Il segnale di ingresso del sensore di misura Invertire i collegamenti dei due sensori di misura.
destro & inferiore rispetto a quello del sensore sinistro.
20 1. Durante la misurazione é stato premuto il pedale. 1. Non azionare il pedale quando il motore & in moto:
2. La velocita di rotazione del motore & irregolare. 2. Fare attenzione che durante la misurazione la
SBM 855 non venga sottoposta a urti.
3. La velocita della ruota & inferiore al valore minimo. 3. Controllare la tensione di rete (probabilmente
troppo bassa).
21 La scheda a circuito stampato ha riconosciuto una ve- 1. Spegnere la SBM 855 .
locita eccessiva della ruota con la calotta di protezione 2. Abbassare la calotta di protezione ruota e riaccen-
ruota aperta (I’albero gira a velocita elevata senza che dere la SBM 855 senza muovere la ruota.
la macchina sia stata avviata): I'alimentatore viene di- 3. Se il messaggio di errore persiste, € necessario
sattivato. contattare il servizio assistenza.
22 Irregolarita dei segnali del sensore di misura. 1. Verificare che la scheda della barriera fotoelettrica
sia protetta dalla luce ed eventualmente coprirla;

2. Controllare la scheda della barriera fotoelettrica ed
eventualmente sostituirla;

3. Controllare la scheda di visualizzazione ed eventu-
almente sostituirla.

23 Il calibro a corsoio non si trova in posizione di riposo. 1. Portare il calibro a corsoio in posizione di riposo.

2. Ripetere la calibrazione del calibro a corsoio elett-
ronico.

CECIEES 1. Due tasti premuti contemporaneamente. 1. Premere sempre solo un tasto alla volta.

2. La scheda di visualizzazione é difettosa.

2. Controllare la scheda di visualizzazione ed eventu-

almente sostituirla.
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12. Manutenzione

12.1 Lubrificanti consigliati nebulizzatore

d’olio
Componente Lubrificante Norma
Sistema pneumatico ESSO FEBIS K 32 ISO 32

Tab. 1:  Tabella dei lubrificanti

! Il costruttore non risponde di danni attribuibili
all’'impiego di lubrificanti diversi da quelli indicati.

12.2 Pulizia e manutenzione

! Prima di procedere alla pulizia o alla manutenzione,
disinserire SBM 855. e staccare la spina di alimenta-
zione elettrica.

! Non utilizzare detergenti contenenti solventi. Per
la pulizia delle parti in materiale sintetico ricorrere
all’uso di alcol o detergenti simili.

Per assicurare il funzionamento privo di anomalie e per
garantire la piena efficienza di SBM 855, & necessario
effettuare i seguenti lavori:

12.2.1 Intervalli di manutenzione

<
©
c
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E
=
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Manutenzione

12.2.3 Rifornimento dell’olio nel nebulizzatore d’olio
1. Staccare il collegamento pneumatico.

2. Svitare il tappo del serbatoio sul nebulizzatore d’olio.
3. Rabboccare olio.

f—

12.2.4 Sostituzione dell’olio nel nebulizzatore d’olio
1. Staccare il collegamento pneumatico.

2. Svitare il tappo del serbatoio sul nebulizzatore d’olio.
3. Scaricare I’'olio e smaltirlo.

4. Rabboccare olio fresco.

12.3 Ricambi e parti soggette a usura
Il costruttore non risponde di eventuali danni dovuti
all’impiego di ricambi non originali.

Denominazione Codice di

ordinazione

Pulire le parti meccaniche mobili, spruzzarle con Flangia di centraggio centrale standard 653 249

olio nebulizzato o cherosene e lubrificarle con X - - - -
olio motore o un grasso idoneo. Ghiera di serraggio rapido 616 200
Rimuovere la condensa. X Cono di centraggio 42 - 64,5 mm 632 500
Controllare il livello dell’olio nel nebulizzatore Cono di centraggio 54 - 79,5 mm 652 862
d’olio. X Cono di centraggio 74 - 111,5 mm 605 600
Sostituire I'olio nel nebulizzatore d’olio. Pinza per pesi 606 500

X
Calibro manuale 1695 629 400
Tab. 2:  Intervalli di manutenzione Pinza di misurazione 602 700
. A Peso di calibrazione 654 377
12.2.2 Rimozione della condensa — -

. .. . . . Peso di calibrazione (calibrated) 654 376

1. Girare a sinistra il pulsante rosso disposto in basso : : .
sul separatore d’acqua. Eréi?r?(t;;a adesiva tensione 100 789
2. Rimuovere la condensa accumulatasi. Etichetta adesiva senso di 653 878

3. Girare indietro il pulsante rosso disposto in basso sul
separatore d’acqua.

rotazione della ruota
Tab. 3:  Ricambi e parti soggette a usura
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12.4 Calibrazione

ﬁ Si consiglia di effettuare la calibrazione di SBM 855
nell’ambito degli interventi di manutenzione semest-
rali, in caso di sostituzione della flangia o in presen-
za di risultati di misura imprecisi, attenendosi alla
seguente sequenza:

1. Calibrazione flangia.
Calibrazione SBM 855.
3. Effettuare una misurazione di controllo.

N

12.4.1 Richiamo del menu di calibrazione

o
]1 Nella seguente descrizione I'audio e I'avvio automati-
co sono attivati (vedi cap. 10).

1. Premere e tenere premuto il tasto <MENU>.

2. Non appena sul display viene visualizzato £AL,
rilasciare il tasto <MENU>.

3. Entro 1,5 secondi premere il tasto <mm/inch>.
= Sul display sinistro viene visualizzato £- /.

12.4.2 Correzione dello squilibrio dell’albero

o
]1 Nella seguente descrizione I"audio e I"avvio automati-
co sono attivati (vedi cap. 10).

1. Montare la flangia (vedi cap. 5).

(@]
]1 Non serrare alcuna ruota, non usare alcun mezzo
di serraggio.

2. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.

o
]1 Al termine del ciclo di misurazione lo squilibrio misu-
rato viene salvato.

= Eventuali squilibri residui dell’albero vengono
compensati in via elettronica.

= Sul display sinistro viene visualizzato £ -2.

12.4.3 Calibrazione SBM 855

o
]1 Nella seguente descrizione "audio e I’avvio automatico
sono attivati (vedi cap. 10).

ﬁ La calibrazione viene effettuata con una ruota in

ottime condizioni:

Ruota di autovettura: larghezza 5.5", diametro 14",

peso di equilibratura 60 g, tipo per autovetture

Ruota di veicolo industriale: larghezza 9", diametro

22,5", peso di equilibratura 350 g, tipo per veicoli

industriali

Fissare la ruota sulla flangia.

Selezione del tipo di ruota.

Immissione dei dati del cerchione (vedi cap. 8.2).

Chiudere la calotta di protezione ruota.

= La misurazione viene avviata.

5. Immettere il peso di equilibratura (il valore suggerito
in via automatica & di 60 g per una ruota di autovet-
tura o di 350 g per una ruota di veicolo industriale).

Ao

= Sul display sinistro viene visualizzato £-3 e sul
display destro viene visualizzato &0 .

= Modificando il peso di equilibratura viene visualiz-
zato il valore nuovo.
6. Applicare il peso di equilibratura del valore immesso
sul lato interno della ruota.
7. Chiudere la calotta di protezione ruota.

= La misurazione viene avviata.

8. Girare la ruota fino a portare il peso di equilibratura
nella posizione di ore 12.

9. Togliere il peso di equilibratura dal lato interno
della ruota e applicarlo sul lato esterno (posizione di
ore 12).

o Sul display sinistro viene visualizzato £-4.
10. Chiudere la calotta di protezione ruota.

= La misurazione viene avviata.
11. Girare la ruota fino a portare il peso di equilibratu-
ra nella posizione di ore 6.
o Sul display sinistro viene visualizzato £-5.
= Viene visualizzato il valore dell’angolo di calibra-
zione.
12. Premere il tasto <SPLIT>.

=Y | a calibrazione & conclusa.

o
]1 La calibrazione effettuata viene salvata automatica-
mente in modo permanente.

Sicam snc societa unipersonale
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12.4.4 Misurazione di controllo

o

]1 Il centraggio preciso della ruota & requisito fonda-
mentale sia per questa misurazione di controllo che
per ogni equilibratura.

o
]1 Nella seguente descrizione I'audio e I'avvio automatico
sono attivati (vedi cap. 10).

1. Fissare la ruota di un autoveicolo di media dimensi-
one ed in ottime condizioni (ad es. larghezza 5.5",
diametro 14") sulla flangia.

2. Selezione del tipo di ruota.

3. Immettere i dati del cerchione (vedi cap. 8.2).

4. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.

5. Realizzare uno squilibrio artificiale applicando ad es.
un peso di test di 60 g su uno dei due lati.

6. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.
= La SBM 855 deve indicare esattamente questo

squilibrio (valore e posizione). Per ’altro lato
I’indicazione deve essere al massimo di 5 g.

ﬁ Per verificare la posizione dello squilibrio, girare la
ruota nella posizione consigliata per il fissaggio dei
pesi di equilibratura. Il peso di test applicato prece-
dentemente deve trovarsi perpendicolarmente sotto
I’asse di rotazione (posizione di ore 6).

! Nei seguenti casi & necessario ripetere la

calibrazione:

= Il valore dello squilibrio indicato differisce
(sul lato del peso di test superiore a 1 g, sull’altro
lato superiore a 5 g).

— La posizione dello squilibrio indicato differisce
(peso di test non tra posizione di ore 5:30
e 6:30).

7. Togliere il peso di test.

8. Allentare la ruota e girarla di ca. 35°.

9. Fissare nuovamente la ruota.

10. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.

! Al termine di questa misurazione di controllo, lo
squilibrio indicato non deve superare un valore mas-
simo per lato di 10 g per una ruota di autovettura o
di 100 g per una ruota di veicolo industriale.

ﬁ Questo errore pud essere causato dalle tolleranze
del centraggio del cerchione. Qualora da questa
misurazione di controllo risulti uno squilibrio mag-
giore, & indispensabile provvedere al controllo dei
componenti impiegati per il centraggio della ruota
per rilevare I’eventuale presenza di usura, gioco o
sporco.

12.5 Autodiagnosi

1. Premere e tenere premuto il tasto <MENU>.

2. Non appena sul display viene visualizzato £5¢&,
rilasciare il tasto <MENU>.

3. Entro 1,5 secondi premere il tasto <mm/inch>.

(©]
]1 Premere il tasto <MENU> per passare da una funzio-
ne all’altra.

=» Vengono visualizzate le seguenti informazioni:
e |ndicazione della tensione di pick-up
— sul display viene visualizzato 15~
e |ndicazione della posizione angolare dell’albero
— sul display viene visualizzato £nf
e Controllo della velocita dell’albero
— sul display viene visualizzato 5°
e |ettura segnali
e |ettura ingresso microinterruttore arco di protezione
ruota
— sul display viene visualizzato JnP
e Contatore awvii
— sul display viene visualizzato £nk
e Test display
— sul display viene visualizzato LEd
e Indicazione dei dati di calibrazione
— sul display viene visualizzato £AA
e Equilibratura attuale di una ruota
— sul display viene visualizzato rEL

Per misurare il corretto funzionamento dei pick-up,

procedere nel modo seguente:

1. Serrare una ruota di test gia sottoposta ad
equilibratura.

2. Applicare un peso di test (ad es. 100 gdi Pbo 60 g
di Zn).

3. Effettuare una misurazione di controllo.

Al termine della misurazione di controllo

e il valore di tensione del pick-up interno deve essere
inferiore al valore di tensione del pick-up esterno.

e il rapporto tra il valore del pick-up esterno e quello
del pick-up interno deve essere compreso tra 1.2
el.8

e |a differenza di fase deve essere di 180° + 1°.
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14. Dati tecnici

13.1 Messa fuori servizio temporanea
In caso di non utilizzo prolungato:

> Staccare il collegamento elettrico.

> Staccare il collegamento pneumatico.

13.2 Cambio di ubicazione

> In caso di cessione di SBM 855, consegnare tutta la
documentazione compresa nel volume di fornitura
integralmente insieme all’apparecchio.

> Trasportare SBM 855 solo nell’imballaggio originale
o in un imballaggio equivalente.

> Staccare il collegamento elettrico.

> Rispettare quanto indicato per la prima messa in
funzione.

> Staccare il collegamento pneumatico.

> Fissare SBM 855 con le 4 viti sul pallet.

13.3 Smaltimento e rottamazione
13.3.1 Sostanze a rischio di inquinamento dell’acqua

! Gli oli e i grassi nonché rifiuti contenenti oli e grassi
(ad es. filtri) sono sostanze a rischio di inquinamen-
to dell’acqua!

1. Le sostanze a rischio di inquinamento dell’acqua non
devono giungere nella rete di fognatura.

2. Smaltire le sostanze a rischio di inquinamento
dell’acqua in conformita alle norme vigenti in materia.

13.3.2 SBM 855 e accessori

1. Staccare SBM 855 dalla rete elettrica e togliere il
cavo di alimentazione elettrica.

2. Scomporre SBM 855, ordinare i materiali in base alla
categoria di appartenenza e smaltirli in conformita
alle norme vigenti in materia.

SBM 855 é soggetto alle norme della direttiva

europea 2002/96/CE (direttiva sullo smalti-

mento dei rifiuti elettrici ed elettronici).

Gli apparecchi elettrici ed elettronici fuori

uso, con relativi cavi, accessori, accumulatori

e batterie, devono essere smaltiti separata-

mente dai rifiuti domestici.

> Per smaltire tali prodotti, ricorrere ai siste-
mi di restituzione e raccolta disponibili.

> Lo smaltimento corretto di SBM 855 con-

et

14.1 SBM 855

Funzione Specifiche

Velocita di equilibratura ruota 190 U/min 50 Hz /
autovettura 230 U/min 60 Hz

Velocita di equilibratura ruota 42 - 100 U/min
veicolo industriale

Risoluzione di misura ruota
autovettura

1/5 g (0.01/0.25 oz)

Risoluzione di misura ruota
veicolo industriale

10/50 g (0.1/1.0 oz)

Livello di rumorosita <75dB
Potenza 0,7 kW
Tensione a seconda della tensione
ordinata
(vedi targhetta di identificazione)
Tipo di protezione IP 22

Collegamento pneumatico 800 - 1200 kPa (8-12 bar)

o

]1 Lo squilibrio viene indicato con 3 cifre digitali. La se-
lezione dell’unita di misura, in once (0z) o in grammi
(g), avviene tramite il tasto <MENU> (vedi cap. 10).

14.2 Dimensioni e peso

Funzione Specifiche
SBM 855 (A x L x P) max 1950 x 2000 x 1350 mm
Peso 183 kg

14.3 Campo d’impiego

min - max
Larghezza cerchione 1" -20"
Diametro cerchione 10" - 30"

Funzione

R . . . . Diametro massimo ruota 1200 mm
sente di evitare danni ambientali e di non Leivezs masslg [uoE 650 mm
mettere in pericolo la salute delle persone. e MESEe e 160 kg
Massima altezza di 440 mm
sollevamento
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1. Symbols used 1.2  On the product

1.1 In the documentation @ Observe all warning notices on products and ensure

1.1.1  Warning notices - Structure and meaning they remain legible!

Warning notices indicate hazards and their consequen- DANGER - Exposure of live parts on ope-

ces for the user or surrounding persons. Warning notices ning the SBM 855!

also describe the measures for preventing these hazards. Risk of (fatal) injury or heart failure from elec-
tric shocks on contact with live components

The signal word has a crucial importance. It indicates (e.g. master switch, printed circuit boards).

the probability of occurrence and the severity of the > Work on electrical installations or equip-

hazard in case of non-compliance: ment is only to be performed by qualified

electricians or trained personnel under the
guidance and supervision of an electrician.

> Disconnect the SBM 855 from the mains
before opening.

Signal Probability of Severity of danger

word occurrence if instructions not
observed

DANGER Immediate impending Death or severe

danger injury
WARNING Possible impending Death or severe ﬁ Disposal
danger injury Dispose of used electrical and electronic
CAUTION  Possible dangerous Minor devices, including cables, accessories and
situation injury BN batteries, separately from household waste.
Below you will see an example of the “Live parts” Direction of wheel rotation
warning notice by way of example, with the signal word % Wheel must turn in direction indicated.
DANGER: (see chapter 4.6)

DANGER - Exposure of live parts on open-
ing the SBM 855!
Risk of (fatal) injury or heart failure from elec-
tric shocks on contact with live components
(e.g. master switch, printed circuit boards).
> Work on electrical installations or equip-
ment is only to be performed by qualified
electricians or trained personnel under the
guidance and supervision of an electrician.
> Disconnect SBM 855 from the mains be-
fore opening.

1.1.2 Symbols in this documentation

Sym- Designation Explanation

bol

! Attention Warns about possible property damage.
e} Information Practical hints and other

n useful information.

1. Multi-step op-  Instruction consisting of several steps
2. eration

= One-step oper- Instruction consisting of one step.

ation

o Intermediate An instruction produces a visible inter-
result mediate result.

Final result There is a visible final result on comple-
tion of the instruction.
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2. User information

3. Product description

2.1 Important notes

Important information on copyright, liability and warran-
ty provisions, as well as on equipment users and com-
pany obligations, can be found in the separate manual
"Important notes on and safety instructions for Sicam
Tire Service Equipment". These instructions must be
carefully studied prior to start-up, connection and opera-
tion of the SBM 855 and must always be heeded.

2.2 Safety instructions

All the pertinent safety instructions can be found in the
separate manual "Important notes on and safety instruc-
tions for Sicam Tire Service Equipment". These instruc-
tions must be carefully studied prior to start-up, connec-
tion and operation of the SBM 855 and must always be
heeded.

2.3 Electromagnetic compatibility (EMC)
The SBM 855 satisfies the requirements of the EMC
directive 2004/108/EG.

]Cj_ The SBM 855 is a class/category A product as
defined by EN 61 326. The SBM 855 may cause
high-frequency household interference (radio inter-
ference) so that interference suppression may be
necessary. In such cases the user may be required to
take the appropriate action.

3.1 Intended use

The SBM 855 is a wheel balancing machine with me-
chanical attachment for the balancing of passenger
vehicle and commercial vehicle wheels (trucks, buses
and tractors) with a rim diameter of 10" — 30", a rim
width of 1" = 20" and a maximum weight of 160 kg. The
SBM 855 is to be used exclusively for this purpose and
solely for the range of applications specified in these
instructions. Any other purpose is not consistent with
the intended use and is therefore not permissible.

o
]1 The manufacturer cannot accept any liability for pos-
sible damage arising from improper use.

3.2 Prerequisites

The SBM 855 must be installed on a flat surface
made of concrete or similar material and anchored in
position.

@)
]1 An uneven or vibrating surface can lead to inaccurate
unbalance measurements.

3.3 Scope of delivery

Designation Order number

SBM 855 Refer to rating

plate

Quick-action clamping nut 616 200
Centering flange 653 249
Spacer ring for commercial vehicle flange 652 902
Commercial vehicle flange 652 901
Centering cones (3x) and adapters -
Manual vernier caliper 629 400
Weight pliers1 695 629 400 606 500
Measuring compasses1 695 629 400 652 870
Calibrating weight 654 377
Clamping nut 626 700
Wheel spider 626 800
Wheel lift 900 004
3.4  Special accessories

Designation Order number

Set of quick-action clamping cones M10x1.25 612 100

Third centering cone dia. 89 to 132 mm 653 449
Fourth centering cone dia. 120 to 174 mm 606 300
Spacer ring for rims (large rim offset) 606 200
Three-arm flange for light commercial 653 420
vehicles

Infinitely variable universal flange for cars 654 043
(3-4-5 hole)

Calibration weight (calibrated) 654 376
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3.5 SBM 855

Fig. 1: SBM 855

Item |Designation Functions
1 On/off switch Switch-on and switch-off
2 Clamping tool holders For storing accessories
3 Power cord For power connection
4 Tray For storing balance weights and accessories
5 Control/display panel e Operation of SBM 855, refer to Section 7
e Software display (measured values and operating instructions)
6 Vernier caliper e Recording of rim distance and rim diameter.
e Determination of positions for attachment of adhesive weights.
7 Wheel guard e Protection of operator against flying particles (e. g. dirt, water)

e Starting and stopping measurement
Quick-action clamping nut ~ Centering and attachment of wheel on cone

Centering flange Wheel attachment.
10 Wheel lift Lifting device to assist with attachment and removal of wheel
10/1 Wheel lift slide Horizontally adjustable wheel rest
10/2 Pedal o Left pedal: Raises the wheel rest

e Right pedal: Lowers the wheel rest

11 Manual vernier caliper Can be used as substitute if the electronic vernier caliper is defective.
12 Measuring compasses Can be used as substitute if the rim width and rim diameter cannot be recorded electronically.
13 Service unit with com- e Checking/adjustment of operating pressure.

pressed air connection e Removal of dirt.

e Qil supply for compressed air system.
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4. Commissioning

4.1 Unpacking

1. Remove the steel bands and fasteners.

2. Carefully lift off the packaging.

3. Remove the wheel guard, accessories and packaging
material from the packaging unit.

ﬁ Check that the SBM 855 and the accessories are in
proper working order and that there are no visible
signs of component damage. In case of doubt, do
not start up the unit and consult customer service.

(@]
]| Remove the accessories and packaging material from
the packaging unit.

4.2 Set-up
1. Slacken off the bolts with which the SBM 855 is
attached to the pallet.

WARNING - Defective or incorrectly at-
tached lifting straps!
Risk of injury due to SBM 855 falling down.

> Check lifting straps for physical damage
before attaching.

> Tighten lifting straps uniformly.

> Lift SBM 855 carefully.

2. Attach lifting straps of equal length and with an ade-
quate loadbearing capacity (at least 100 kg)
as shown.

3. Use a crane to lift the SBM 855. Set up the unit in
the intended area, paying attention to the specified
minimum distances.

o

]1 For safe and ergonomical operation, it is advisable
to set up the SBM 855 at a distance of 500 mm from
the nearest wall.

4. Fasten the SBM 855 to the floor at a minimum of 3
points.

4.3 Fixing the control panel in position

and connection

1. Lower the control panel column completely into
the socket provided behind the weight pockets.

2. Turn the control panel to the desired position and fix
the column in position with the bolt.

3. Connect the interface cord (Item 1) to

the interface connection on the back of the

SBM 855.
El
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4.4 Fitting the wheel guard
1. Slide the wheel guard onto the mounting pins.

Fig. 2:

Attaching the wheel guard to the SBM 855
Wheel guard

Hexagon socket head bolt

Washer

Nut

G N WN R

Mounting pins.

2. Insert the hexagon socket head bolt and washer
through the mounting flange hole and tighten slightly.

3. Setting angle of protective cover: With the wheel gu-
ard open, the front section of the wheel guard must
be roughly 1900 mm above the floor.

4. Finish-tighten the hexagon socket head bolt.

! After tightening, check that the front section of the
wheel guard is roughly 1000 mm above the floor with
the guard closed.

4.5 Electrical connection

! The SBM 855 is only to be connected to the power
supply if the mains voltage available corresponds to
the rated voltage given on the rating plate.

1. Check whether the mains voltage corresponds to the
rated voltage given on the rating plate.

2. Provide fuse protection for the SBM 855 mains con-
nection in line with locally applicable standards. The
customer is responsible for providing fuse protection
for the mains connection.

3. Connect the power cord to the SBM 855.

Electrical connection

Fig. 3:

1 On/off switch
2 Mains connection
3 Power cord

4.6 Checking the direction of rotation
1. Check that the SBM 855 is correctly connected to
the mains power supply.
2. Switch on the SBM 855 with the On/Off switch.
3. Close the wheel guard or press the <> button).
= The shaft rotates.
4. Check the direction of rotation of the shaft.

o

]1 The correct direction of rotation is indicated by a
yellow arrow on the SBM 855. This arrow is situated
to the right of the flange.

o

]1 If the direction of rotation is incorrect, the SBM 855
comes to an immediate stop and displays the error
message (see section 11).

Sicam snc societa unipersonale
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6.5 Compressed air connection 5. Fitting and removing the
1. Connect the SBM 855 to the compressed air supply. ﬂange

Fitting of the flange is necessary in the following
situations:
e Commissioning
e When changing the type of flange

(centering flange, universal flange, special flange)
e When changing the type of wheel

(passenger car - truck)

2. Set a pressure of between 8 bar and 12 bar. ! Balancing accuracy will be impaired if the flange has
= First pull the pressure reducer (red knurled not been properly fitted to the shaft.Before fitting the
screw) upwards and then turn to set the pressure flange, clean and degrease (remove corrosion protec-
to between 8 and 12 bar. tion) the cone of the shaft and the flange opening.

= Check the pressure on the pressure gauge.
5.1 Removing the flange
! The pressure must never exceed 12 bar!
1. Slacken off the hexagon socket head bolt.

6.6 Calibration of SBM 855

! Calibration must be performed after initial commis-
sioning.

Flange calibration.
SBM 855 calibration.
Perform reference measurement.

o @ v e

Calibration is described in Section 12.4

2. Unfasten the flange by tapping with a rubber-headed
hammer on the cone end.
3. Pull the flange off the cone.

=) Flange detached.
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5.2 Fitting the passenger vehicle flange 5.3 Fitting the commercial vehicle flange

o
]1 Clean and degrease the cone of the shaft and the 1. Use 2 bolts to attach the truck spacer ring to the
flange opening. passenger vehicle flange.

1. Slide the flange onto the shaft.

6-09_Rf

65101

= Flange fitted.
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6. Fitting and removing the
wheel

6.1 Passenger vehicle wheel attachment

WARNING - Wheel slip!
Risk of crushing of fingers and other body

parts when attaching and removing wheel.

> Wear protective gloves.

> Wear safety shoes.

> Do not place fingers between the wheel and
the shaft.

> Heavy wheels should always be handled by
two people.

1. Switch on the SBM 855 at the on/off switch.
2. Position the appropriate cone on the shaft (flange).

3. Move the wheel lift slide fully to the right.

4. Place heavy passenger vehicle wheel on the wheel
lift slide and raise the wheel with the wheel lift (left
pedal) until the axis of the wheel is on a level with
the flange axis.

5. Move the wheel lift slide to the left until the passen-
ger vehicle wheel makes contact with the flange.

6. Slide the (disengaged) quick-action clamping nut
onto the shaft and press firmly against the wheel.

7. Engage and turn the quick-action clamping nut in
clockwise direction until the wheel is firmly clamped.

651002-09_Rf

=>» Wheel secured.

6.2 Removing the passenger vehicle

wheel

1. Position the wheel lift slide beneath the wheel.

2. Turn the quick-action clamping nut counter-clockwise
and unfasten the wheel.

3. Disengage and remove the quick-action clamping nut.

4. Move the wheel lift slide and wheel horizontally until
the wheel is on the right of the shaft.

5. Lower the wheel lift slide.

6. Remove the wheel.
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6.3

Commercial vehicle wheel attachment

JAN

Risk of crushing

There is a danger of crushing fingers and

other parts of the body on fitting and remo-

val.

> Wear safety shoes and protective gloves.

> Heavy wheels should always be handled by
two people.

> Do not reach between the wheel and shaft.

A

Incorrect or inaccurate measurement results
Balancing accuracy and thus vehicle handling
will be impaired by incorrect or poor attach-
ment of the wheel.
> Use the correct flange.
> Use the specified accessories
(cone, spacer rings).
> The rim must make precise contact with the
flange. Use a wire brush to remove any dirt

1. Switc

h on the SBM 855 at the on/off switch.

2. Use the appropriate commercial vehicle flange.

3. Move
4. Place

slide.
5. Raise

the wheel lift slide fully to the right.
a commercial vehicle wheel on the wheel lift

the commercial vehicle wheel with the wheel

lift (left pedal) until the axis of the wheel is on a
level with the flange axis.

6. Move the wheel lift slide to the left until the com-
mercial vehicle wheel makes contact with the flange.

7. Select a suitable 5-arm spider (or corresponding
tool) with matching clamping bolts.

65101610

8. Secure the wheel with the clamping nut. Turn the
clamping nut clockwise until the wheel is loosely
clamped.

9. Lower the wheel lift slide (right pedal).

10. Turn the clamping nut clockwise until the wheel is

firmly clamped.

=» Commercial vehicle wheel secured.

6.4 Removing the commercial vehicle
wheel

1. Position the wheel lift slide beneath the wheel.

2. Turn the clamping nut counter-clockwise and unfas-
ten the wheel.

3. Remove the clamping nut.

4. Remove the 5-arm spider.

5. Move the wheel lift slide and wheel horizontally until
the wheel is on the right of the shaft.

6. Lower the wheel lift slide.

7. Remove the wheel.

Sicam snc
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7. Operation 7.1.2  Control keys

]cj_ After switching on the SBM 855 the software version
appears on the displays of the control/display panel
for a few seconds. The two displays then show the
value &.

i

651009-05_Cv

b

lppoaan
lppoaan

Fig. 5: Control/display panel keys

Item Description

7.1 Control/display panel <MENU> Performance of basic settings and confir-
mation of data input.
741 Overview of LEDs 2 <MAT- Selection of matching program (unbalan-
CHING> ce minimization).
& <SPLIT> Call-up and termination of program for
splitting balance weights.
4 <START> Start of measurement.
5 <STOP> End of measurement,
= blocking of SBM 855 in an emergency.
% 6 <OK> Confirmation of data input
5 7 <->or <+>  Alteration of values for rim distance, rim

diameter and rim width.

8 <mm/inch> Selection of unit for manual input of rim
diameter and rim width.
No function for rim distance.
651003-04_Cv 9 <Operator> Operator selection
9 8 7 6 10 <MODE> Selection of balancing program.
Fig. 4: LEDs on control/display panel 11 <Wheel ty- Passenger vehicle / commercial vehicle
pe> wheel switching
e Tab. 1:  Function of keys
Item Description
1 Display of active (selected) balancing program and 7.2 Balancing programs

balancing positions (refer to Section 7.2)

2 Rim diameter display

Balancing location display,

lights in green on attaining balancing position

4 Matching program display, lights when matching pro-
gram is active

5 Split program and matching program display, lights if
programs are active (refer to Section 8.4.2/ and
Section 9)

6 Rim width display

w

H Standard program for clip-on weights

H Alul: Standard program for adhesive
weights

H Alu2: Concealed adhesive weights

Alu3: Inside clip-on weights /

U D?splay 2 dis.tance .from.SBM 855. - outside concealed adhesive weights
8 :?tls=plr§¥nof unit for rim width and rim diameter AlA> Inside clip-on weights)/

s [ = el outside adhesive weights
9 Operator selection display Alu5: Inside adhesive weights /

outside clip-on weights

10 Balancing program display,
lights if pax program selected
11 Display of direction to be turned for balancing position

up = turn clockwise
down = turn counter-clockwise

Static balancing on level 1

Static balancing on level 2

12 Indicator for wheel to be balanced Static balancing on level 3
lit = passenger vehicle wheel

not lit = commercial vehicle wheel

Pax1: (Pax rim) for adhesive weights

Pax2: (Pax rim) for concealed adhesive
weights

CECECEEEET] )
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8. Wheel balancing

WARNING - Incorrectly balanced wheels

Risk of injury due to change in handling cha-

racteristics of vehicle.

> WBE 4220 must be positioned on a flat
surface and must be firmly bolted to the
floor.

> Specified flange must be mounted on
clean and grease-free shaft.

> Use the specified accessories (cone, spa-
cer rings).

> Rim must contact flange accurately, remo-
ve any dirt.

> Perform a check measurement after apply-
ing balancing weights.

o

]1 Sound and automatic start are active in the following
description for a passenger vehicle wheel (refer to
Section 10).

> Switch on the SBM 855 at the on/off switch.
= The hardware version (e.g. 0.2) and the software
version (e.g. 1.05) are briefly displayed.

8.1 Selection of balancing program

o

]1 Static balancing is recommended for wheels with
a width of less than 3.5": In this case only the rim
diameter value is entered. The values for distance
and width of the rim can be set arbitrarily in inches
or mm.

> Press the <Wheel type> key to switch between pas-
senger vehicle and commercial vehicle wheel.

> The various balancing programs can be consecutively
called up and selected by pressing the <MODE> key.

=>» The LEDs (Fig. 4, Item 1) indicate the positions of the
balancing planes for each balancing program.

e}
]1 If a PAX balancing program has been selected, the
pax LED also lights (Fig. 4, Item 10).

8.2 Entering the wheel data

1. Place the vernier caliper for rim distance against the
rim and read off the value "K".

651012-12_Sr

2. Select the rim distance determined by way of the <->
or <+> rim distance key (Fig. 4, Iltem 7).

3. Determine the rim width (read off from rim or mea-
sure with measuring compasses).

651012-11_Sr

Fig. 6:
1 Scale for rim diameter
Outer tip for rim diameter
Inner tip for rim width
Scale for rim width

Determining the wheel data with a compass

NN

B

Select the measured rim width using the <-> or <+>

button for rim width (Fig. 4, Item 6).

5. Determine the rim diameter (read off from rim or
measure with measuring compasses).

6. Select the rim diameter determined by way of the <->

or <+> rim diameter key (Fig. 4, Item 2).

Sicam snc societa unipersonale
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8.3 Measuring unbalance

o

]1 A wheel can only be correctly balanced if all the set-
tings correspond to the clamped wheel.

o

]1 Measurement can be stopped at any time:
— Press the <STOP> key.
— Open the wheel guard.

1. Close the wheel guard.
= The unbalance measurement commences automa-
tically.
= On completion of measurement the values of
the balance weights required are shown on the
display.
Left display - inner balancing plane
Right display - outer balancing plane
2. Open the wheel guard.

8.4  Attaching balance weights

e}

]1 If great unbalance is measured at the wheel (e. g.
static unbalance greater than 50 g), it is advisable to
perform wheel matching by using the unbalance of
the rim to provide compensation for the static unba-
lance of the tire (unbalance minimization).

8.4.1  Splitting balance weights (split program)

O . .

]1 Start the split program after measurement if the
balance weights are to be attached behind one or
two spokes.

1. Press the <SPLIT> key.
= n appears in the left-hand display and the number
of currently specified spokes in the right-hand
display.
= Both LEDs of the <SPLIT> key (Fig. 4, Item 5)
light.
2. Enter the number of spokes with the keys <-> or <+>
(Fig. 5, Item 7).
= The value appears in the right-hand display.
3. Turn a spoke to the 12 o'clock position and press the
<SPLIT> key.
= The position of the spoke is stored.
= Only one LED of the <SPLIT> key lights.
= The value of the balance weight required appears
in the right-hand display.
4. Turn the wheel by hand.
= The LED (Fig.4, Item 3) lights as soon as the
position for attaching the balance weight has
been attained. The correct position (behind a
spoke) is confirmed by an acoustic signal.
5. Attach a balance weight with the necessary value at
the upper perpendicular 12 o'clock position of the
wheel.

6. Give the wheel another turn by hand to attach a
further balance weight behind a spoke (if the value
displayed is lower than the initial value).
= The other LED of the <SPLIT> key lights.

o
]1 For 2 balancing planes, repeat the procedure for the
2n balancing plane as of step 4.

o

]1 Press the <SPLIT> key again to terminate the split
program and to obtain a balance weight display.

8.4.2 Clip-on weights and adhesive weights without

ALUDATA®

ﬁ LEDs forming an arrow (Fig. 4, Item 11) indicate
the direction in which the wheel must be turned to
attain the 12 o'clock position for attachment of the
balance weight.

(®]
]1 Sound and automatic start are active in the following
description (refer to Section 10).

1. Turn the wheel by hand.

= As soon as the correct position for attachment
of a balance weight has been attained, the LED
lights (Fig.4, Item 3) and the correct position is
confirmed by an acoustic signal.

2. Attach a balance weight with the necessary value
at the upper perpendicular position (12 o'clock) of
the wheel.

3. Repeat the procedure for the 2nd balancing plane.

o
]1 After attaching the balance weights, the unbalance
must be measured again to check the balance.
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8.5 Manual vernier caliper 8.5.2  Attaching balance weights

In the balancing programs Alu2, Alu3 and Pax2 the ma- 1. Move the wheel to the corresponding position
nual vernier caliper permits determination of the rim 12 o'clock.

width as well as simple positioning and attachment of 2. Insert the adhesive weight required in the outer
the adhesive weights. weight pliers.

3. Position the slider at the edge of the rim.
4. Place the adhesive weight with the ejector at the
corresponding position and press on.

Fig. 7: Manual vernier caliper
1 Vernier caliper grip
2 Vernier caliper head 651007:05.5r
i Egggo?e’ghtphers 5. Insert the second adhesive weight required in the
5 Outer weight pliers inner weight pliers.
6 Scale 6. Position the slider at the edge of the rim.
7 Knurled screw 7. Position the adhesive weight with the ejector and
8 Slider with stop press on.

. . . . o . . . s .
8.5.1 Determining rim width ]1 The clip-on weight is positioned and secured in the
1. Position the manual vernier caliper with the slider at balancing program Alu3.

the inner rim edge.

651007-06_Sr

2. Move the outer weight pliers to the position at which
the balance weights are to be attached.
3. Secure the slider with the knurled screw.
4. Read off the dimension and enter as rim width
in"mm".
5. Start measurement "Balancing wheel".
6. Measurement evaluation:
= The value for the adhesive weight to be attached
by way of the inner weight pliers (Alu2 and Pax2)
or as clip-on weight (Alu3) appears in the left-
hand display.
= The value for the adhesive weight to be attached
by way of the outer weight pliers appears in the
right-hand display.
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9. Minimizing unbalance
(Commercial vehicle wheel)

If the measured wheel unbalance is very high (e.g. sta-
tic unbalance in excess of 50 g), we recommend mat-
ching the wheel by compensating the static unbalance
of the tire with the unbalance of the rim (minimizing
unbalance). To do this, as the first step turn the tire
on the rim 180 degrees. Additional minimization can
be achieved by turning the wheel further. The Match
program assists you with this minimization.

! Carry out the entire process with the highest degree
of accuracy!

o
]1 If the error message oft and Err appear in the dis-
play, you must repeat the Match program.

(@]
]1 Exit the Match program by pressing the <MODE>
button.

o

]1 In the description below, sound and automatic start
are active (see section 10).

Step 1: Start the Match program

1. Press and hold the <MENU> button.

2. Release the <MENU> button when oPE appears in
the display.
2 oFPt and ! are displayed.

Step 2: First measurement

> Close the wheel guard.
= Measurement begins.

= oPt and 2 are displayed.
Step 3: Turning the tire on the rim

o

]1 In order to turn the tire on the rim, it may be neces-
sary to let air out, lever the tire off and fill with air
again when rotation is complete.

1. Turn the wheel until the valve is at 12 o’clock.
2. Press the <SPLIT> button.
= When the machine is started for the first time, the
reference position of the wheel is saved.

= oft and 3 are displayed.

3. Mark the reference position on the tire (at the valve
position).

4. Remove the wheel from the flange.

5. Turn the tire on the rim 180 degrees, so that the
mark you have made is situated opposite the valve.

Step 4: Saving the new position
1. Fasten the wheel.

2. Turn the valve to 12 o’clock.

3. Press the <SPLIT> button.

= The new position of the wheel on the flange is sa-
ved.

> oPt and Y are displayed.
Step 5: 1. Checking measurement

1. Close the wheel guard.
= Measurement begins.

2. Evaluate the measurement result:
oPt and YE5 displayed => minimization successful,
minimization can be concluded.
oPt and 5 displayed => minimization unsuccessful,
minimization may be interrupted or continued (from
Step 6 onwards).

ﬁ Pressing the <STOPP> button displays the following
values:
Left display: minimum residual unbalance
Right display: static current unbalance value

o

]1 If the static unbalance value is close to the minimum
residual unbalance (below 10 g), minimization can
be ended by pressing the <MODE> button.

Step 6: Turning the tire further on the rim

1. Turn the wheel until the green balancing position
LED lights up.

2. Mark the reference position on the tire
(at 12 o’clock).

3. Remove the wheel from the flange.

4. Turn the tire on the rim so that the mark you have
made is situated where the valve is.

5. Fasten the wheel.

6. Turn the valve to 12 o’clock.

7. Press the <SPLIT> button.

= The new position of the wheel on the flange
is saved.

> offt and 6 are displayed.
Step 7: 2. Checking measurement
> Close the wheel guard.

= Measurement begins.
= See Step 5 for evaluation and further procedure.
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10. Settings

10.1 User settings

(©]
]1 Settings which can be made by the user.

1. Press and hold the <MENU> key.
2. As soon as 5EEt appears in the left-hand display, release the <MENU> key.
=> tol appears in the left-hand display and the current value in the right-hand display.

Function Key

Change of setting/value <> or <+>

Access to next setting, altered settings are stored <OK> or <MENU>
Exit from menu. <STOP>

Attention: Altered setting is however stored

Setting Left display Right display Description

Tolerance for display value "0" tol Current value in  Entry of balance weight value below which the value "0" is to
grams / ounces be displayed.
Passenger vehicle:
Standard value 4,5 g (0,25 oz), max. value 25 g (1,25 oz).
Commercial vehicle:
Standard value 45 g (1,5 oz), max. value 250 g (8 0z).

Display resolution rES lor5 S5g/ 8250z - Standard resolution
Balance weight /g /0 .05 oz - Fine resolution
Unit for balance weight unb 6rA &rA = Display in grams
oun oun = Display in ounces
Acoustic signal Snd on on = An acoustic signal sounds on storing the data
ofF determined
ofF = No acoustic signal sounds on storing the data
determined
Automatic start CA- on on = Start of measurement by closing wheel guard
off off = Start of measurement by pressing <START> key
(with wheel guard closed)
Display resolution for rim width in LAr .50 050 inch
0.25 inch or 0.5 inch increments = 025 inch

10.2 Basic settings

o
]| Basic settings which can only be made following consultation with or by customer service.

1. Press and hold the <MENU> key.

2. As soon as SEEt appears in the left-hand display, release the <MENU> key.

3. Press the <mm/inch> key within 1.5 seconds.

=) POE appears in the left-hand display and the current setting in the right-hand display.

Left Right Setting Description

display display

POE on Switch-on and switch-off of Setting not possible, always select oFF
oFF electronic vernier caliper

ALY on Locking of electronic vernier caliper for Setting not possible, always select oFF
ofF attachment of adhesive weights

PEd on Storage of balancing position in ALU and Setting not possible, always select oFF
ofF PAX programs by way of pedal or time

Ot on Measurement of radial run-out Setting not possible, always select ofFF
oFF

rnd on Special rounding-off with higher display of Setting not possible, always select ofFF
ofF weights in ounces
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11. Faults

o
]1 Other possible malfunctions are primarily of a technical nature and are to be checked and if necessary rectified
by a qualified engineer. Always contact the customer service of your authorized Sicam equipment dealer.

o
]1 To enable action to be taken quickly, it is important to inform customer service of the specifications on the rat-
ing plate (label on the flange end of the SBM 855) and the nature of the problem.

Faults Causes Remedy

The displays 1. Defective fuse or missing phase 1. Check the mains connection.

do not light on 2. Damaged fuse in electrical connection 2. Replace the fuse in the electrical connection.

switch-on 3. Damaged fuse in control/display panel 3. Replace the fuse in the control/display panel. In-
form customer service.

Caution: Repeated fuse damage is an indication of a

malfunction.

1 1. Setting and calibration data lost from PCB memory Check and correct calibration and settings.
2.0ne or more calibration operations (setting, calibrati-
on of electronic vernier caliper/gauge arm) not perfor-
med
2 Wheel guard raised prior to completion of measurement  Wait for end of measurement before raising wheel
guard.
3 1. Backward rotation of wheel on start of measurement 1. Check that wheel is stationary on starting and stop
2. Incorrect connection of motor it turning backwards on starting.
2. Check proper connection of motor.
4 1. No motor operation, motor does not attain the neces- 1. Check mains voltage (probably too low).
sary speed 2. Check electrical connection or power cord.
2. Fault in electrical connection 3. Replace the PCB.
3. Fault in PCB
B 1. Balance weight not attached to wheel 1. Repeat calibration from the start and attach balan-
2. Measurement sensors not correctly connected ce weight as specified by the process.
(refer to 12.4).
2. Check the connection of the measurement sensors.
6 1. Wheel guard not lowered 1. Lower wheel guard with wheel attached.
2. Damage to wheel guard safety switch 2. Replace wheel guard switch.
7 Excessive phase difference between the 2 measurement 1. Check for correct attachment of calibration weight.
sensors 2. Check machine connection; SBM 855 probably not
stable and vibrating excessively.

3. Check contact between measurement sensor and
PCB.

4. Replace measurement sensor.

5. Replace PCB.

8 Inner measurement sensor not correctly connected, de- 1. Check connection of left measurement sensor.
fective or open circuit in wire 2. Replace measurement sensor.
9 Outer measurement sensor not correctly connected, de- 1. Check connection of right measurement sensor.
fective or open circuit in wire 2. Replace measurement sensor.
10 1. Measurement sensor for position recognition defective 1. Check connection of light barrier PCB.
2. No motor operation 2. Check that the light barrier PCB is protected
against light and provide a cover if necessary.

3. If the fault persists, check and if necessary replace
the light barrier PCB.

4. Check the mains connection.

11 1. Measurement sensor for phase recognition defective 1. Check connection of light barrier PCB.
2. No motor operation 2. Make sure the light barrier PCB is protected
against light and provide a cover if necessary.

3. Check and if necessary replace the light barrier
PCB.

4. Check the mains connection.

17 Weight outside setting range (weight required for balan- 1. Check whether the wheel is correctly attached to
cing is more than 250 g) the flange.

2. Determine the outer weight position (neverthe-
less), attach a 100 g weight and start a different
measurement.

18 Wheel data not entered Enter wheel data before performing measurement.
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Faults Causes Remedy
19 Input signal of right measurement sensor Interchange the connections of the two measure-
lower than that of left sensor ment sensors.
20 1. Pedal pressed during measurement 1. Do not press pedal whilst motor is in operation.
2. Irregular rotational speed of motor 2. Make sure the SBM 855 is not subjected to any im-
pact during measurement.
3. Wheel speed below minimum value 3. Check mains voltage (probably too low).
21 The PCB has detected an excessively high wheel speed 1. Switch off the SBM 855 .
with the wheel guard open (shaft rotating at high speed 2. Lower the wheel guard, switch the SBM 855 on
although the machine has not been started): Power sup- again without moving the wheel.
ply unit is deactivated 3. If the error message persists, contact customer
service.
22 Irregular measurement sensor signals 1. Check that the light barrier PCB is protected

against light and provide a cover if necessary.
2. Check and if necessary replace the light barrier

PCB.
23 Vernier caliper not in rest position 1. Move the vernier caliper to rest position.
2. Repeat the calibration of the electronic vernier ca-
liper
£EE EEE 1. Two keys pressed simultaneously 1. Only ever press one key at a time.
2. Display PCB defective 2. Check and if necessary replace the display PCB.
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12. Maintenance

12.1 Recommended lubricants/oil mist

lubricator
Component Lubricant Standard
Compressed air system ESSO FEBIS K 32 1ISO 32

Tab. 2:  Lubricant table

! The manufacturer cannot accept any liability for da-
mage arising from the use of other lubricants.

12.2 Cleaning and servicing

! Before cleaning and servicing, switch off SBM 855
and disconnect mains plug.

! Do not use any solvent-based cleaning agents. Use
alcohol or similar cleaning agents for plastic parts.

The following work is essential to ensure proper opera-
tion and high performance of the SBM 855:

12.2.1 Service intervals

)
©
]
>
©
[
o
=
o

Servicing

Clean moving mechanical parts, treat with spray oil
or kerosene and lubricate with engine oil or X
a suitable grease.

12.2.3 Topping up oil in oil mist lubricator

1. Remove the compressed air connection.

2. Screw the container to the oil mist lubricator.
3. Top up with oil.

f—

12.2.4 Replacing oil in oil mist lubricator

1. Remove the compressed air connection.

2. Screw the container to the oil mist lubricator.
3. Drain off and dispose of the oil.

4. Fill with fresh oil.

12.3 Spare and wearing parts

The manufacturer cannot accept any liability for
damage arising from the use of non-genuine replace-
ment parts.

Designation Order number

Remove condensate. X
Check the oil level in the oil mist lubricator. X Standard centering flange 602 400
Replace the oil in the oil mist lubricator. X Quick-action clamping nut 616 200
Tab. 3:  Service intervals Centering cone 42 - 64,5 mm 632 500
Centering cone 54 - 79,5 mm 652 862
12.2.2 Removing condensate Centering cone 74 - 111,5 mm 605 600
1. Turn the red knob at the bottom of the water separa-  eight pliers 606 500
tor counter-clockwise. Manual vernier caliper 629 400
2. Remove the accumulated condensate. -
Test clip 602 700
3. Turn back the red knob at the bottom of the water — -
Calibration weight 654 377
separator.
Calibration weight (calibrated) 654 376
Voltage sticker 100 789
Direction of wheel rotation sticker 653 878

Tab. 4:  Spare and wearing parts
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12.4 Calibration

ﬁ As part of service and upkeep (every six months), on
flange replacement or in the event of measurement
inaccuracies, it is advisable to calibrate the SBM 855
in the following sequence:

1. Flange calibration.
SBM 855 calibration.
3. Perform reference measurement.

N

12.4.1 Call-up of calibration menu

o
]1 Sound and automatic start are active in the following
description (refer to Section 10).

1. Press and hold the <MENU> key.

2. As soon as £LAL appears on the left-hand display,
release the <MENU> key.

3. Press the <mm/inch> key within 1.5 seconds.
= Left-hand display shows £- /.

12.4.2 Shaft unbalance correction

o
]1 Sound and automatic start are active in the following
description (refer to Section 10).

1. Fit the flange (refer to Section 5).

o
]1 Do not clamp the wheel, do not use any clamping
tools.

2. Close the wheel guard.
= Measurement commences.

(@]
]1 The unbalance measured is stored on completion of
measurement.

= Electronic compensation is provided for any resi-
dual shaft unbalance.

= Left-hand display shows £-2.

12.4.3 SBM 855 calibration

o
]1 Sound and automatic start are active in the following
description (refer to Section 10).

ﬁ Calibration is performed with a wheel in very good
condition:
Passenger vehicle wheel: Width 5.5", diameter 14",
balance weight 60 g, wheel type passenger vehicle.
Commercial vehicle wheel: Width 9", diameter 22.5",
balance weight 350 g, wheel type commercial vehicle

Attach the wheel to the flange.

Wheel type selection.

Entering rim data (refer to Section 8.2).

Close the wheel guard.

& Measurement commences.

5. Enter the balance weight (automatically proposed
value is passenger vehicle: 60 g or commercial vehic-
le: 350 g).

Ao

o Left-hand display shows £-3, right-hand display
shows 68 .

= The new value is displayed on altering
the balance weight.
6. Attach a balance weight of the value entered to the
inner side of the wheel.
7. Close the wheel guard.

& Measurement commences.

8. Turn the wheel until the balance weight is in the
12 o'clock position.

9. Remove the balance weight from the inner side of
the wheel and attach it to the outer side (12 o'clock
position).

2 Left-hand display shows £-4.
10. Close the wheel guard.

& Measurement commences.
11. Turn the wheel until the balance weight is in the 6
o'clock position.

o Left-hand display shows £-5.

= The calibration angle value is displayed.
12. Press the <SPLIT> key.

=» This completes calibration.

o
]1 The calibration made is permanently stored automa-
tically.
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12.4.4 Reference measurement

ﬁ Exact centering of the wheel is a basic prerequisite
for this reference measurement and for all balan-
cing operations. The reference measurement can be
performed with a passenger vehicle or a commer-
cial vehicle wheel.

o
]1 Sound and automatic start are active in the following
description (refer to Section 10).

ﬁ Calibration is performed with a wheel in very good
condition: Passenger vehicle wheel: Width 5.5",
diameter 14", balance weight 60 g, wheel type pas-
senger vehicle.Commercial vehicle wheel: Width 9",
diameter 22.5", balance weight 350 g, wheel type
commercial vehicle

1. Attach a motor vehicle wheel of medium size (e. g.
width 5.5", diameter 14") and in very good condition
to the flange.

2. Wheel type selection.

3. Enter the rim data (refer to Section 8.2).

4. Close the wheel guard.
= Measurement commences.

5. Create artificial unbalance by attaching a test weight
of 60 g (passenger vehicle wheel) or 350 g (commer-
cial vehicle wheel) to one of the two sides.

6. Close the wheel guard.
= Measurement commences.
= The SBM 855 must display precisely this unbalan-

ce (value and position) on this side. The value in-
dicated for the other side must not exceed 5 g.

ﬁ To check the position of the unbalance, turn the
wheel until the position recommended for attach-
ment of the balance weights is attained. The test
weight attached must be vertically beneath the axis
of rotation (6 o'clock position).

! Calibration must be repeated in the following cases:
— Deviation from specified unbalance value
(greater than 1 g on test weight side, more than
5 g on other side).
— Deviation from specified unbalance position (test
weight not between 5:30 and 6:30 position).

7. Remove the test weight.

8. Release the wheel and turn it through approx. 35°.
9. Re-attach the wheel.

10. Close the wheel guard.

=» Measurement commences.

! After this reference measurement the unbalance
displayed for each side must not exceed 10 g (pas-
senger vehicle wheel) or 100 g (commercial vehicle
wheel).

ﬁ This error may be caused by the rim centering to-
lerances. If this reference measurement indicates
greater unbalance, the components used for cente-
ring the wheel must be checked for wear, play and
contamination.

12,5 Self-diagnosis

1. Press and hold the <MENU> key.

2. As soon as £5E appears in the left-hand display,
release the <MENU> key.

3. Press the <mm/inch> key within 1.5 seconds.

o
]1 Press the <MENU> key to switch from one function
to the other.

=> The following information is displayed:
e Pick-up voltage
— The display shows /15
e Angular position of shaft
— The display shows £nf
e Shaft speed
— The display shows 5°
e Character readout
e Wheel guard microswitch input readout
— The display shows _nf
e Start counter
— The display shows £nt
e Display test
— The display shows LEd
e Calibration data
— The display shows £AA
e |nstantaneous wheel balancing
— The display shows r&L

Proceed as follows to check correct operation of the
pick-ups:

1. Clamp a balanced test wheel in position.

2. Attach a test weight (e.g. 100 g Pb or 60 g Zn).

3. Perform reference measurement.

On completion of the reference measurement

e The voltage value of the inner pick-up must be lower
than that of the outer pick-up.

e The ratio between the outer and inner pick-up value
must be between 1.2 and 1.8.

e The phase difference must be 180° + 1°.
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13. Decommissioning

14. Technical data

13.1 Temporary shutdown 14.1 SBM 855
In the event of lengthy periods of non-use:
> Unplug the electrical connection.

> Unfasten the compressed air connection.

Function

Passenger vehicle wheel
balancing speed

Specification

190 U/min 50 Hz /
230 U/min 60 Hz

13.2 Change of location
> |f the SBM 855 is passed on, all the documentation

Commercial vehicle wheel
balancing speed

42 - 100 U/min

Passenger vehicle wheel
measurement resolution

included in the scope of delivery must be handed over
together with the unit.

1/5 g (0.01/0.25 oz)

Commercial vehicle wheel measu-

> The SBM 855 is only ever to be transported in the rement resolution

10/50 g (0.1/1.0 oz)

original or equivalent packaging. Noise level

<75dB

> Unplug the electrical connection. Power output

0,7 kW

> Heed the notes on initial commissioning.
> Unfasten the compressed air connection.
> Bolt the SBM 855 back onto the pallet.

Voltage

Degree of protection

Depending on voltage
ordered
(refer to rating plate)

IP 22

Pneumatic connection

800 - 1200 kPa (8-12 bar)

13.3 Disposal and scrapping
13.3.1 Substances hazardous to water

! Oils and greases as well as refuse containing oil and
grease (e.g. filters) represent a hazard to water.

o

]1 The unbalance is indicated by a 3-digit display. The
unit - ounces (oz) or grams (g) - can be selected by
way of the <MENU> key (refer to Section 10).

14.2 Dimensions and weight

1. Substances hazardous to water must not be allowed

to enter the sewage system. ' Function Specification

2. _SUbStan:j:es haza.;iiLrj]S to W?teL{nUSt ble SISposed of SBM 855 (H x W x D) max. 1950 x 2000 x 1350 mm
in accordance wi e applicable regulations. Weight 183 kg

13.3.2 SBM 855 and accessories ~

1. Disconnect the SBM 855 from the mains and detach
the power cord.

2. Dismantle the SBM 855 and sort out and dispose of
the different materials in accordance with the ap-
plicable regulations.

et

The SBM 855 is subject to the European direc-

tive 2002/96/EC (WEEE).

Dispose of used electrical and electronic

devices, including cables, accessories and

batteries, separately from household waste.

> Make use of the local return and collection
systems for disposal.

> Proper disposal of the SBM 855 prevents
environmental pollution and possible health

14.3 Application range

hazards.

Rim width 1" -20"

Rim diameter 10" - 30"
Maximum wheel diameter 1200 mm
Maximum wheel width 650 mm

Maximum wheel weight 160 kg

Maximum lift height 440 mm
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1. Symboles utilisés 1.2  Sur le produit
1.1 Dans la documentation ! Observer tous les avertissements qui figurent sur les
1.1.1  Avertissements - Conception et signification produits et les maintenir lisibles !
Les avertissements mettent en garde contre les dan- DANGER - Piéces sous tension lors de
gers et leurs conséquences auxquels peuvent s'exposer I’ouverture de la SBM 855 !
|'utilisateur ou les personnes se trouvant dans un pro- Blessures, défaillances cardiaques ou mort
che périmétre. De plus, les avertissements décrivent les par électrocution en cas de contact avec des
mesures de prévention des dangers cités. piéces sous tension (par ex. interrupteur prin-
cipal, circuits imprimés).
Une importance déterminante revient a la menti- > Les travaux sur les installations électriques
on d'avertissement. Celle-ci indique la probabilité doivent étre réalisés uniguement par des
d'apparition ainsi que le degré relatif de gravité du danger électriciens qualifiés ou par des personnes
en cas de non-observation des consignes de sécurité : formées, sous la supervision d’un électri-
cien.
Probabilité Gravité du danger en > Avant 'ouverture, débrancher la SBM 855
de survenue cas de non-observation . . .
du réseau électrique.
DANGER Danger direct Mort ou blessure
corporelle grave Eliminati

AVERTISSE- Danger potentiel Mort ou blessure imina Ion' B . , .
MENT grave Les appareils électriques et électroniques
PRUDENCE  Situation potentielle-  Blessure légére usages, y compris leurs cables, accessoires,

ment dangereuse

piles et batteries, doivent étre éliminés sépa-
rément des déchets ménagers.

A titre d'exemple, vous voyez ci-aprés l'avertissement
"Piéces sous tension" accompagné de la mention Sens de rotation de la roue
d'avertissement DANGER : N La roue doit tourner dans le sens indiqué.
(voir le chapitre 4.6).

DANGER - Piéces sous tension lors de I’ou-

verture de la SBM 855 !

Blessures, défaillances cardiaques ou mort

par électrocution en cas de contact avec des

piéces sous tension (par ex. interrupteur prin-

cipal, circuits imprimés).

> Les travaux sur les installations électriques
doivent étre réalisés uniquement par des
électriciens qualifiés ou par des personnes
formées, sous la supervision d’un électricien.

> Avant I'ouverture, débrancher la SBM 855
du réseau électrique.

1.1.2 Pictogrammes utilisés dans la présente docu-

mentation
Désignation Signification
] Attention Signale des dommages matériels po-
O tentiels.
ﬁ Information Consignes d'utilisation et autres
informations utiles.
1. Procédure a plu- Instruction d'exécution d’une opéra-
2. sieurs étapes tion comportant plusieurs étapes
= Procédure a une Instruction d'exécution d’une opéra-
étape tion comportant une seule étape
Résultat intermé- Un résultat intermédiaire est visible
= diaire au cours d’une procédure.
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2. Consignes d'utilisation

3. Description du produit

2.1 Remarques importantes

Vous trouverez des remarques importantes sur ce qui a
été convenu en matiere de droits d'auteur, de respon-
sabilité et de garantie, sur le groupe d'utilisateurs et les
obligations incombant a I'entrepreneur, dans le manuel
séparé "Remarques importantes et consignes de sécu-
rité pour Sicam Tire Service Equipment". Avant la mise
en service, le raccordement et |'utilisation du SBM 855,
il est impératif de lire et d'appliquer ces consignes.

2.2 Consignes de sécurité

Vous trouverez toutes les consignes de sécurité dans le
manuel séparé "Remarques importantes et consignes
de sécurité pour Sicam Tire Service Equipment". Avant
la mise en service, le raccordement et ['utilisation du
SBM 855, il est impératif de lire et d'appliquer ces re-
marques.

2.3 Compatibilité électromagnétique
(CEM)

Le SBM 855 est conforme aux critéres de la directive de
CEM 2004/108/EG.

]cj_ Le SBM 855 est un produit de la classe/catégorie
A selon EN 61 326. Le SBM 855 peut générer des
parasites haute fréquence (perturbations radio) en
milieu résidentiel, pouvant nécessiter des mesures
d'antiparasitage. Dans un tel cas, I'exploitant peut
étre tenu de prendre des mesures adéquates.

3.1 Utilisation conforme

Le SBM 855 est une machine d'équilibrage des roues
a fixation mécanique pour I'équilibrage des roues de
voitures personnelles et de roues véhicules utilitaires
(camions, autobus et tracteurs) roues de motos d'un
diameétre de jante de 10" — 30", et d'une largeur de
jante de 1" — 20" et d'un poids maximal de 160 kg.

Le SBM 855 doit étre employé exclusivement a cet
effet et uniquement dans le cadre des plages de
fonctionnement indiquées dans le présent document.
Tout autre usage est par conséquent considéré comme
non conforme et n'est donc pas autorisé.

o

]1 Le fabricant décline toute responsabilité pour
les dommages consécutifs a une utilisation non
conforme.

3.2 Conditions préalables
Le SBM 855 doit étre installé et vissé sur un sol plan en
béton ou de composition similaire.

o
J1 Un défaut de planéité ou des vibrations du support
peuvent entrainer des erreurs de mesure du déséqui-

libre.
33 Fournitures
SBM 855 voir plaque
signalétique
Ecrou a serrage rapide 616 200
Bride de centrage 653 249
Bague d'écartement pour bride pour VU 652 902
Bride pour VU 652 901
Cones de centrage (3 x) et adaptateur -
Coulisseau de mesure manuel 629 400
Pince a masselottes 606 500
Compas de mesure 652 870
Masselotte d’étalonnage 654 377
Ecrou de serrage 626 700
Etoile a 5 branches 626 800
Léve-roue 900 004
3.4  Accessoires spéciaux

Désignation Référence

Jeu de cones a serrage rapide M10x1,25 612 100
Troisiéme cone de centrage @ 89 a 132 mm 653 449
Quatriéme cone de centrage @ 120 a 174 mm 606 300
Bague d’écartement jantes (déport de jante 606 200
important)

Bride trois bras pour utilitaires légers 653 420
Bride universelle VP en continu, (3, 4, 5 trous) 654 043
Masselotte de calibrage (calibrated) 654 376
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3.5

Fig. 1:

Pos.

SBM 855

SBM 855

Désignation

Fonctions

1 Interrupteur Marche/Arrét Mise en marche/a I’arrét.
2 Support pour outils de Rangement des accessoires.
serrage
8 Cordon secteur Branchement du cable d'alimentation.
4 Rangement Rangement pour masselottes d'équilibrage et accessoires.
5 Champ de commande/ o Affichage logiciel (valeurs mesurées et consignes d’utilisation)
d'affichage e Commande du SBM 855, voir le chapitre 7
6 Coulisseau de mesure e Détermination de la distance de la jante et du diamétre de la jante
e Détermination des positions de fixation des masselottes adhésives
7 Capot de protection e Protection de I'opérateur contre les particules projetées (par ex. salissures, eau).
e Lancement de la mesure par fermeture du capot de protection.
8 Ecrou a serrage rapide Centrage et fixation de la roue sur le cone
9 Bride de centrage Fixation de la roue.
10 Léve-roue Dispositif de levage facilitant la fixation et le retrait de la roue.
10/1 Chariot léve-roue Support de roue a déplacement horizontal
10/2 Pédale e Pédale de gauche: montée du support de roue
e Pédale de droite: descente du support de roue
11 Coulisseau de mesure Remplace le coulisseau de mesure électronique s’il est défectueux.
manuel
12 Compas de mesure Utilisé en remplacement s’il n’est pas possible de déterminer de fagon électronique la largeur
et le diametre de la jante.
13 Conditionneur d’air e Controle/réglage de la pression de service

e Elimination des impuretés
e Alimentation du systéme d’air comprimé en huile

Sicam snc societa unipersonale
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4. Premieére mise en service

4.1 Déballage

1. Retirer le feuillard et les pinces de maintien.

2. Retirer prudemment I'emballage par le haut.

3. Sortir les accessoires et le matériel d'emballage.

]01 S'assurer que le SBM 855 et ses accessoires sont en
parfait état et qu'ils ne présentent pas de dommages
apparents. En cas de doute, s'abstenir de mise en
service et s'adresser au service apres-vente.

o
]1 Eliminer le matériel d'emballage en I'apportant a un
point de collecte.

4.2 Mise en place
1. Dévisser les vis qui fixent le SBM 855 sur la palette.

AVERTISSEMENT - Sangles de levage défec-

tueuses ou mal fixées !

Danger de blessure en cas de chute de la

SBM 855.

> Avant la fixation, vérifier le parfait état des
sangles de levage.

> Serrer les sangles de levage de maniére
homogene.

> Soulever prudemment la SBM 855.

2. Mettre en place des sangles de levage de longueur
identique et de charge admissible suffisante (au
moins 100 kg) conformément a l'illustration.

3. Soulever le SBM 855 a I’aide d’une grue. Le disposer
a I'endroit prévu en observant les dégagements
minimaux indiqués.

(®]

]1 Pour que I'utilisation du SBM 855 soit sire et ergo-
nomique, il est recommandé de le disposer a 500
mm du mur le plus proche.

4. Fixer le SBM 855 au sol en 3 points au moins.

4.3 Fixer et raccorder le champ de

commande

1. Enfoncer entiérement le pied de le champ de
commande dans le manchon prévu derriéere les
casiers pour masselottes.

2. Tourner le champ de commande a la position
souhaitée et fixer le pied a I'aide de la vis.

3. Brancher le cable d’interface (Pos. 1) sur la prise

d’interface a I’arriére du SBM 855.

656 229 2010-11-22
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4.4 Monter le capot de protection

1. Glisser le capot de protection sur |'axe.

Fig. 2:
Capot de protection
Vis a six pans creux
Rondelle

Ecrou

Axe

Mise en place du capot de protection sur le SBM 855

GONWN R

2. Faire passer la vis a six pans creux et la rondelle a
travers l'ouverture de la bride de fixation et serrer
légérement.

3. Régler l'inclinaison du capot de protection: Lorsque
le capot de protection est ouvert, I'avant du capot
doit se trouver a une hauteur du sol d'environ 1900
mm.

4. Serrer la vis a six pans creux;

! Apres le serrage, vérifier si, lorsque la protection est
fermée, 'avant du capot de protection se trouve a
une hauteur du sol d'environ 1000 mm.

4.5 Raccordement électrique

! Ne raccorder le SBM 855 au réseau électrique que si
la tension secteur est identique a la tension indiquée
sur la plague signalétique.

1. Vérifier si la tension secteur est identique a la tensi-
on nominale indiquée sur la plaque signalétique.

2. Protéger le branchement secteur du SBM 855
d’aprés les normes du pays. La protection du bran-
chement secteur est a la charge du client.

3. Brancher le cordon secteur sur le SBM 855.

Fig. 3:

1 Interrupteur marche/arrét
2 Branchement secteur
3 Cordon secteur

Raccordement électrique

4.6 Controler le sens de rotation

1. Vérifier si le SBM 855 est branché correctement
sur le secteur.

2. Mettre le SBM 855 en marche par I'interrupteur
Marche/Arrét.

3. Appuyer sur <<> ou fermer le capot de protection.
= Larbre tourne.

4. Le sens de rotation peut étre controlé.

(©]
]1 Le bons sens de rotation est indiqué par une fléche
a droite de la bride.

o

]1 Si le sens de rotation est incorrect, le SBM 855
s’arréte immeédiatement et un message d’erreur ap-
parait sur I’écran (voir le chapitre 11.).

Sicam snc societa unipersonale
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5.4 Alimentation en air comprimé
1. Relier le SBM 855 a I’alimentation en air comprimé.

o
o

2. Régler la pression sur une valeur comprise entre
8 bars et 12 bars.
= Tirer le détendeur (vis moletée rouge) d’abord
vers le haut puis le tourner pour régler la pression
entre 8 et 12 bars.
= Contréler la pression sur le manomeétre.

! La pression ne doit pas excéder 12 bars !

5. Monter et démonter la bride

Le montage de la bride est nécessaire dans les cas
suivants :
e Premiére mise en service
e Changement de type de bride

(bride de centrage, bride universelle, bride spéciale)
e Changement de type de roue (VP - moto)

! Une bride mal adaptée dans I’arbre fausse la préci-
sion de I’équilibrage. Avant le montage de la bride,
nettoyer et dégraisser (éliminer la protection anticor-
rosion) le cone de I’arbre et 'ouverture de la bride.

5.5 Calibrer le SBM 855

! Un calibrage doit étre effectué aprés la premiéere
mise en service.

1. Calibrer la bride.

2.

3. Calibrer le SBM 855.

4. Effectuer une mesure de controle.

(@]
]1 Le calibrage est décrit au chapitre 12.4

5.1 Démonter la bride

1. Desserrer la vis a six pans creux.

2. Séparer la bride d’un coup de maillet caoutchouc sur
le c6té du cbne.

3. Retirer la bride du cone.

=) La bride est démontée.

656 229 2010-11-22
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5.2  Monter la bride pour VP 6. Fixer eretirerlaroue
ﬁ Nettoyer et dégraisser le cone de I'arbre et 6.1 Fixer la roue de VP
I'ouverture de la bride.
AVERTISSEMENT - Glissement de la roue !
1. Glisser la bride sur I'arbre. Risque d’écrasement des doigts et autres
parties du corps lors de la fixation et du

retrait de la roue.

> Porter des gants de protection.

> Porter des chaussures de protection.

> Ne pas placer les doigts entre la roue et
I’arbre.

> Monter toujours les roues lourdes a deux.

1. Mettre le SBM 855 en marche avec I'interrupteur
Marche/Arrét.
2. Positionner le cone approprié sur I'arbre (bride).

3. Déplacer le chariot léve-roue entiérement vers la

droite.
4. Placer la roue de VP lourde sur le chariot léve-roue et
=> La bride est montée. monter la roue avec le léve-roue (pédale de gauche)
jusgu’a ce que I’axe de roue soit a la hauteur de I'axe
5.3 Monter la bride pour VU de la bride.

1. Fixer la bague d'écartement pour VU a la bride pour
VP avec 2 vis.

5510160881

2. Fixer la bride pour VU avec 2 vis.

e
<>
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5. Pousser le chariot léve-roue vers la gauche jusqu’a
ce que la roue de VP touche la bride.

6. Ouvrir le déverrouillage et tourner I’écrou a serra-
ge rapide dans le sens des aiguilles d’'une montre
jusgu’a ce que la roue soit serrée.

7. Glisser I'écrou a serrage rapide déverrouillé sur
I'arbre et le pousser fermement contre la roue.

651002-09_Rf

=> La roue est fixée.

6.3 Fixer une roue de VU

Risque de pincement !

é Risque de pincement des doigts et d’autres
parties du corps lors du montage et du
démontage.
> Porter des chaussures de sécurité et des

gants de protection.
> Monter toujours les roues lourdes a deux.
> Ne pas placer les doigts entre la roue et
I’arbre.

6.2 Retirer la roue de VP

1. Positionner le chariot sous la roue.

2. Tourner I’écrou a serrage rapide dans le sens inverse
des aiguilles d’une montre et desserrer la roue.

. Déverrouiller et retirer I’écrou a serrage rapide.

4. Déplacer horizontalement le chariot avec la roue
jusqu’a ce que la roue se trouve a droite de I’arbre.

. Descendre le léve-roue.

. Retirer la roue

w

D O

Résultats de mesure erronés ou imprécis !

Une fixation incorrecte ou erronée de la roue

se répercute sur la précision de I’équilibrage,

donc sur le comportement routier du

véhicule.

> Utiliser la bonne bride.

> Utiliser les accessoires prescrits (cone,
bagues d’écartement).

> La jante doit toucher parfaitement la bride.
Eliminer les salissures avec une brosse
métallique.

1. Mettre le SBM 855 en marche avec l’interrupteur
Marche/Arrét.
2. Utiliser la bride pour VU appropriée.

=0 1

L2y

3. Déplacer le chariot leve-roue entiérement vers la
droite.
4. Placer la roue de VU sur le chariot léve-roue.

656 229 2010-11-22
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5. Monter la roue de VU avec le léve-roue (pédale de
gauche) jusqu’a ce que I’axe de la roue soit a la hau-
teur de I’axe de la bride.

6. Pousser le chariot léve-roue vers la gauche jusqu’a
ce que la roue de VU touche la bride.

7. Choisir une étoile a 5 branches appropriée (ou un
outil correspondant) avec des goujons de serrage
adéquats.

651016108

8. Fixer la roue avec I'écrou de serrage. Tourner |'écrou

de serrage dans le sens des aiguilles d'une montre
jusqgu'a ce que la roue soit légérement serrée.

9. Descendre le léve-roue (pédale de droite).

10. Tourner I'écrou de serrage dans le sens des
aiguilles d'une montre jusqu'a ce que la roue soit
fortement serrée.

=% La roue de VU est fixée.

Fixer e retirer laroue | SBM 855 | 57 | fr

6.4 Retirer la roue de VU
1. Positionner le chariot sous la roue.
2. Tourner I’écrou de serrage dans le sens inverse des

aiguilles d’une montre et desserrer la roue.

3. Retirer I’écrou de serrage.
4. Retirer I’étoile a 5 branches.
5. Déplacer horizontalement le chariot avec la roue

jusgu’a ce que la roue se trouve a droite de I’arbre.

6. Descendre le chariot.
7. Retirer la roue.

Sicam snc societa unipersonale
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7. Utilisation 7.1.2 Touches de commande
) o
]1 Aprés la mise en marche du SBM 855, la version du i SICAM

logiciel s'affiche pendant quelques secondes sur les
écrans, dans le champ de commande/d'affichage.
Ensuite, les deux écrans affichent la valeur 4. =)

L1y =
Y (-] [ex] (@ "‘"?
651009-05_Cv N
8 7 6 5 4

Fig. 5: Touches champ de commande/d'affichage

g

)]
o
1pDOQan

SICAM

=2 1

|
[e==10}

lppoaan
lppoaan
[©)

1 <MENU> Effectuer les réglages de base et
7.1 Champ de commande/d'affichage confirmer les données saisies.
2 <MATCHER> Sélection du programme Match
7.1.1 Récapitulatif des LED (mininisEde fjeseqU|I|bre).
3 <SPLIT> Appeler et quitter le programme
de répartition des masselottes
d'équilibrage.
4 <START> Lancer la mesure.
5 <STOP> Arréter la mesure,
= bloquer le SBM 855 en cas d'urgence.
E 6 <OK> Confirmation des données saisies
a 7 <=> 0ou Modification des valeurs de distance, de
= <> diamétre et de largeur de la jante.
8 <mm/ Sélectionner l'unité pour la saisie
pouces> manuelle du diamétre et de la largeur de
la jante. Sans fonction pour la distance
651009-04_Cv de Ia Jante'
9 <Opérateur> Sélection de 'opérateur.
. . 10 <MODE> Sélectionner le programme
Fig. 4: LED sur le champ de commande/d'affichage d'équilibrage.
11 <Type de Commutation roue de VP / roue de VU
1 Affichage du programme d'équilibrage actif (sélectionné)
et des positions d'équilibrage (voir le chapitre 7.2) 7.2 Programmes d'équi“brage
2 Affichage du diameétre de la jante
’ AffIChage e I‘emplacement d'équ”ibrage’ -
allumé en vert quand la position d'équilibrage est atteinte
4 Affichage du programme Match, s'allume quand le H Programme standard pour masselottes a
programme Match est actif e serrage
5 Affichage des programmes Split et Match, s'allume quand H Alul : programme standard pour masse
les programmes sont actifs (voir les chapitres 8.4.2 et 9) 0 lottes adhésives
6 Affichage de la largeur de la jante H Alu2 : masselottes adhésives inapparentes
7 Affichage de la distance avec le SBM 855 —

8 Affichage de I'unité de mesure de la largeur et du Alu3 : masselottes a serrage a I'intérieur /
diamétre de la jante masselottes adhésives inapparentes
allumé = mm, a I'extérieur

Tl
ls o4
s of
Bl
éteint = pouces ~ Alud : masselottes a serrage a 'intérieur /
| —§
fa ]
>~

9 Affichage sélection de 'opérateur masselottes adhésives a I’extérieur
10 Affichage du programme d’équilibrage, allumé lorsque le

Alu5 : masselottes adhésives a I'intérieur /

programme Pax est sélectionné masselottes a serrage a I’extérieur

11 Affichage du sens de rotation pour atteindre la position
d'équilibrage,

Equilibrage statique dans le plan 1

haut = rotation dans le sens des aiguilles d'une montre, Equilibrage statique dans le plan 2

bas = rotation dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre

12 Affichage de la roue a équilibrer Senilibate sl e slals e folet 2

allumé = roue de VP, i ;
éteint = roue de VU H Pax1 : (jante Pax) pour masselottes

adhésives inapparentes

H Pax2 : (jante Pax) pour masselottes adhé
i} sives inapparentes
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8. Equilibrer une roue

AVERTISSEMENT - Roues mal équilibrées

Danger de blessure di au comportement

routier modifié du véhicule.

> La SBM 855 doit étre placée sur une sur-
face plane et étre solidement vissée au sol.

> La bride prescrite doit étre montée sur
I’arbre propre et exempt de graisse.

> Utiliser les accessoires prescrits (cone,
bagues d’écartement).

> La jante doit toucher parfaitement la bride,
éliminer les salissures.

> Effectuer une mesure de contrdle apres la
mise en place des masselottes d’équilibrage.

o)

]1 Dans la description ci-dessous pour une roue de VP,
le son et le démarrage automatique sont activés (voir
le chapitre 10).

1. Mettre le SBM 855 en marche avec I'interrupteur
Marche/Arrét.
= La version du matériel (par ex. 0.2) et du logiciel
(par ex. 1.05) est brievement affichée.

8.1 Sélectionner le programme

d'équilibrage

ﬁ Léquilibrage statique est recommandé dans le cas
de roues de moins de 3,5" de large : dans ce cas,
n’entrer que le diamétre de la jante. La distance et
la largeur de la jante peuvent étre réglées sur une
valeur quelconque en pouces ou en mm.

> Une pression sur la touche <Type de roue> permet
de basculer sur roue de VP et roue de VU.

> Appuyer sur la touche <MODE> pour appeler et
sélectionner les différents programmes d'équilibrage
les uns apres les autres.

=> Les LED (fig. 4, pos. 1) indiquent les positions
des plans d’équilibrage pour chaque programme
d’équilibrage.

e}
]1 En cas de sélection d’un programme d’équilibrage
PAX, la LED Pax (fig. 4, pos. 10) s’allume également.

Equilibrer une roue | SBM 855 | 59 | fr

8.2 Entrer les données de roue

1. Placer le coulisseau de mesure pour la distance de la
jante contre la jante et lire la valeur "K".

2. Sélectionner la distance de la jante déterminée a
|'aide de la touche <-> ou <+> pour la distance de la
jante (fig. 4, pos. 7).

3. Déterminer la largeur de la jante (lire sur la jante ou
mesurer avec le compas de mesure).

651012-11_Sr

Fig. 6: Détermination des données de roue avec le compas de

mesure

échelle diamétre de jante

pointe extérieure pour diamétre de jante
pointe intérieure pour largeur de jante
échelle largeur de jante

N wWN R

4. Sélectionner la largeur de jante déterminée a l'aide
de la touche <-> ou <+> (fig. 4, pos. 6).

5. Déterminer le diamétre de la jante (lire sur la jante
ou mesurer avec le compas de mesure).

6. Sélectionner le diamétre de la jante a |'aide de la
touche <-> ou <+> pour le diamétre de la jante (fig. 4,
pos. 2).

=¥ Toutes les données de roue nécessaires ont été
mesurées.

Sicam snc societa unipersonale
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8.3 Mesurer le déséquilibre

O r r . A

]1 Tous les réglages pour la roue serrée doivent étre
justes pour que la roue puisse étre équilibrée
correctement.

e}
]1 La mesure peut étre arrétée a tout moment :
— Appuyer sur la touche <STOP>.
— OQuvrir le capot de protection.

1. Fermer le capot de protection.
= La mesure du déséquilibre commence automati-
quement.
= A lafin de la mesure, les valeurs des masselottes
d'équilibrage nécessaires s'affichent a I'écran :
écran de gauche, plan d'équilibrage intérieur ;
écran de droite, plan d'équilibrage extérieur.
2. Ouvrir le capot de protection.

8.4 Fixer les masselottes d'équilibrage
O r r ope r Y
]1 Quand le déséquilibre mesuré sur la roue est trés
important (par ex. déséquilibre statique supérieur
a 50 g), il est recommandé de matcher la roue
en compensant le déséquilibre du pneu avec le
déséquilibre de la jante (minimiser le déséquilibre).
8.4.1  Répartir les masselottes d'équilibrage
(programme Split)

o

]1 Quand les masselottes d'équilibrage doivent étre
montées derriere un ou deux rayons, lancer apres la
mesure le programme Split.

1. Appuyer sur la touche <SPLIT>.
= Sur I'écran de gauche apparait n, sur celui de
droite le nombre de rayons prescrits.
= Les deux LED de la touche <SPLIT> (fig. 4, pos. 5)
s'allument.
2. Entrer le nombre de rayons présents avec les
touches <-> ou <+> (fig. 5, pos. 7).
= La valeur s'affiche sur I'écran de droite.
3. Tourner un rayon en position 12 heures puis appuyer
sur la touche <SPLIT>.
= La position du rayon est mémorisée.
= Seule une LED de la touche <SPLIT> s'allume.
= Lavaleur de la masselotte d'équilibrage
nécessaire s'affiche sur I'écran de droite.
4. Tourner la roue a la main.
= Dés que la position de fixation de la masselotte
d'équilibrage est atteinte, la LED s'allume
(fig. 4, pos. 3). Un signal sonore confirme la
position correcte (derriére un rayon).
5. Fixer la masselotte d'équilibrage avec la valeur
nécessaire sur la position verticale la plus haute
(12 heures) de la roue.

6. Continuer de tourner la roue a la main afin de placer
une autre masselotte d'équilibrage derriére un rayon
(quand la valeur affichée est inférieure a la valeur
initiale).
= L'autre LED de la touche <SPLIT> s'allume.

o
]1 Dans le cas de deux plans d'équilibrage, répéter la
procédure pour le deuxieme plan d'équilibrage a

partir de I'étape 4.

(®]

]1 Pour quitter le programme Split et accéder a
I'affichage d'une masselotte d'équilibrage, appuyer
de nouveau sur la touche <SPLIT>.

8.4.2 Masselottes a serrage et masselottes

adhésives sans ALUDATA®

ﬁ Les LED en forme de fleche (fig. 4, pos. 11)
indiquent dans quelle direction la roue doit étre
tournée afin d'atteindre la position 12 heures pour la
fixation de la masselotte d'équilibrage.

o
]1 Dans la description ci-dessous, le son et le démarra-
ge automatique sont activés (voir le chapitre 10).

1. Tourner la roue a la main.

= Deés que la position correcte de fixation d'une
masselotte d'équilibrage est atteinte, la LED
s'allume (fig. 4, pos. 3) et un signal sonore
confirme la position correcte.

2. Fixer la masselotte d'équilibrage avec la valeur
nécessaire sur la position verticale la plus haute
(12 heures) de la roue.

3. Répéter 'opération pour la deuxieme masselotte
d’équilibrage.

(e]

]]_ Lorsque les masselottes d’équilibrage ont été fixées,
mesurer a nouveau le déséquilibre pour controler
I’équilibrage.
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8.5 Coulisseau de mesure manuel 8.5.2 Mise en place des masselottes d'équilibrage
Le coulisseau de mesure manuel permet de déterminer 1. Amener la roue a la position correspondante 12 heu-
dans les programmes d'équilibrage Alu2, Alu3 et Pax2 la res.

largeur de jante et de positionner et fixer facilement les 2. Placer la masselotte adhésive nécessaire dans la
masselottes adhésives. pince a masselottes extérieure.

3. Placer le curseur contre le bord de la jante.
4. Presser la masselotte adhésive avec |’éjecteur a la
position correspondante.

Fig. 7: Coulisseau de mesure manuel
1 Poignée du coulisseau de mesure
A . 651007-05_Sr
2 Téte du coulisseau de mesure
3 Pince a masselottes intérieure oy L , .
4. Ejecteur 5. Placer la deuxiéeme masselotte adhésive nécessaire
5 Pince a4 masselottes extérieure dans la pince a masselottes intérieure.
6 Echelle 6. Placer le curseur contre le bord de la jante.
7 Vis moletée 7. Positionner la masselotte adhésive avec I'éjecteur et
8 Curseur avec butée
presser.
I . . . o r oy
8.5.1 Détermination de la largeur de jante ]1 Dans le programme d'équilibrage Alu3, la masselotte
1. Positionner le coulisseau de mesure manuel sur le a serrage est positionnée et fixée.

bord intérieur de la jante avec le curseur.

i/

651007-06_Sr

2. Amener la pince a masselottes extérieure a la posi-
tion a laquelle les masselottes d’équilibrage doivent
étre fixées.
3. Fixer le curseur avec la vis moletée.
4. Lire la cote puis I'entrer comme largeur de jante avec
['unité "mm".
5. Mesure démarrage <<Equilibrer une roue>>.
6. Evaluation de la mesure :
= Valeur mesurée de gauche : valeur pour la masse-
lotte adhésive a mettre en place avec la pince in-
térieure (Alu2 et Pax2) ou comme masselotte a
serrage (Alu3).

= Valeur mesurée de droite : valeur pour la masse-
lotte adhésive a mettre en place avec la pince ex-
térieure.
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9. Minimiser le déséquilibre

(Roue de VU)

Quand le déséquilibre mesuré sur la roue est trés im-
portant (par ex. déséquilibre statique supérieur a 50 g),
il est recommandé de matcher la roue en compensant
le déséquilibre du pneu avec le déséquilibre de la jante
(minimiser le déséquilibre). Dans ce but, le pneu doit
étre tout d'abord tourné sur la jante de 180°. Ensuite,
continuer de tourner le pneu pour obtenir une meilleure
minimisation. Le programme match vous assiste lors de
la minimisation.

! Toutes les opérations doivent étre effectuées avec
une extréme précision !

o

]1 Quand le message d'erreur oft et £rr s'affiche a
|'écran, le programme match doit étre de nouveau
exécuté.

e}
]1 Appuyer sur la touche <MODE> pour quitter le
programme match.

o
]1 Dans la description ci-dessous, le son et le démar-
rage automatique sont activés (voir le chapitre 10).

Etape 1 : lancer le programme match

1. Appuyer sur la touche <MENU> et la maintenir
enfoncée.

2. Dés que oPt apparait & I'écran, relacher la touche
<MENU>.
= Affichage a I'écran oft et /.

Etape 2 : premiére mesure
> Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.

= Affichage a I'écran oPt et 2.
Etape 3 : rotation du pneu sur la jante

e}

]1 Pour tourner le pneu sur la jante, il peut étre
nécessaire de le dégonfler, de le repousser encore
une fois et de le regonfler aprés la rotation.

1. Tourner la roue jusqu’a ce que la valve soit sur la
position 12 heures.

2. Appuyer sur la touche <SPLIT>.
= La position de référence de la roue au premier

démarrage est mémorisée.

= Affichage a I'écran oPt et 3.

3. Mettre en place un repére de référence sur le pneu
(correspondant avec la position de la valve).

4. Retirer la roue de la bride.

5. Tourner le pneu sur la jante de 180° de maniere a ce
que le repére défini auparavant se trouve en face de
la valve.

Etape 4 : mémorisation de la nouvelle position

1. Fixer la roue.
2. Tourner la valve sur la position 12 heures.
3. Appuyer sur la touche <SPLIT>.
= La nouvelle position de la roue sur la bride est
mémorisée.
o Affichage a I'écran oPt et 4.

Etape 5 : 1ére mesure de controle

1. Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.

2. Evaluation du résultat de mesure :
Affichage a I'écran oPt et Y5 => minimisation
réussie, la fonction peut étre quittée.
Affichage a I'écran ofE et 5 => échec de la
minimisation, elle peut étre arrétée ou poursuivie
(a partir de I'étape 6).

ﬁ Quand la touche <STOP> est pressée, les valeurs
suivantes s’affichent :
écran de gauche : déséquilibre résiduel minimal
écran de droite : déséquilibre statique actuel

o

]1 Si le déséquilibre statique est proche du déséqui-
libre résiduel minimal (< 10 g), la minimisation peut
étre terminée en appuyant sur la touche <MODE>.

Etape 6 : poursuite de la rotation du pneu sur la jante

1. Tourner la roue jusqu'a ce que la LED de la position
d'équilibrage s'allume en vert.

2. Mettre en place un repére de référence sur le pneu
(en position 12 heures).

3. Retirer la roue de la bride.

4. Tourner le pneu sur la jante de maniére a ce que le
repére mis en place auparavant se trouve a I’endroit
de la valve.

5. Fixer la roue.

Tourner la valve sur la position 12 heures.

7. Appuyer sur la touche <SPLIT>.
= La nouvelle position de la roue sur la bride est

mémorisée.
o Affichage a I'écran oPt et 6.

o

Etape 7 : 2éme mesure de controle

> Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.
= Analyse et autre opérations, voir étape 5.

656 229 2010-11-22

Sicam snc societa unipersonale



10. Réglages

Réglages | SBM 855 | 63 | fr

10.1 Réglages de l'utilisateur

(©]
]1 Réglages pouvant étre effectués en fonction de I'utilisateur.

1. Appuyer sur la touche <MENU> et la maintenir enfoncée.

2. Dés que 5EE apparait sur I'écran de gauche, relacher la touche <MENU>.
=> Sur I'écran de gauche apparait £ol ; sur celui de droite la valeur actuelle.

Modifier un réglage/une valeur <> oU <>
Aller au réglage suivant, les réglages modifiés sont validés <OK> ou <MENU>
Quitter le menu. Attention, un réglage modifié est validé <STOP>
Réglage Ecran de Ecran de Description
gauche droite
Tolérance pour la valeur tol Valeur actuelle Indication du poids de la masselotte d’équilibrage en-dessous
affichée "0" en grammes / duquel la valeur "0" doit étre affichée.
onces VP : valeur standard 4,5 g (0,25 o0z), valeur maxi. 25 g (1,25 oz).
VU : valeur standard 45 g (1,5 oz), valeur maxi. 250 g (8 0z).
Résolution de ’affichage rES fou$ S5g/ 8250z - résolution standard
masselotte d’équilibrage ! g/ 0 .05 o0z - résolution fine
Unité de mesure de la masselotte  wnb 6rA &6rA = affichage en grammes
d’équilibrage oun oun = affichage en onces
Signal sonore Snd on on = lors de la validation des données déterminées,
ofF un signal sonore est émis
ofF = lors de la validation des données déterminées,
il n’y a pas de signal sonore
Démarrage automatique CA- on on = lancement de la mesure par fermeture
off du capot de protection

off = lancement de la mesure par pression sur la touche
<START> (capot de protection fermé)

10.2 Réglages de base

o
]1 Réglages de base qui ne peuvent étre effectués qu’en accord avec le service aprés-vente ou par celui-ci.

1. Appuyer sur la touche <MENU> et la maintenir enfoncée.

2. Dés que 5EE apparait sur I'écran de gauche, relacher la touche <MENU>.
3. Appuyer sur la touche <mm/pouce> dans les 1,5 s qui suivent.
=9 Sur I’écran de gauche apparait POt ; sur celui de droite le réglage actuel.

Ecran de Ecrande Réglage Description
gauche droite
Ok on Mise en marche et a I’arrét Réglage impossible, sélectionner toujours ofF .
ofF du curseur de mesure électronique
ALY on Blocage du coulisseau de mesure électronique Réglage impossible, sélectionner toujours ofF .
oFF pour la mise en place des masselottes
adhésives
PEJ on Mémorisation de la position d’équilibrage Réglage impossible, sélectionner toujours ofF .
off avec les programmes ALU et PAX par la
pédale ou le temps
Ot on Mesure de battement vertical Réglage impossible, sélectionner toujours ofF .
oFF
rnd on Arrondi spécial en cas d'affichage augmenté Réglage impossible, sélectionner toujours ofF .
oFF des poids en onces
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11. Deéfauts

o
]1 Les autres dysfonctionnements possibles sont essentiellement d’ordre technique et nécessitent un contréle et,
le cas échéant, une intervention par un technicien qualifié. S’adresser dans ce cas au SAV du revendeur agréé

des équipements Sicam.

=

Pour une intervention rapide, il est important de fournir, lors de I’appel au SAV, les indications qui figurent sur

la plaque signalétique (étiquette sur le coté de la bride du SBM 855) et de préciser la nature du défaut.

Défauts Causes Remeéde

Les écrans ne 1. Fusible défectueux ou absence d'une phase. 1. Contréle du branchement secteur.

s'allument pas a la 2. Détérioration du fusible du raccordement électrique. 2. Remplacement du fusible du raccordement élec-

mise en marche. 3. Détérioration du fusible du champ de commande/ trique.

d'affichage. 3. Remplacement du fusible du champ de
commande/d'affichage. Informer le SAV.

Prudence : Un endommagement répété du fusible
révele un dysfonctionnement !

1 1.La mémoire de la carte imprimée a perdu les données Contréler et corriger les étalonnages et les régla-

d’étalonnage et de configuration.
2.Un ou plusieurs étalonnages (réglage, étalonnage du
coulisseau de mesure électronique) n'ont pas été

ges.

effectués.
2 Le capot de protection a été soulevé avant la fin de la Attendre la fin de la mesure avant de soulever le ca-
mesure. pot de protection.
8 1. Au lancement de la mesure, la roue tourne en arriere. 1. S’assurer que la roue est immobile au démarrage

2. Erreur de raccordement du moteur.

et éviter qu’elle tourne en arriére au démarrage.
2. Vérifier le branchement du moteur.

4 1. Le moteur ne tourne pas, il n'atteint pas le régime né-
cessaire.
2. Dysfonctionnement du raccordement électrique.
3. Défaut de la carte imprimée.

1. Contréler la tension du secteur (probablement
trop basse).

2. Controler les branchements électriques ou le cor-
don secteur.

3. Remplacement de la carte imprimée.

5 1.La masselotte d’équilibrage n’a pas été fixée a la 1. Refaire I’étalonnage depuis le début et fixer la
roue. masselotte d’équilibrage si le processus le pré-
2. Les capteurs de mesure ne sont pas correctement voit.(voir le chapitre 12.4).
raccordés. 2. Controler le raccordement des capteurs de me-
sure.
6 1. Le capot de protection n’a pas été abaissé. 1. Abaisser le capot de protection avec une roue en

2. Endommagement du contacteur de sécurité du capot
de protection.

place.
2. Remplacement du contacteur du capot de pro-
tection.

7 Différence de phase trop importante entre les 2 cap-
teurs de mesure.

=

. Vérifier si la masselotte d’étalonnage a été fixée

correctement.

2. Controler le raccordement de la machine ; le
SBM 855 n'est probablement pas stable et vib-
re trop.

3. Vérifier le contact entre le capteur de mesure et
la carte.

4.Remplacer le capteur de mesure.

5. Remplacer la carte imprimée.

8 Le capteur de mesure interne n’a pas été raccordé cor-
rectement, est défectueux ou le cable est coupé.

=

. Vérifier le raccordement du capteur de mesure
gauche.
.Remplacer le capteur de mesure.

N

9 Le capteur de mesure externe n’a pas été raccordé cor-
rectement, est défectueux ou le cable est coupé.

=

. Vérifier le raccordement du capteur de mesure
droit.
.Remplacer le capteur de mesure.

N

10 1. Capteur de mesure de détection de position défectu-
eux.
2.Le moteur ne tourne pas.

[

. Contréler le raccordement de la carte de la

barriere photoélectrique.

2. Vérifier si la carte de la barriére photoélectrique
est protégée de la lumiere et la recouvrir éventu-
ellement.

3. Si le défaut persiste, controler et remplacer éven-
tuellement la carte de la barriére photoélec-
trique.

4. Contréler le branchement secteur.
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Défauts Causes Reméde
11 1. Capteur de mesure de détection de phase défectu- 1. Contréler le raccordement de la carte de la
eux. barriére photoélectrique.
2.Le moteur ne tourne pas. 2. S’assurer que la carte de la barriére
photoélectrique est protégée de la lumiere et la
recouvrir éventuellement.
3. Controéler la carte de la barriére photoélectrique
et la remplacer le cas échéant.
4. Contréler le branchement secteur.
17 Poids en dehors de la plage de réglage 1. Vérifier si la roue est fixée correctement a la bri-
(le poids nécessaire a I'équilibrage est supérieur a 250 g). de.
2. Constater (dans tous les cas) la position de la
masselotte extérieure, fixer une masselotte de
100 g et lancer une autre mesure.

18 Données de roue pas entrées. Entrer les données de roue avant d’effectuer la me-

sure.

19 Le signal d’entrée du capteur de mesure de droite est Intervertir les branchements des deux capteurs de

inférieur a celui de gauche. mesure.

20 1.La pédale a été actionnée pendant la mesure. 1. Ne pas actionner la pédale pendant que le mo-
teur fonctionne :

2. La vitesse de rotation du moteur est irréguliére. 2.S’assurer que le SBM 855 ne subit pas de coups
pendant la mesure.

3. Vitesse de roue inférieure a la valeur minimale. 3. Controéler la tension du secteur (probablement
trop basse).

21 La carte imprimée a constaté une vitesse de roue exces- 1.Arréter le SBM 855.

sive avec le capot de protection ouvert (’arbre tourne a 2. Abaisser le capot de protection et remettre le

vitesse élevée sans que la machine ait été démarrée) : le SBM 855 en marche sans bouger la roue.

bloc d’alimentation est désactivé. 3. Si le message d'erreur reste affiché, contacter le
SAV.

22 Irrégularité des signaux du capteur de mesure. 1. Vérifier si la carte de la barriére photoélectrique
est protégée de la lumiére et la recouvrir éventu-
ellement.

2. Controler la carte de la barriére photoélectrique
et la remplacer le cas échéant.
3. Controéler la carte d’affichage et la remplacer
éventuellement.
Le coulisseau de mesure n’est pas en position de repos. 1. Amener le coulisseau de mesure en position de

23 repos.

2. Refaire I’étalonnage du coulisseau de mesure
électronique.

EEE EEE 1. Deux touches ont été pressées simultanément. 1. Toujours n'appuyer que sur une seule touche.

2. Carte d'affichage défectueuse. 2. Controler la carte d’affichage et la remplacer

éventuellement.
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12. Maintenance

12.1 Lubrifiants recommandés
brumisateur d'huile

Composant Lubrifiant m

Systéme d’air comprimé ESSO FEBIS K 32 1ISO 32

Tab. 1:  Tableau des lubrifiants

! Le fabricant décline toute responsabilité pour les
dommages consécutifs a I'utilisation d’autres lubrifi-
ants.

12.2 Nettoyage et entretien

! Avant le nettoyage et I’entretien, éteindre la
SBM 855. et débrancher la fiche secteur.

! Ne pas utiliser de produit de nettoyage contenant
un solvant. Utiliser de I'alcool ou un produit similaire

pour nettoyer les piéces en plastique.

Afin de garantir la fiabilité et les performances du
SBM 855, les travaux suivants doivent étre effectués :

12.2.1 Intervalles d’entretien

n
o
=
©
£
o
w
("]
@
("]
o
3
3
]
S

une fois par an

Entretien

Nettoyer les piéces mécaniques mobiles, les laver
avec de I’huile a pulvériser ou du kéroséne et les
lubrifier avec de I’huile moteur ou une graisse ap-
propriée.

Eliminer les condensats. X
Controler le niveau d’huile dans le brumisateur. X
Changer I’huile dans le brumisateur. X
Tab. 2:  Intervalles d’entretien

12.2.2 Eliminer les condensats

1. Tourner le bouton rouge au bas du séparateur d’eau
vers la gauche.

2. Eliminer les condensats accumulés.

3. Ramener en arriere le bouton rouge sur le séparateur
d'eau.

12.2.3 Rajouter de I’huile dans le brumisateur
1. Retirer le raccord d’air comprimé.

2. Ouvrir le réservoir sur le brumisateur d’huile.
3. Rajouter de I'huile.

12.2.4 Changer ’huile dans le brumisateur

1. Retirer le raccord d’air comprimé.

2. Ouvrir le réservoir sur le brumisateur d’huile.
3. Vider et éliminer I'huile.

4. Remplir d'huile neuve.

12.3 Piéces de rechange et d'usure

Le fabricant décline toute responsabilité pour les dom-
mages consécutifs a l'utilisation de piéces de rechange
autres que celles d'origine.

Désignation Référence

Bride de centrage standard 602 400
Ecrou a serrage rapide 616 200
Coéne de centrage 42 - 64,5 mm 632 500
Coéne de centrage 54 - 79,5 mm 652 862
Coéne de centrage 74 - 111,5 mm 605 600
Pince a masselottes 606 500
Coulisseau de mesure manuel 629 400
Pince de mesure 602 700
Masselotte de calibrage 654 377
Masselotte de calibrage (calibrated) 654 376
Autocollant Tension électrique 100 789
Autocollant Sens de rotation de la roue 653 878

Tab. 3:  Piéces de rechange et d'usure
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12.4 Calibrage

ﬁ Nous recommandons de calibrer le SBM 855 dans
I’ordre suivant dans le cadre de la maintenance et de
I’entretien (semestriels), en cas de remplacement de
la bride ou si les mesures sont imprécises :

1. Calibrer la bride.
Calibrer le SBM 855.
3. Effectuer une mesure de contréle.

N

12.4.1 Appel du menu d’étalonnage

o
]1 Dans la description ci-dessous, le son et le démarrage
automatique sont activés (voir le chapitre 10).

1. Appuyer sur la touche <MENU> et la maintenir
enfoncée.

2. Dés que £AL apparait sur I'écran de gauche, relacher
la touche <MENU>.

3. Appuyer sur la touche <mm/pouce> dans les 1,5 s
qui suivent.
= {-1apparait sur I'écran de gauche.

12.4.2 Correction du déséquilibre de I'arbre

o
]1 Dans la description ci-dessous, le son et le démarrage
automatique sont activés (voir le chapitre 10).

1. Monter la bride (voir le chapitre 5).

o
]1 Ne pas serrer de roue, ne pas utiliser de moyen
de serrage.

2. Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.

o
]1 Aprés la mesure, le déséquilibre constaté est
meémorisé.

= Les éventuels déséquilibres résiduels de l'arbre
sont compensés de maniére électronique.

= £ -2 apparait sur I'écran de gauche.
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12.4.3 Etalonnage du SBM 855

o

]1 Dans la description ci-dessous, le son et le
démarrage automatique sont activés (voir le
chapitre 10).

ﬁ L'étalonnage s'effectue avec une roue en tres
bon état: Roue de VP : largeur 5.5", diameétre 14",
masselotte d'équilibrage 60 g, type de roue VP.Roue
de VU : largeur 9", diamétre 22,5", masselotte
d'équilibrage 350 g, type de roue VU

Fixer la roue a la bride.

Sélectionner le type de roue.

Entrer les données de la jante (voir le chapitre 8.2).
Fermer le capot de protection.

= La mesure démarre.

5. Entrer le poids de la masselotte d'équilibrage (la
valeur par défaut est 60 g).

Ao

o £-3 s'affiche sur I'écran de gauche, 60 sur I'écran
de droite.

= En cas de modification du poids, la nouvelle va-
leur est affichée.
6. Fixer la masselotte d’équilibrage de la valeur
indiquée a I'intérieur de la roue.
7. Fermer le capot de protection.

= La mesure démarre.

8. Tourner la roue jusqu’a ce que la masselotte
d'équilibrage soit sur la position 12 heures.

9. Retirer la masselotte d’équilibrage de I'intérieur de
la roue et la fixer a I’extérieur (12 heures).
o -4 apparait sur I'écran de gauche.

10. Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.

11. Tourner la roue jusqu’a ce que la masselotte

d'équilibrage soit sur la position 6 heures.

o £-5 apparait sur I'écran de gauche.

= La valeur de I'angle d’étalonnage est affichée.
12. Appuyer sur la touche <SPLIT>.

=> Létalonnage est terminé.

(©]
]1 Letalonnage effectué est automatiquement
enregistré et conservé.
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12.4.4 Mesure de controle

ﬁ Un centrage précis de la roue est indispensable aus-
si bien pour cette mesure de contréle que pour tous
les équilibrages. La mesure de contréle peut étre
effectuée avec une roue de VP ou une roue de VU

o)

]1 Dans la description ci-dessous, le son et le
démarrage automatique sont activés (voir le
chapitre 10).

ﬁ L'étalonnage s'effectue avec une roue en trés bon
état :
Roue de VP : largeur 5.5", diameétre 14", masselotte
d'équilibrage 60 g, type de roue VP
Roue de VU : largeur 9", diameétre 22,5", masselotte
d'équilibrage 350 g, type de roue VU

1. Fixer une roue en tres bon état de taille moyenne
(par ex. largeur 5.5", diametre 14") a la bride.
2. Sélectionner le type de roue.
3. Entrer les données de roue (voir le chapitre 8.2).
4. Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.
5. Entrer le poids de la masselotte d'équilibrage (la
valeur par défaut est VP : 60 g ou VU : 350 g).
6. Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.
= Le SBM 855 doit de ce co6té afficher exactement
ce déséquilibre (valeur et position). Pour I'autre
coté, I'indication doit étre de 5 g au maximum.

ﬁ Afin de controler la position du déséquilibre, tourner
la roue jusqu'a ce que la position recommandée
pour la fixation des masselottes d'équilibrage soit
atteinte. La masselotte de test doit étre a la verticale
sous ’axe de rotation (6 heures).

! ’étalonnage doit étre répété dans les cas suivants :
— Le déséquilibre indiqué varie
(du cété de la masselotte de test de plus de 1 g,
de l'autre coté de plus de 5 g).
— La position du déséquilibre indiqué varie (la
masselotte de test ne se trouve pas entre les
positions 5h30 et 6h30).

7. Retirer la masselotte de test.

8. Desserrer la roue et la tourner d’env. 35°.
9. Fixer de nouveau la roue.

10. Fermer le capot de protection.

=) La mesure démarre.

! Apres cette mesure de contréle, le déséquilibre affi-
ché ne doit pas dépasser au maximum 10 g pour une
roue de VP ou 100 g pour une roue de VU.

ﬁ Cette erreur peut étre due aux tolérances de centra-
ge des jantes. Si durant ce controle, un déséquilibre
plus important est constaté, vérifier I'usure, le jeu
et le degré de salissure des piéces employées pour
le centrage de la roue.

12,5 Autodiagnostic

1. Appuyer sur la touche <MENU> et la maintenir
enfoncée.

2. Dés que £5E apparait sur I'écran de gauche, relacher
la touche <MENU>.

3. Appuyer sur la touche <mm/pouce> dans les 1,5 s
qui suivent.

(@]
]]_ Appuyer sur la touche <MENU> pour passer d'une
fonction a l'autre.

=» Les informations suivantes sont affichées :
o Affichage de la tension pick-up
— 15 s'affiche a I'écran
o Affichage de la position angulaire de I'arbre
— Enl s'affiche a I'écran
e Controle de vitesse de |'arbre
— 5P s'affiche a I'écran
e Lecture des symboles
e Lecture de I'entrée du microrupteur du capot de
protection
— _JnP s'affiche a I'écran
e Compteur de démarrage
— Cnk s'affiche a I'écran
e Test d'affichage
— LEd s'affiche a I'écran
o Affichage des données d’étalonnage
— EAA s'affiche a I'écran
e Equilibrage momentané d'une roue
— rEL s'affiche a I'écran

Procéder comme suit pour mesurer le bon

fonctionnement des pick-up :

1. Serrer une roue de test équilibrée.

2. Mettre en place la masselotte de test (par ex.
100 g Pb ou 60 g Zn).

3. Effectuer une mesure de controle.

Apres la mesure de contréle la valeur :

e |avaleur de tension du pick-up intérieur doit étre
inférieure a celle du pick-up extérieur.

e Le rapport entre les valeurs des pick-up intérieur et
extérieur doit étre compris entre 1,2 et 1,8.

e La différence de phase doit étre de 180° + 1°.
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14. Caractéristiques techniques

13.1 Mise hors service provisoire

En cas de non utilisation prolongée :

> Débrancher le raccordement électrique.

> Débrancher le raccordement d’air comprimé.

13.2 Déplacement

> En cas de cession du SBM 855, joindre I'intégralité de
la documentation fournie.

> Ne transporter le SBM 855 que dans son emballage
d'origine ou un emballage équivalent.

> Débrancher le raccordement électrique.

> Observer les consignes de premiére mise en service.

> Débrancher le raccordement d’air comprimé.

> Fixer le SBM 855 sur la palette a I’'aide des quatre vis.

14.1 SBM 855

Fonction Spécification

Vitesse d’équilibrage roue de VP 190 U/min 50 Hz /
230 U/min 60 Hz

42 - 100 U/min
1/5 g (0.01/0.25 oz)
10/50 g (0.1/1.0 oz)

Vitesse d’équilibrage roue de VU

Résolution de mesure roue de VP

Résolution de mesure roue de VU

Niveau sonore <75dB
Puissance 0,7 kW
Tension suivant la tension

commandée (voir plaque
signalétique)

IP 22

800 - 1200 kPa (8-12 bar)

Degré de protection

Raccordement pneumatique

13.3 Elimination et mise au rebut
13.3.1 Substances dangereuses pour les eaux

! Les huiles et graisses ainsi que les déchets huileux
et graisseux (par ex. filtre) sont des substances dan-
gereuses pour les eaux !

1. Ne pas déverser de telles substances dans les cana-
lisations.

2. Eliminer les substances dangereuses pour les eaux
en application de la réglementation en vigueur.

13.3.2 SBM 855 et accessoires

1. Débrancher le SBM 855 du réseau électrique et reti-
rer le cordon secteur.

2. Désassembler le SBM 855, trier les matériaux et
les éliminer en application de la réglementation en
vigueur.

Le SBM 855 est soumis a la directive

européenne 2002/96/CE (DEEE).

Les appareils électriques et électroniques

usageés, y compris leurs cables, accessoires,

piles et batteries, doivent étre mis au rebut

séparément des déchets ménagers.

> A cette fin, recourir aux systémes de repri-
se et de collecte mis a disposition.

> L'élimination en bonne et due forme

2

ﬁ Le déséquilibre est indiqué par une valeur a trois
chiffres. Utiliser la touche <MENU> pour sélectionner
I'unité de mesure, onces (0z) ou grammes (g) (voir le
chapitre 10).

14.2 Dimensions et poids

Fonction

SBM 855 (H x L x P) maximum
Poids

Spécification
1950 x 2000 x 1350 mm
183 kg

14.3 Domaine d'application

du SBM 855 permet d‘éviter de nuire a Fonction min. - max.
I'environnement et de mettre en danger la Largeur de la jante 1"-20"
santé publique. Diameétre de la jante :
entrée manuelle des données 10" - 30"
de la roue
acquisition électronique 10" - 26"
des données de la roue
Diametre de roue maximal 1200 mm
Poids de roue maximal 650 mm
Largeur de roue maximale 160 kg
Hauteur de levage maximale 440 mm
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1.1 In der Dokumentation
1.1.1  Warnhinweise - Aufbau und Bedeutung

Warnhinweise weisen auf Gefahren und deren Folgen
fir den Benutzer oder umstehende Personen hin. Zu-
satzlich beschreiben Warnhinweise die MaBnahmen zur
Vermeidung dieser Gefahren.

Eine entscheidende Bedeutung hat das Signalwort. Es
zeigt die Eintrittswahrscheinlichkeit sowie die Schwere
der Gefahr bei Missachtung:

Schwere der Gefahr
bei Missachtung

Eintrittswahr-
scheinlichkeit

Signalwort

1.2 Auf dem Produkt

! Alle Warnzeichen auf den Produkten beachten und in
lesbarem Zustand halten!

GEFAHR - Stromfiihrende Teile beim Offnen

von SBM 855!

Verletzungen, Herzversagen oder Tod durch

Stromschlag beim Beriihren von stromfiihren-

den Teilen (z. B. Hauptschalter, Leiterplatten).

> An elektrischen Anlagen oder Betriebs-
mitteln dirfen nur Elektrofachkrafte oder
unterwiesene Personen unter Leitung und
Aufsicht einer Elektrofachkraft arbeiten.

> Vor dem Offnen von SBM 855 vom Span-
nungsnetz trennen.

GEFAHR Unmittelbar drohende Tod oder schwere
Gefahr Korperverletzung
WARNUNG Maogliche drohende Tod oder schwere
Gefahr Korperverletzung
VORSICHT Mdgliche gefdhrliche Leichte
Situation Korperverletzung

| 3

Nachfolgend sehen Sie beispielhaft den Warnhinweis
"Stromfliihrende Teile" mit dem Signalwort GEFAHR:

Entsorgung

Elektro- und Elektronik-Altgerate einschlieB3-
lich Leitungen und Zubehor sowie Akkus und
Batterien miissen getrennt vom Hausmiill
entsorgt werden.

GEFAHR - Stromfiihrende Teile beim Offnen
von SBM 855!

Verletzungen, Herzversagen oder Tod durch
Stromschlag beim Beriihren von stromfiihren-

den Teilen (z. B. Hauptschalter, Leiterplatten).

> An elektrischen Anlagen oder Betriebs-
mitteln dirfen nur Elektrofachkrafte oder
unterwiesene Personen unter Leitung und
Aufsicht einer Elektrofachkraft arbeiten.

> Vor dem Offnen von SBM 855 vom Span-
nungsnetz trennen.

Drehrichtung Rad
Rad muss sich in angezeigter Drehrichtung
drehen (siehe Kap. 4.6).

1.1.2 Symbole - Benennung und Bedeutung

Symbol | Benennung Bedeutung

! Achtung Warnt vor méglichen Sachschaden.

e} Information Anwendungshinweise und andere

n nitzliche Informationen.

1. Mehrschrittige Aus mehreren Schritten bestehende

2. Handlung Handlungsaufforderung

= Einschrittige Aus einem Schritt bestehende
Handlung Handlungsaufforderung.

Zwischen- Innerhalb einer Handlungsauffor-
= ergebnis derung wird ein Zwischenergebnis
sichtbar.

- Endergebnis Am Ende einer Handlungsaufforde-

rung wird das Endergebnis sichtbar.

Sicam snc societa unipersonale
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2. Benutzerhinweise

3. Produktbeschreibung

2.1 Wichtige Hinweise

Wichtige Hinweise zur Vereinbarung tiber Urheberrecht,
Haftung und Gewahrleistung, iber die Benutzergruppe
und Uber die Verpflichtung des Unternehmens finden
Sie in der separaten Anleitung "Wichtige Hinweise und
Sicherheitshinweise zu Sicam Tire Service Equipment".
Diese sind vor Inbetriebnahme, Anschluss und Bedie-
nung von SBM 855 sorgfaltig durchzulesen und zwin-
gend zu beachten.

2.2 Sicherheitshinweise

Alle Sicherheitshinweise finden Sie in der separaten
Anleitung "Wichtige Hinweise und Sicherheitshinweise
zu Sicam Tire Service Equipment".

Diese sind vor Inbetriebnahme, Anschluss und Bedie-
nung von SBM 855 sorgfiltig durchzulesen und zwin-
gend zu beachten.

23 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)
SBM 855 erfillt die Kriterien nach EMV-Richtlinie
2004/108/EG.

ﬁ SBM 855 ist ein Erzeugnis der Klasse/Kategorie A
nach EN 61 326. SBM 855 kann im Wohnbereich
hochfrequente Stérungen (Funkstérungen) verursa-
chen, die EntstérmaBnahmen erforderlich machen
kénnen. In diesem Fall kann vom Betreiber verlangt
werden, angemessene MaBnahmen durchzufiihren.

3.1 BestimmungsgemaBe Verwendung
SBM 855 ist eine Radauswuchtmaschine mit mechani-
scher Befestigung fiir das Auswuchten von Pkw-Radern
und Nkw-Radern (Lastwagen, Busse und Zugmaschi-
nen) mit einem Felgendurchmesser von 10" — 30", einer
Felgenbreite von 1" — 20" und einem maximalen Ge-
wicht von 160 kg. SBM 855 darf ausschlieBlich zu die-
sem Zweck und nur im Rahmen der in dieser Anleitung
angegebenen Funktionsbereiche benutzt werden. Jeder
andere Einsatz ist deshalb als unsachgemaB anzusehen
und nicht zulassig.

o
]1 Der Hersteller haftet nicht fir eventuelle Schaden,
die durch unsachgemaBe Verwendung entstehen.

3.2 Voraussetzungen
SBM 855 muss auf einem ebenen Boden aus Beton oder
ahnlichem Material aufgestellt und verankert werden.

o
]1 Unebener oder schwingender Untergrund kann zu
Ungenauigkeiten beim Messen der Unwucht fihren.

33 Lieferumfang

Bezeichnung Bestellnummer

SBM 855 siehe Typenschild
Schnellspannmutter 616 200
Mittenzentrierflansch 653 249
Distanzring fir Nkw-Flansch 652 902
Nkw-Flansch 652 901
Zentrierkonen (3 Stlick) und Adapter -
Manueller Messschieber 629 400
Gewichtszange 606 500
Messzirkel 652 870
Kalibriergewicht 654 377
Spannmutter 626 700
5-Arm-Stern 626 800
Radlift 900 004
3.4 Sonderzubehor

Bezeichnung Bestellnummer

Satz Schnellspannkonen M10x1,25 612 100
Dritter Zentrierkonus @ 89 bis 132 mm 653 449
Vierter Zentrierkonus & 120 bis 174 mm 606 300
Distanzring Felgen (groBe Einpresstiefe) 606 200
Dreiarmiger Flansch fir leichte Nfz 653 420
Pkw-Universalflansch stufenlos, 654 043
(3-4-5-Loch-Flansch)

Kalibriergewicht geeicht 654 376
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3.5 SBM 855

Fig. 1: SBM 855

1 Ein-/Aus-Schalter Ein- und Ausschalten.
2 Spannmittelhalter Aufbewahrung des Zubehors.
S Netzanschlussleitung Anschluss Netzleitung.
4 Ablage Ablage flir Auswuchtgewichte und Zubehor.
5 Bedienfeld/Anzeigefeld e Anzeige Software (Messwerte und Bedienhinweise).
e Bedienung SBM 855, siehe Kap. 7
6 Messschieber o Felgenabstand erfassen.
e Positionen zur Befestigung der Klebegewichte ermitteln.
7 Radschutzhaube e Schutz des Bedieners vor wegfliegenden Partikeln (z. B. Schmutz, Wasser).
o Start der Messung durch SchlieBen der Radschutzhaube.
8 Spannmutter Rad auf dem Konus zentrieren und befestigen.
9 Mittenzentrierflansch Rad befestigen.
10 Radlift Hebevorrichtung als Unterstitzung fiir die Befestigung und das Entfernen des Rades
10/1 Radliftschlitten horizontal verschiebbare Radablage
10/2 Pedal o linkes Pedal: Anheben der Radablage,
e rechtes Pedal: Senken der Radablage
11 Manueller Messschieber Dient als Ersatz, wenn der Messschieber (elektronisch) defekt ist.
12 Messzirkel Dient als Ersatz, wenn die Felgenbreite und der Felgendurchmesser nicht mit

Messschieber (elektronisch)/Laser erfassbar sind.

13 Wartungseinheit e Arbeitsdruck kontrollieren/einstellen.
e Verunreinigungen bes“eitigen.
e Druckluftsystem mit Ol versorgen.
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4. Erstinbetriebnahme

4.1 Auspacken

1. Bandstahl und Halteklammern entfernen.

2. Verpackung vorsichtig nach oben entfernen.

3. Radschutzhaube, Zubehér und Verpackungsmaterial
aus der Verpackungseinheit entnehmen.

ﬁ Prifen, ob sich SBM 855 und Zubehor in einwand-
freiem Zustand befinden und keine sichtbar bescha-
digten Teile aufweisen. Im Zweifelsfall sehen Sie
von der Inbetriebnahme ab und wenden sich an den
Kundendienst.

o
]1 Das Verpackungsmaterial Gber entsprechende Sam-
melstellen entsorgen.

4.2 Aufstellen

1. Die Schrauben l6sen, mit denen SBM 855 auf der
Palette befestigt ist.

WARNUNG - Defekte oder falsch befestigte
Hebegurte!
Verletzungsgefahr durch Herunterfallen von

WBE 4220.

> Hebegurte vor dem Anbringen auf Material-

schaden prifen.
> Hebegurte gleichmaBig anziehen.
> WBE 4220 vorsichtig anheben.

2. Hebegurte mit gleicher Lange und ausreichender
Tragkraft (mindestens 100 kg) nach Abbildung an-
bringen.

3. SBM 855 mit einem Hebekran anheben. Im vorge-
sehenen Bereich aufstellen, dabei die angegebenen
Mindestabstande beachten.

o

]1 Fur einen sicheren und ergonomischen Gebrauch
von SBM 855 ist es ratsam, diese in einem Abstand
von 500 mm von der nachsten Wand aufzustellen.

4. SBM 855 an mindestens 3 Punkten am Boden befes-
tigen.

4.3 Bedienfeld fixieren und anschlieBen

1. S&ule des Bedienfeld komplett in der dafiir vorgese-
henen Buchse hinter den Gewichtsfachern versenken.

2. Bedienfeld in die gewlinschte Position drehen und
die Saule mit der Schraube fixieren.

3. Interface Leitung (Pos. 1) mit dem Interfacean-
schluss auf der Riickseite von SBM 855 verbinden.
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4.4 Radschutzhaube montieren
1. Radschutzhaube auf Aufnahmebolzen schieben.

Fig. 2:

Radschutzhaube an SBM 855 anbringen

Radschutzhaube
Befestigungsflansch
Innensechskantschraube
Unterlegscheibe
Aufnahmebolzen

a N wWwN R

2. Innensechskantschraube und Unterlegscheibe durch
Bohrung des Befestigungsflansches stecken und
leicht anziehen.

3. Neigung der Schutzabdeckung einstellen:
bei gedffneter Radschutzhaube muss sich der vorde-
re Teil der Radschutzhaube auf einer Hohe von zirka
1900 mm vom Boden befinden.

4. Die Innensechskantschraube fest anziehen;

Nach dem Anziehen kontrollieren, dass bei geschlos-
sener Schutzvorrichtung sich der vordere Teil der
Radschutzhaube auf einer Hohe von zirka 1000 mm
vom Boden befindet.

4.5 Elektrischer Anschluss

! SBM 855 nur an das Stromnetz anschlieBen, wenn
die vorhandene Netzspannung mit der auf dem Typen-
schild angegebenen Nennspannung tbereinstimmt.

1. Prifen, ob die Netzspannung mit der auf dem Typen-
schild angegebenen Nennspannung lbereinstimmt.

2. Netzanschluss von SBM 855 nach landerspezifischen
Normen absichern. Die Absicherung des Netzan-
schlusses muss kundenseitig erfolgen.

3. Netzanschlussleitung an SBM 855 anschlieBen.

Elektrischer Anschluss

Fig. 3:

1 Ein-/Ausschalter
2 Netzanschluss
3 Netzanschlussleitung

4.6 Drehrichtung priifen

1. Prifen, ob SBM 855 richtig an das Netz angeschlos-
sen ist.

2. SBM 855 am Ein-/Aus-Schalter (Pos. 1) einschalten.

3. Radschutzhaube schlieBen oder <START>-Taste
dricken.
= Welle dreht sich.

4. Drehrichtung der Welle prifen.

o

]1 Die korrekte Drehrichtung wird durch einen gelben
Pfeil an SBM 855 angezeigt. Der Pfeil befindet sich
rechts neben dem Flansch.

o

]1 Bei falscher Drehrichtung bleibt SBM 855 sofort
stehen und zeigt die Fehlermeldung an (siehe Kap.
11).

Sicam snc societa unipersonale
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5.4 Druckluftanschluss
1. SBM 855 an die Druckluftversorgung anschlief3en.

2. Druckminderer (rote Randelschraube) zuerst nach
oben ziehen und dann durch Drehen den Druck zwi-
schen 8 und 12 bar einstellen.

3. Kontrolle des Druckes am Manometer.

! Der Druck darf 12 bar nicht lGbersteigen!

5. Flansch montieren und de-
montieren

In folgenden Fallen ist eine Montage des Flansches
erforderlich:
e Erstinbetriebnahme
e Wechsel der Flanschart
(Mittenzentrierflansch, Universalflansch, Spezial-
flansch)
e Wechsel der Radart (Pkw - Nkw)

! Ein in die Welle schlecht eingepasster Flansch be-
einflusst die Genauigkeit des Auswuchtens. Bevor
Sie den Flansch montieren, missen der Konus der
Welle und die Flanschoffnung gereinigt und entfettet
(Korrosionsschutz entfernen) werden.

5.5 SBM 855 kalibrieren

Nach der Erstinbetriebnahme muss eine Kalibrierung
durchgefihrt werden.

1. Flansch kalibrieren.
2. SBM 855 kalibrieren.
3. Kontrollmessung durchfihren.

Die Kalibrierung ist im Kapitel 12.4beschrieben.

5.1 Flansch demontieren

1. Innensechskantschraube l6sen.

2. Flansch mit einem Gummihammerschlag auf der
Konusseite I6sen.

3. Flansch vom Konus ziehen.

=Y Flansch ist demontiert.
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5.2  Pkw-Flansch montieren 6. Rad befestigen und
entfernen

o
]1 Konus der Welle und Flanschéffnung reinigen und
entfetten.

6.1 Pkw-Rad befestigen

WARNUNG - Quetschgefahr von Korpertei-
é len durch Abrutschen des Rades!

Beim Befestigen und Entfernen des Rades be-
steht Quetschgefahr der Finger und anderer
Korperteile.

> Sicherheitsschuhe und Schutzhandschuhe

tragen.

> Schwere Rader immer zu zweit montieren.
> Finger nicht zwischen Rad und Welle bringen.

1. Flansch auf die Welle schieben.

o
J1 Wir empfehlen beim Befestigen eines Pkw-Rades
eine Schnellspannmutter zu verwenden.

1. SBM 855 am Ein-/Aus-Schalter einschalten.
2. Passenden Konus auf der Welle (Flansch) positionieren.

v

=>» Pkw-Flansch ist montiert.

3. Verschmutzungen am Rad entfernen,
5.3 Nkw-Flansch montieren 4. Radliftschlitten ganz nach rechts bewegen.

1. Auf den Pkw-Flansch den Distanzring Nkw mit 2
Schrauben befestigen.

651016081

2. Nkw-Flansch mit 2 Schrauben befestigen.

§'>>7y\\‘.//
i
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5. Schweres Pkw-Rad auf Radliftschlitten stellen und 6.3 Nkw-Rad befestigen
Pkw-Rad mit Radlift nach oben (linkes Pedal) fahren,
bis sich die Radachse auf Hohe der Flanschachse WARNUNG - Quetschgefahr von Kérpertei-
befindet. é len durch Abrutschen des Rades!

6. Radliftschlitten nach links schieben, bis das Pkw-Rad Beim Befestigen und Entfernen des Rades be-
am Flansch anliegt. steht Quetschgefahr der Finger und anderer

Korperteile.

7. Schnellspannmutter entriegelt auf die Welle schieben > Sicherheitsschuhe und Schutzhandschuhe

und fest ans Rad dricken. tragen.

> Schwere Rader immer zu zweit montieren.
> Finger nicht zwischen Rad und Welle bringen.

1. SBM 855 am Ein-/Aus-Schalter einschalten.
2. Passenden Nkw-Flansch verwenden.

3. Verschmutzungen am Rad entfernen,
4. Radliftschlitten ganz nach rechts bewegen.
5. Nkw-Rad auf Radliftschlitten stellen.

8. Entriegelung l6sen und Schnellspannmutter im Uhr-
zeigersinn drehen, bis das Rad fest gespannt ist.

651002-09_Rf

=% Rad ist befestigt.

6.2 Pkw-Rad entfernen

1. Radliftschlitten unterhalb des Rades positionieren.

2. Schnellspannmutter entgegen Uhrzeigersinn drehen

und Rad l6sen.

Schnellspannmutter entriegeln und entnehmen.

4. Radliftschlitten mit dem Rad horizontal verschieben,
bis das Rad sich rechts von der Welle befindet.

5. Radliftschlitten nach unten fahren.

6. Rad entnehmen.

w
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6. Nkw-Rad mit Radlift nach oben (linkes Pedal) fahren, 6.4 Nkw-Rad entfernen

bis sich die Radachse auf Hohe der Flanschachse 1. Radliftschlitten unterhalb des Rades positionieren.
befindet. 2. Spannmutter entgegen Uhrzeigersinn drehen und
7. Radliftschlitten nach links schieben, bis Nkw-Rad am Rad I6sen.
Flansch anliegt. 3. Spannmutter entnehmen.
8. Passenden 5-Arm-Stern (oder entsprechendes Werk- 4. 5-Arm-Stern entnehmen.

zeug) mit passenden Spannbolzen wahlen. 5. Radliftschlitten mit dem Rad horizontal verschieben,
bis Rad sich rechts von der Welle befindet.

6. Radliftschlitten nach unten fahren.

7. Rad entnehmen.

651016'10‘Rf

9. Rad mit der Spannmutter befestigen. Spannmutter im
Uhrzeigersinn drehen, bis das Rad leicht gespannt ist.
10. Radlift nach unten (rechtes Pedal) fahren.
11. Spannmutter im Uhrzeigersinn drehen, bis das Rad
fest gespannt ist.

=>» Nkw-Rad ist befestigt.
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7. Bedienung 7.1.2 Bedientasten

]cj_ Nach dem Einschalten von SBM 855 wird im Bedien-
feld/Anzeigefeld in den Displays einige Sekunden
lang die Softwareversion angezeigt. Danach zeigen
beide Displays den Wert & an.

i

651009-05_Cv

b

lppoaan
lppoaan

Fig. 5: Tasten Bedienfeld/Anzeigefeld

Taste Beschreibung

7.1 Bedienfeld/Anzeigefeld <MENU> Grundeinstellungen vornehmen und Be-
statigung der Dateneingabe.
7.1.1  Ubersicht LEDs 2 <MAT- Auswahl Match-Programm (Unwucht mi-
CHEN> nimieren).

S <SPLIT> Programm zum Aufteilen der Auswuchtge-
wichte aufrufen und beenden.

4 <START> Messung starten.
5 <STOPP> Messung beenden,
SBM 855 im Notfall blockieren.
6 <OK> Bestatigung der Dateneingabe
7 <-> oder Andern der Werte von Felgenabstand,
<> Felgendurchmesser und Felgenbreite.
8 <mm/inch> MaBeinheit wahlen bei manueller Eingabe
Felgendurchmesser und Felgenbreite.
Ohne Funktion bei Felgenabstand.
651009-04_Cv 9 <Bediener> Auswahl Bediener
9 8 7 6 10 <MODE> Auswuchtprogramm wahlen.

=

Fig. 4: LEDs auf Bedienfeld/Anzeigefeld 1 <Radtyp> Umschaltung Pkw-Rad / Nkw-Rad

Tab. 1:  Funktionen der Bedientasten

Pos. Beschreibun
72 Auswuchtprogramme
1 Anzeige des aktiven (gewahlten) Auswuchtprogramms

und der Auswuchtpositionen (siehe Kap. 7.2)

2 Anzeige Felgendurchmesser
8 Anzeige Auswuchtstelle, H Standardprogramm fiir Klemmgewichte
leuchtet griin, wenn Auswuchtposition erreicht ist
4 Anzeige Match-Programm, leuchtet bei aktivem Match- Alul: Standardprogramm fiir Klebegewichte
Programm H
5 Anzeige Split-Programm und Match-Programm, Alu2: Verdeckte Klebegewichte
leuchtet, wenn Programme aktiv sind (siehe Kap. 8.4.2/ H
und Kap. 9
. P- 9) . Alu3: Innen Klemmgewichte /
6 Anzeige Felgenbreite

AuBen verdeckte Klebegewichte

~

Anzeige Abstand zu SBM 855

Anzeige MaBeinheit Felgenbreite und Felgendurchmesser
leuchtet = mm,

leuchtet nicht = inch

© Anzeige Auswahl Bediener

10 Anzeige Auswuchtprogramm,
leuchtet bei gewahltem Pax-Programm

Alu4: Innen Klemmgewichte /
AuBen Klebegewichte

[0¢]

Alu5: Innen Klebegewichte /
AuBen Klemmgewichte

Statisches Auswuchten in Ebene 1

11 Anzeige zu drehende Richtung Auswuchtposition, SEEEES AUETIEIE I e 2

oben = drehen in Uhrzeigersinn,
unten = drehen gegen Uhrzeigersinn

12 Anzeige auszuwuchtendes Rad

leuchtet = Pkw-Rad,
leuchtet nicht = Nkw-Rad

Statisches Auswuchten in Ebene 3

Pax1: (Pax-Felge) fur Klebegewicht

Pax2: (Pax-Felge) fir verdeckte Klebe
gewichte

CECCEEEEET])
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8. Rad auswuchten

WARNUNG - Schlecht (Falsch) ausgewuch-

tete Rader!

Verletzungsgefahr durch verdandertes Fahrver-

halten des Fahrzeugs.

> WBE 4220 muss auf ebener Flache stehen
und befestigt sein.

> Vorgeschriebener Flansch muss auf saube-
rer und fettfreier Welle montiert sein.

> Vorgeschriebenes Zubehér (Konus, Dis-
tanzringe) verwenden.

> Felge muss exakt am Flansch anliegen,
Verunreinigungen entfernen.

> Nach dem Anbringen der Auswuchtgewich-
te Kontrollmessung durchfiihren.

o
]1 In der nachfolgenden Beschreibung fiir ein Pkw-Rad
sind Sound und Startautomatik aktiviert (siehe Kap. 10).

> SBM 855 am Ein-/Aus-Schalter einschalten.
= Hardwareversion (z. B. 0,2) und Softwareversion
(z. B. 1.08) wird kurz angezeigt.

8.1 Auswuchtprogramm wahlen

o

]1 Bei Radern unter 3,5” Breite wird das statische Aus-
wuchten empfohlen: in diesem Fall wird nur der Wert
des Felgendurchmessers eingegeben. Die Werte fir
Felgenabstand und Felgenbreite der Felge kdnnen
auf einen beliebigen Wert in Inch oder mm einge-
stellt werden.

> Durch Dricken der <Radtyp>-Taste kann zwischen
Pkw-Rad und Nkw-Rad umgeschaltet werden.

> Durch Driicken der <MODE>-Taste kdnnen die un-
terschiedlichen Auswuchtprogramme nacheinander
abgerufen und gewahlt werden.

=» Uber die LEDs (Fig. 4, Pos. 1) werden die Positionen
der Auswuchtebenen fir jedes Auswuchtprogramm
angezeigt.

o
]1 Bei einem gewdhlten PAX-Auswuchtprogramm leuch-
tet zusatzlich die LED Pax (Fig. 4, Pos. 10).

Rad auswuchten | SBM 855 | 81 | de

8.2 Felgendaten eingeben

1. Messschieber fiir Felgenabstand an die Felge legen
und Wert "K" ablesen.

2. Ermittelten Felgenabstand liber <-> oder <+> Taste
fir Felgenabstand (Fig. 4, Pos. 7) wahlen.

3. Die Felgenbreite ermitteln (von der Felge ablesen
oder mit dem Messzirkel messen).

651012-11_Sr

Fig. 6: Ermittlung Raddaten mit Messzirkel

1 Skala Felgendurchmesser

AuBere Spitze fiir Felgendurchmesser
Innere Spitze fiir Felgenbreite

Skala Felgenbreite

N w N

~

. Ermittelte Felgenbreite liber <-> oder <+> Taste fir
Felgenbreite (Fig. 4, Pos. 6) wahlen.
5. Den Felgendurchmesser ermitteln (von der Felge
ablesen oder mit dem Messzirkel messen).
6. Ermittelten Felgendurchmesser lber <-> oder <+>
Taste fir Felgendurchmesser (Fig. 4, Pos. 2) wahlen.

=» Alle erforderlichen Felgendaten sind erfasst.

Sicam snc societa unipersonale
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8.3 Unwucht messen

o
]1 Nur wenn samtliche Einstellungen zu dem einge-

spannten Rad passen, kann das Rad korrekt gewuch-

tet werden.

o
]| Die Messung kann zu jeder Zeit gestoppt werden:
— <STOPP>-Taste driicken.
— Radschutzhaube 6ffnen.

1. Radschutzhaube schlief3en.
= Messung der Unwucht beginnt automatisch.
= Am Ende der Messung werden die Werte der be-
noétigten Auswuchtgewichte im Display angezeigt:
linkes Display innere Auswuchtebene,
rechtes Display auBBere Auswuchtebene.
2. Radschutzhaube 6ffnen.

8.4 Auswuchtgewichte befestigen

o

J1 Wenn die am Rad gemessene Unwucht sehr hoch ist
(z. B. statische Unwucht gréBer 50 g) wird empfoh-
len, "Unwucht minimieren" durchzufthren.

8.4.1 Auswuchtgewichte aufteilen

(Split-Programm)

o
]1 Wenn die Auswuchtgewichte hinter einer oder zwei
Speichen angebracht werden sollen, starten Sie

nach der Messung das Split-Programm.

1. <SPLIT>-Taste dricken.
= Im linken Display erscheint m und im rechten Dis-
play erscheint die Anzahl der aktuell vorgegebe-
nen Speichen.
= Beide LEDs der <SPLIT>-Taste (Fig. 4, Pos. 5)
leuchten.
2. Die vorhandene Anzahl der Speichen mit den Tasten
<-> oder <+> (Fig. 5, Pos. 7) eingeben.
= Wert wird im rechten Display angezeigt.
3. Eine Speiche auf 12 Uhr-Position drehen und
<SPLIT>-Taste driicken.
= Die Position der Speiche ist gespeichert.
= Nur eine LED der <SPLIT>-Taste leuchtet.
= Wert des bendétigten Auswuchtgewichts wird im
rechten Display angezeigt.
4. Rad von Hand drehen.
= Sobald die Position zur Befestigung des Aus-
wuchtgewichts erreicht ist, leuchtet die LED
(Fig.4, Pos. 3). Ein Signalton bestatigt die korrek-
te Position (hinter einer Speiche).
5. Auswuchtgewicht mit dem bendtigten Wert an der
obersten, rechtwinkligen 12 Uhr-Position des Rades
befestigen.

6. Rad von Hand weiter drehen, um ein weiteres
Auswuchtgewicht hinter einer Speiche anzubringen
(wenn der angzeigte Wert niedriger ist als der Aus-
gangswert).
= die andere LED der <SPLIT>-Taste leuchtet.

o
]1 Bei 2 Auswuchtebenen den Vorgang fir die 2. Aus-
wuchtebene ab Schritt 4 wiederholen.

@)
J1 Um das Split-Programm zu beenden und zur Anzeige
eines Auswuchtgewichtes zu gelangen, erneut die

<SPLIT>-Taste driicken.

8.4.2 Klemmgewichte und Klebegewichte ohne

ALUDATA®

ﬁ LEDs in Pfeilform (Fig. 4, Pos. 11) geben an, in wel-
che Richtung das Rad gedreht werden muss, um die
12 Uhr-Position flr die Befestigung des Auswuchtge-
wichtes zu erreichen.

(®]
]1 In der nachfolgenden Beschreibung sind Sound und
Startautomatik aktiviert (siehe Kap. 10).

1. Rad von Hand drehen.

= Sobald die korrekte Position zur Befestigung ei-
nes Auswuchtgewichts erreicht ist, leuchtet die
LED (Fig.4, Pos. 3) und ein Signalton bestatigt die
korrekte Position.

2. Auswuchtgewicht mit dem benétigten Wert an der
obersten, rechtwinkligen Position (12 Uhr) des Ra-
des befestigen.

3. Vorgang fir die 2. Auswuchtebene wiederholen.

o

J1 Nach Befestigung der Auswuchtgewichte muss eine
erneute Messung der Unwucht zur Auswuchtkontrol-
le durchgefliihrt werden.

656 229 | 2010-11-22
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8.5 Manueller Messschieber 8.5.2  Auswuchtgewichte anbringen

Mit dem manuellen Messschieber kénnen in den Aus- 1. Das Rad in entsprechende Position 12 Uhr bringen.
wuchtprogrammen Alu2, Alu3 und Pax2 die Felgenbrei- 2. Das erforderliche Klebegewicht in die duBere Ge-
te ermittelt und die Klebegewichte einfach positioniert wichtszange einlegen.

und befestigt werden. 3. Den Schlitten am Felgenrand anlegen.

4. Das Klebegewicht mit dem Auswerfer an der ent-
sprechenden Position an- und festdriicken.

Fig. 7: Manueller Messschieber
651007-05_Sr

1 Messschiebergriff
2 Messschieberkopf 5. Das zweite erforderliche Klebegewicht in die innere
3 innere Gewichtszange . .

Gewichtszange einlegen.
4. Auswerfer R
5 &uBere Gewichtszange 6. Den Schlitten am Felgenrand anlegen.
6 Skala 7. Das Klebegewicht mit dem Auswerfer positionieren
7 Réndelschraube und festdriicken.
8 Schlitten mit Anschlag

ﬁ Im Auswuchtprogramm Alu3 wird das Klemmgewicht
8.5.1 Felgenbreite ermitteln positioniert und befestigt.
1. Den manuellen Messschieber mit dem Schlitten am
inneren Felgenrand positionieren.

i/

651007-06_Sr

2. Die auBere Gewichtszange in die Position bringen,
an der die Auswuchtgewichte befestigt werden
sollen.

3. Den Schlitten mit der Randelschraube befestigen.

4. Das MaB ablesen und als Felgenbreite in der Einheit
"mm" eingeben.

5. Messung "Rad auswuchten" starten.

6. Auswertung Messung:
= Messwert links: Wert flir das Klebegewicht, das

Uber die innere Gewichtszange (Alu2 und Pax2)
oder als Klemmgewicht (Alu3) anzubringen ist.
= Messwert rechts: Wert fiir das Klebegewicht, das

Uber die auBere Gewichtszange anzubringen ist.

Sicam snc societa unipersonale 656 229 2010-11-22
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9. Unwucht minimieren (Pkw)

Wenn die am Rad gemessene Unwucht sehr grof ist
(z. B. statische Unwucht groBer 50 g) wird empfohlen,
das Rad zu matchen, indem die statische Unwucht des
Reifens mit der Unwucht der Felge kompensiert wird
(Unwucht minimieren). Hierzu muss der Reifen auf der
Felge im 1. Schritt um 180 Grad verdreht werden. Da-
nach kann durch weiteres Verdrehen des Reifens eine
zusatzliche Minimierung erreicht werden. Das Match-
Programm unterstiitzt Sie bei dieser Minimierung.

! Die gesamten Vorgange mit hochster Genauigkeit
durchfiihren!

o

]1 Wenn die Fehlermeldung oPt und Err im Display
erscheint, muss das Match-Programm erneut ausge-
fihrt werden.

o
]1 Durch Dricken der <MODE>-Taste kann das Match-
Programm beendet werden.

(@]
]1 In der nachfolgenden Beschreibung sind Sound und
Startautomatik aktiviert (siehe Kap. 10).

Schritt 1: Match-Programm starten

1. <MENU>-Taste driicken und gedriickt halten.

2. Sobald am Display Pt erscheint, <MENU>-Taste
loslassen.
= Displayanzeige oPt und /.

Schritt 2: Erste Messung

> Radschutzhaube schlief3en.
= Messung wird gestartet.
= Displayanzeige oPt und 2.

Schritt 3: Drehen des Reifens auf der Felge

ﬁ Um den Reifen auf der Felge zu drehen, kann es
notig sein, diesen zu entliften, noch einmal abzu-
dricken und nach der Drehung erneut mit Luft zu
befillen.

1. Rad drehen, bis das Ventil auf 12 Uhr-Position steht.

2. <SPLIT>-Taste driicken.
= Referenzposition des Rades wird beim ersten

Start gespeichert.

= Displayanzeige oPt und 3.

3. Referenzmarkierung auf dem Reifen machen (an der
Position des Ventils).

4. Rad vom Flansch entfernen.

5. Reifen auf der Felge um 180 Grad so verdrehen, dass
sich die zuvor angebrachte Markierung gegeniiber
des Ventils befindet.

Schritt 4: Speichern der neuen Position

1. Rad befestigen.
2. Ventil auf 12 Uhr-Position drehen.
3. <SPLIT>-Taste dricken.
= Neue Position des Rades auf dem Flansch wird
gespeichert.
o Displayanzeige oPt und 4.

Schritt 5: 1. Kontrollmessung

1. Radschutzhaube schlieBen.
= Messung wird gestartet.

2. Auswertung des Messergebnisses:
Displayanzeige oft und Y€5 => Minimierung erfolg-
reich, Minimierung kann beendet werden.
Displayanzeige oPt und 5 => Minimierung nicht
erfolgreich, Minimierung kann abgebrochen oder
fortgesetzt werden (ab Schritt 6).

ﬁ Durch Dricken der <STOPP>-Taste werden folgende
Werte angezeigt:
linkes Display: minimale Restunwucht
rechtes Display: statischer aktueller Unwuchtswert

ﬁ Liegt der statische Unwuchtswert nahe der mini-
malen Restunwucht (unter 10 g), so kann die Mini-
mierung durch Driicken der <MODE>-Taste beendet
werden.

Schritt 6: Weiteres Verdrehen des Reifens auf der Felge

1. Rad drehen, bis LED Auswuchtposition griin leuchtet.

2. Referenzmarkierung auf dem Reifen machen (an der
12 Uhr-Position).

3. Rad vom Flansch entfernen.

4. Reifen auf der Felge so verdrehen, dass sich die zu-
vor angebrachte Markierung an der Stelle des Ventils
befindet.

5. Rad befestigen.

Ventil auf 12 Uhr-Position drehen.

7. <SPLIT>-Taste driicken.
= Neue Position des Rades auf dem Flansch wird

gespeichert.
o Displayanzeige oPt und 6.

o

Schritt 7: 2. Kontrollmessung

> Radschutzhaube schlieBBen.
= Messung wird gestartet.
= Auswertung und weiteres Vorgehen siehe Schritt 5.
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10. Einstellungen

10.1 Benutzereinstellungen

o

]1 Einstellungen, die benutzerspezifisch vorgenommen werden kénnen.
1. <MENU>-Taste driicken und gedrickt halten.

2. Sobald im linken Display 5E£ erscheint, <MENU>-Taste loslassen.
=> Im linken Display wird £ol angezeigt, im rechten Display der aktuelle Wert.

Funktion Taste
Einstellung/Wert andern <-> oder <+>

Zur nachsten Einstellung gelangen, <OK> oder <MENU>
geanderte Einstellungen werden ibernommen

Mend verlassen. <STOPP>

Achtung, geanderte Einstellung wird jedoch ibernommen

Einstellung linkes Display rechtes Display | Beschreibung
Toleranz fiir Anzeigewert "0" tol aktueller Wert Eingabe, unterhalb welchem Wert des Auswuchtgewichtes
in Gramm / Un- der Anzeigewert "0" erscheinen soll.
zen Pkw: Standardwert 4,5 g (0,25 oz), max. Wert 25 g (1,25 oz).
Nkw: Standardwert 45 g (1,5 oz), max. Wert 250 g (8 0z).
Anzeigeauflosung rES ! oder 5 Pkw:
Auswuchtgewicht 5g /0 250z - Standardauflésung
!g /005 o0z - Feinauflosung
Nkw:

50 g / 1.0 oz - Standardauflésung
10 g/0.5o0z-Feinauflésung

MaBeinheit Auswuchtgewicht unb 6rAR &6rA = Anzeige in Gramm
oun oun = Anzeige in Unzen
Akustisches Signal 5nd on on = bei Ubernahme der ermittelten Daten ertént ein
ofF akustisches Signal
ofFF = bei Ubernahme der ermittelten Daten ertont kein
akustisches Signal
Startautomatik LA on on = Start der Messung durch SchlieBen der
ofF Radschutzhaube
ofFF = Start der Messung durch Driicken der

<START>-Taste (bei geschlossener Radschutzhaube)

10.2 Grundeinstellungen
o
]1 Grundeinstellungen, die nur in Absprache mit oder durch den Kundendienst vorgenommen werden dirfen.

1. <MENU>-Taste driicken und gedriickt halten.

2. Sobald im linken Display 5EE erscheint, <MENU>-Taste loslassen.

3. Innerhalb von 1,5 Sekunden <mm/inch>-Taste driicken.

= Im linken Display wird POt angezeigt, im rechten Display die aktuelle Einstellung.

linkes rechtes  Einstellung Beschreibung
Display | Display
Ok on Ein- und Ausschalten des Bei SBM 855 ist diese Einstellung nicht moglich,

ofF elektronischen Messschiebers, immer oFF wahlen.

ALY on Arretierung des elektronischen Messschiebers Bei SBM 855 ist diese Einstellung nicht moglich,
oFF zur Anbringung der Klebegewichte immer oFF wahlen.

PED on Speichern der Auswuchtposition bei den Pro- Bei SBM 855 ist diese Einstellung nicht méglich,
ofF grammen ALU und PAX lber Pedal oder Zeit immer oFF wahlen.

Ok on Messung Hohenschlag Bei SBM 855 ist diese Einstellung nicht moglich,
ofF immer oFF wahlen.

rnd ofF spezielle Abrundung bei erhohter Anzeige der Bei SBM 855 ist diese Einstellung nicht méglich,
on Gewichte in Unzen immer oFF wahlen.
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11. Storungen

o
]1 Andere mogliche Betriebsstorungen sind vorwiegend technischer Natur und missen von qualifizierten Techni-
kern Uberprift und gegebenenfalls behoben werden. Wenden Sie sich in jedem Fall an den Kundendienst des

befugten Handlers der Sicam-Ausstattungen.

o
]1 Fur eine schnelle Abhilfe ist es wichtig, beim Anruf die Angaben auf dem Typenschild (Etikett auf SBM 855) und

die Art der Stérung anzugeben.

Ursachen Abhilfe

Beim Ein- 1. Defekte Sicherung oder Fehlen einer Phase.

schalten 2. Beschadigung der Sicherung des elektrischen Anschlusses.
leuchten 3. Beschadigung der Sicherung des Bedienfeld/Anzeigefelds.
die Dis-

1. Kontrolle des Netzanschlusses.

2. Ersatz der Sicherung des elektrischen Anschlusses.

3. Ersatz der Sicherung Bedienfeld/Anzeigefeld. Kunden-
dienst informieren.

plays nicht.
Vorsicht: Erneute Beschadigung der Sicherung deutet
auf Betriebsstérung hin!
1 1. Speicher der Leiterplatte hat die Einstell- und Kalibrierda- Kalibrierungen und Einstellungen priifen und korrigieren.
ten verloren.
2. Eine oder mehrere Kalibrierungen (Einstellung, Kalibrie-
rung des elektronischen Messschiebers/Messarms) wur-
den nicht vorgenommen.
2 Radschutzhaube wurde angehoben, Ende der Messung abwarten, bevor man die Radschutz-
bevor die Messung beendet war. haube anhebt.
8 1. Beim Start der Messung dreht sich das Rad riickwarts. 1. Kontrollieren, ob beim Start das Rad stillsteht und ver-
2. Falscher Anschluss des Motors. meiden, dass es sich bei START riickwarts dreht.
2. Korrekten Anschluss des Motors prifen.
4 1. Motor dreht sich nicht. Motor erreicht nicht die notwendi- 1. Netzspannung kontrollieren (wahrscheinlich zu niedrig).
ge Drehzahl. 2. Prifen des elektrischen Anschlusses oder der Netzan-
2. Betriebsstorung des elektrischen Anschlusses. schlussleitung.
3. Stérung der Leiterplatte. 3. Ersatz der Leiterplatte.
B 1. Auswuchtgewicht wurde nicht am Rad angebracht. 1. Kalibrierung von Beginn an wiederholen und das Aus-
2. Mess-Sensoren sind nicht korrekt angeschlossen. wuchtgewicht anbringen, wenn der Prozess dies vor-
sieht (siehe 12.4).
2. Anschluss der Mess-Sensoren priifen.
6 1. Radschutzhaube wurde nicht gesenkt. 1. Radschutzhaube bei angebrachtem Rad senken.
2. Beschadigung des Sicherheitsschalters der Radschutz- 2. Ersatz des Schalters fir die Radschutzhaube.
haube.
7 Phasenunterschied zwischen den 2 Mess-Sensoren ist zu 1. Priifen, ob das Kalibriergewicht korrekt angebracht
groB. wurde;
2. Anschluss der Maschine kontrollieren; wahrscheinlich
steht SBM 855 nicht stabil und vibriert zu sehr;
3. Kontakt zwischen Mess-Sensor und Platine priifen;
4. Mess-Sensor ersetzen;
5. Leiterplatte ersetzen.
8 Innerer Mess-Sensor wurde nicht korrekt angeschlossen, ist 1. Anschluss des linken Mess-Sensors kontrollieren.
defekt oder die Leitung ist unterbrochen. 2. Mess-Sensor ersetzen.
9 AuBerer Mess-Sensor wurde nicht korrekt angeschlossen 1. Anschluss des rechten Mess-Sensors kontrollieren.
oder ist defekt, oder die Leitung ist unterbrochen. 2. Mess-Sensor ersetzen.
10 1. Mess-Sensor zur Positionserkennung defekt. 1. Anschluss der Lichtschrankenplatine prifen.
2. Motor dreht nicht. 2. Priifen, ob die Lichtschrankenplatine lichtgeschutzt ist
und eventuell abdecken;
3. Halt der Defekt an, die Lichtschrankenplatine kontrol-
lieren und eventuell ersetzen.
4. Elektrischen Netzanschluss kontrollieren.
11 1. Mess-Sensor zur Phasenerkennung defekt. 1. Anschluss der Lichtschrankenplatine prifen;
2. Motor dreht nicht. 2. Sich dariiber vergewissern, dass die Lichtschranken-
platine lichtgeschitzt ist und eventuell abdecken;
3. Lichtschrankenplatine kontrollieren und eventuell er-
setzen;
4. Elektrischen Netzanschluss kontrollieren.
17 Gewicht auBerhalb des Einstellbereichs 1. Kontrollieren, ob das Rad korrekt am Flansch befes-
(das zur Auswuchtung erforderliche Gewicht tigt ist.
betragt mehr als 250 Gramm). 2. AuBengewicht-Position (auf jeden Fall) feststellen, ein
100-Gramm-Gewicht befestigen und eine andere Mes-
sung starten.
18 Felgendaten nicht eingegeben. Felgendaten vor dem Ausfiihren der Messung eingeben.
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Ursachen Abhilfe

19 Eingangssignal des rechten Mess-Sensors Anschliisse der beiden Mess-Sensoren vertauschen.
ist niedriger als das des Linken.
20 1. Wahrend der Messung wurde das Pedal gedrickt. 1. Nicht auf das Pedal driicken, wenn der Motor in Be-
trieb ist:
2. Drehgeschwindigkeit des Motors ist unregelmaBig. 2. Darauf achten, dass SBM 855, wahrend der Messung,
keinen StoBen ausgesetzt ist.
3. Radgeschwindigkeit unter dem Mindestwert. 3. Netzspannung kontrollieren (wahrscheinlich zu niedrig).
21 Leiterplatte hat eine zu hohe Radgeschwindigkeit bei ge6ff- 1. SBM 855 ausschalten.
netem Radschutzhaube erkannt (Welle dreht sich mit hoher 2. Radschutzabdeckung senken SBM 855 wieder ein-
Geschwindigkeit, ohne dass die Maschine gestartet wurde): schalten, ohne das Rad zu bewegen.
Netzteil wird deaktiviert. 3. Bleibt die Fehlermeldung bestehen, muss der Kunden-
dienst benachrichtigt werden.
22 UnregelmaBigkeit der Signale des Mess-Sensors. 1. Prifen, ob die Lichtschrankenplatine lichtgeschutzt ist

und eventuell abdecken;

2. Lichtschrankenplatine kontrollieren und eventuell er-
setzen;

3. Anzeigeplatine kontrollieren und eventuell ersetzen.

23 Messschieber befindet sich nicht in Ruhestellung. 1. Messschieber in Ruhestellung bringen.
2. Wiederholen Sie die Kalibrierung des elektronischen
Messschiebers
EEE EEE 1. Zwei Tasten gleichzeitig gedriickt. 1. Stets nur eine Taste driicken.
2. Anzeigeplatine defekt. 2. Anzeigeplatine kontrollieren und eventuell ersetzen.

Sicam snc societa unipersonale 656 229 2010-11-22



de | 88 | SBM 855 | Instandhaltung

12.

121

Instandhaltung

Empfohlene Schmiermittel Nebeldler

Komponente Schmiermittel _

Druckluftsystem ESSO FEBIS K 32 ISO 32

Tab. 2:  Schmiermittel-Tabelle

! Der Hersteller haftet in keiner Weise fiir Schaden,
die durch die Verwendung von anderen Schmiermitteln
entstehen.

12.2 Reinigung und Wartung

! Vor dem Reinigen und Warten, SBM 855 ausschalten
und Netzstecker ziehen.

! Keine Reinigungsmittel verwenden, die Lésungsmit-
tel enthalten. Beim Reinigen von Kunststoffteilen
Alkohol oder dhnliche Reinigungsmittel verwenden.

Fur den einwandfreien Betrieb und um die Leistungsfa-
higkeit von SBM 855 zu garantieren, missen folgende

Arbeiten durchgefiihrt werden:

12.2.1 Wartungsintervalle

<=
1o
=
c
]
<=
o
0
3

jahrlich

Wartung

Bewegliche mechanische Teile sdaubern, mit Sprihdol

12.2.3 Ol im Nebeléler nachfiillen

1. Druckluftanschluss entfernen.

2. Behalter am Nebeldler aufschrauben.
3. Ol nachfillen.

12.2.4 Ol im Nebeldler tauschen

1. Druckluftanschluss entfernen.

2. Behalter am Nebeldler aufschrauben.
3. Ol entleeren und entsorgen.

4. Mit neuem Ol befiillen.

12.3 Ersatz- und VerschleiBteile

Der Hersteller haftet nicht fir eventuelle Schaden, die
durch Verwendung von nicht Originalersatzteilen her-
vorgerufen wurden.

Benennung Bestellnummer

oder Kerosin reinigen und mit Motordl oder X Mittenzentrierflansch 602 400
geeignetem Fett schmieren. Schnellspannmutter 616 200
EERISESEE I ETTC, X Zentrierkonus 42 — 64,5 mm 632 500
Olstand im Nebeléler kontrollieren. X Zentrierkonus 54 - 79,5 mm 652 862
Ol im Nebeldler tauschen. % Zentrierkonus 74 - 111,5 mm 605 600
Tab. 3:  Wartungsintervalle Gewichtszange 606 500
Manueller Messschieber 629 400
12.2.2 Kondenswasser entfernen :\(/'el.ssz.'rkel - 2:421 ;2(7)
1. Roten Knopf unten am Wasserabscheider nach links a! r!ergeW!C -
drehen Kalibriergewicht geeicht 654 376
5 An esa}nmeltes Kondenswasser entfernen Aufkleber elektrische Netzspannung 100 789
' g ) Aufkleber Drehrichtung Rad 653 878

3. Roten Knopf unten am Wasserabscheider zurlickdrehen.

Tab. 4:  Ersatz- und VerschleiBteile

656 229 2010-11-22

Sicam snc societa unipersonale



Instandhaltung | SBM 855 | 89 | de

12.4 Kalibrierung

ﬁ Wir empfehlen, SBM 855 im Rahmen der Wartung
und Pflege (halbjahrlich), bei einem Wechsel des
Flansches oder bei ungenauen Messergebnissen in
folgender Reihenfolge zu kalibrieren:

1. Flansch kalibrieren.
SBM 855 kalibrieren.
3. Kontrollmessung durchfiihren.

N

12.4.1 Aufruf Kalibriermenii

o
]1 In der nachfolgenden Beschreibung sind Sound und
Startautomatik aktiviert (siehe Kap. 10).

1. <MENU>-Taste driicken und gedriickt halten.
2. Sobald am linken Display £AL erscheint, <MENU>-
Taste loslassen.

3. Innerhalb von 1,5 Sek. die <mm/inch>-Taste dricken.

=% Linkes Display zeigt £- 1.
12.4.2 Flansch kalibrieren

o
]1 In der nachfolgenden Beschreibung sind Sound und
Startautomatik aktiviert (siehe Kap. 10).

1. Flansch montieren (siehe Kap. 5).
o
]1 Kein Rad einspannen, kein Spannmittel verwenden.

2. Radschutzhaube schlieBen.
= Messung wird gestartet.

o
]1 Nach dem Messlauf wird die gemessene Unwucht
gespeichert.

=» Eventuelle Unwuchtsreste der Welle werden elektro-

nisch ausgeglichen.
=> Linkes Display zeigt L-2.

12.4.3 Kalibrierung SBM 855

o
]1 In der nachfolgenden Beschreibung sind Sound und
Startautomatik aktiviert (siehe Kap. 10).

ﬁ Die Kalibrierung erfolgt mit einem in sehr gutem
Zustand befindlichen Rad:
Pkw: Breite 5.5", Durchmesser 14",
Auswuchtgewicht 60 g, Radtyp Pkw
Nkw: Breite 9", Durchmesser 22,5",
Auswuchtgewicht 350 g, Radtyp Nkw

Rad am Flansch befestigen.

Radtyp wahlen.

Felgendaten eingeben (siehe Kap. 8.2).

Radschutzhaube schlieBen.

= Messung wird gestartet.

5. Auswuchtgewicht eingeben (automatisch vorgeschla-
gener Wert ist Pkw: 60 g oder Nkw: 350 g).

o Linkes Display zeigt £ -3 rechtes Display zeigt 60 .
o Bei Anderung des Auswuchtgewichts wird der
neue Wert angezeigt.

6. Auswuchtgewicht mit dem eingegebenen Wert an
der Innenseite des Rades anbringen.

7. Radschutzhaube schlieBen.
= Messung wird gestartet.

8. Rad drehen, bis das Auswuchtgewicht auf 12 Uhr-
Position steht.

9. Auswuchtgewicht an der Innenseite des Rades
entfernen und auf der AuBenseite (12 Uhr-Position)
anbringen.
= Linkes Display zeigt £-4.

10. Radschutzhaube schlief3en.

= Messung wird gestartet.
11. Rad drehen, bis das Auswuchtgewicht auf 6 Uhr-
Position steht.
2 Linkes Display zeigt £-5 .
= Wert des Kalibrierwinkels wird angezeigt.
12. <SPLIT>-Taste driicken.

Ao

=» Kalibrierung ist abgeschlossen.

o
]1 Die vorgenommene Kalibrierung wird automatisch
dauerhaft gespeichert.

Sicam snc societa unipersonale
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12.4.4 Kontrollmessung

ﬁ Eine genaue Zentrierung des Rades ist Grundbe-
dingung fiir diese Kontrollmessung sowie fiir jede
Auswuchtung. Die Kontrollmessung kann mit einem
Pkw-Rad oder einem Nkw-Rad durchgefiihrt werden.

o
]1 In der nachfolgenden Beschreibung sind Sound und
Startautomatik aktiviert (siehe Kap. 10).

]01 Die Kalibrierung erfolgt mit einem in sehr gutem
Zustand befindlichen Rad:
Pkw-Rad: Breite 5.5", Durchmesser 14",
Auswuchtgewicht 60 g, Radtyp Pkw
Nkw-Rad: Breite 9", Durchmesser 22,5",
Auswuchtgewicht 350 g, Radtyp Nkw

Rad am Flansch befestigen.

Radtyp wahlen.

Felgendaten eingeben (siehe Kap. 8.2).

Radschutzhaube schlieBen.

= Messung wird gestartet.

5. Eine kiinstliche Unwucht herstellen, indem man ein
Testgewicht von Pkw-Rad: 60 g oder Nkw-Rad: 350 g
auf eine der beiden Seiten anbringt.

6. Radschutzhaube schlieBen.

= Messung wird gestartet.

= SBM 855 muss auf dieser Seite genau diese Un-

o~

wucht (Wert und Position) anzeigen. Fir die ande-

re Seite darf die Angabe héchstens 5 g betragen.

o
]1 Um die Position der Unwucht zu prifen, das Rad

drehen, bis die zur Befestigung der Auswuchtgewich-

te empfohlene Position erreicht ist. Das angebrachte
Testgewicht muss sich senkrecht unter der Drehach-
se befinden (6 Uhr-Position).

! Die Kalibrierung muss in folgenden Fallen wiederholt

werden:

— Wert der angegebenen Unwucht weicht ab
(Pkw-Rad: auf Seite Testgewicht groBer 1 g,
auf der anderen Seite groBBer 5 g.
Nkw-Rad: auf Seite Testgewicht gréBer 10 g,
auf der anderen Seite groBer 50 g).

— Position der angegebenen Unwucht weicht ab
(Testgewicht nicht zwischen 5:30 und 6:30 Uhr-
Position).

7. Testgewicht entfernen.

8. Rad l6sen und um ca. 35° verdrehen.
9. Rad wieder befestigen.

10. Radschutzhaube schlief3en.

=» Messung wird gestartet.

! Nach dieser Kontrollmessung darf die Anzeige eine
Unwucht von maximal 10 g Pkw-Rad oder 100 g Nkw-
Rad je Seite nicht libersteigen (15 g oder 150 g bei
besonders schweren Radern).

ﬁ Dieser Fehler kann durch die Toleranzen der Felgen-
Zentrierung hervorgerufen werden. Zeigt diese
Kontrollmessung eine gréBere Unwucht an, mis-
sen Verschlei3, Spiel und Verschmutzungsgrad der
fir die Zentrierung des Rades eingesetzten Teile
geprift werden.

12.5 Selbstdiagnose

1. <MENU>-Taste driicken und gedrickt halten.

2. Sobald im linken Display £5& erscheint, <MENU>-
Taste loslassen.

3. Innerhalb von 1,5 Sek. die <mm/inch>-Taste dricken.

(@]
]]_ <MENU>-Taste driicken, um von einer Funktion zur
anderen Uiberzugehen.

=» Folgende Informationen werden angezeigt:
e Anzeige der pick-Up-Spannung
— das Display zeigt 15~
o Anzeige der Winkelposition der Welle
— das Display zeigt £nL
e Geschwindigkeitskontrolle der Welle
— das Display zeigt 5P
e Zeichenablesung
e Ablesung Eingang Mikroschalter Radschutzbogen
— das Display zeigt fnP
e Startzahler
— das Display zeigt £nt
e Display Test
— das Display zeigt LEd
e Anzeige der Kalibrierdaten
— das Display zeigt AR
e Momentane Auswuchtung eines Rades
— das Display zeigt r£L

Um die korrekte Funktion der Pick-Ups zu messen, ge-

hen Sie wie folgt vor:

1. Ausgewuchtetes Testrad befestigen.

2. Auswuchtgewicht (z. B. 100 g Pb oder 60 g Zn)
anbringen.

3. Kontrollmessung durchfihren.

Nach der Kontrollmessung muss

e der Spannungswert des inneren Pick-Ups kleiner als
der Spannungswert des auBeren Pick-Ups sein.

e das Verhéltnis zwischen dem duBeren und dem inne-
ren Pick-Up-Wert zwischen 1.2 und 1.8 liegen

e die Phasendifferenz 180° + 1° betragen.
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14. Technische Daten

13.1 Voriibergehende Stilllegung
Bei langerem Nichtbenitzen:

> Elektrischen Anschluss trennen.

> Pneumatischen Anschluss trennen.

13.2 Ortswechsel

> Bei Weitergabe von SBM 855 die im Lieferumfang vor-
handene Dokumentation vollstandig mit tibergeben.

> SBM 855 nur in Originalverpackung oder gleichwerti-
ger Verpackung transportieren.

> Hinweise zur Erstinbetriebnahme beachten.

> Elektrischen Anschluss trennen.

> Pneumatischen Anschluss trennen.

> SBM 855 mit den vier Schrauben wieder auf der
Palette befestigen.

13.3 Entsorgung und Verschrottung
13.3.1 Wassergefiahrdende Stoffe

! Ole und Fette sowie &lhaltige und fetthaltige Abfélle
(z. B. Filter) sind wassergefdhrdende Stoffe!

1. Wassergefahrdende Stoffe nicht in die Kanalisation
gelangen lassen.

2. Wassergefahrdende Stoffe gemal den geltenden
Vorschriften entsorgen.

13.3.2 SBM 855 und Zubehor

1. SBM 855 vom Stromnetz trennen und Netzanschluss-
leitung entfernen.

2. SBM 855 zerlegen, nach Material sortieren und ge-
maR den geltenden Vorschriften entsorgen.

Elektro- und Elektronik-Altgerate einschlieB3-

lich Leitungen und Zubehor sowie Akkus und

Batterien miissen getrennt vom Hausmiill

entsorgt werden.

> Nutzen Sie zur Entsorgung die zur Verfu-
gung stehenden Riickgabesysteme und
Sammelsysteme.

SBM 855 unterliegt der europdischen Richtli-
E nie 2002/96/EG (WEEE).
|

14.1 SBM 855

Funktion Spezifikation

Auswuchtgeschwindigkeit Pkw-Rad 190 U/min 50 Hz /

230 U/min 60 Hz

Auswuchtgeschwindigkeit Nkw-Rad

42 -100 U/min

Messauflosung Pkw-Rad

1/5 g (0.01/0.25 oz)

Messauflésung Nkw-Rad

10/50 g (0.1/1.0 oz)

Gerauschpegel <75dB
Leistung 0,7 kW
Schutzart IP 22

Pneumatischer Anschluss

800 - 1200 kPa (8-12 bar)

o
]1 Die Unwucht wird mit 3 digitalen Ziffern angegeben.
Die Auswahl der MaBeinheit, in Unzen (oz) oder in
Gramm (g), erfolgt tiber die <MENU>-Taste (siehe

Kap. 10).

14.2 MaBe und Gewicht

Funktion

Spezifikation

SBM 855 (H x B x T) maximal

1950 x 2000 x 1350 mm

Gewicht

183 kg

—

14.3 Einsatzbereich

. . Felgenbreite 1" -20"
> Mit der ordnungsgemaBen Entsorgung von
i ) N Felgendurchmesser:
SBM 855 vermeiden Sie Umweltschaden manuelle Erfassung Raddaten 10" — 30"
und eine Gefahrdung der personlichen elektronische Erfassung Raddaten 10" — 26"
Gesundheit. Maximaler Raddurchmesser 1200 mm
Maximaler Radbreite 650 mm
Maximales Radgewicht 160 kg
Maximale Hubhéhe 440 mm
Sicam snc societa unipersonale 656 229 2010-11-22
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1. Simbolos empleados 1.2
1.1 Enla documentacién !
1.1.1  Advertencias: estructura y significado

En el producto

Tenga en cuenta todas las indicaciones de adverten-
cia en los productos y manténgalas bien legibles.

Las advertencias indican peligros y sus consecuencias
para el usuario o las personas que se encuentren cerca.
Ademas las advertencias describen las medidas para
evitar tales peligros.

La palabra clave tiene un significado decisivo. Indica la
probabilidad de aparicién del peligro asi como la grave-
dad del mismo en caso de inobservancia:

PELIGRO - jPiezas conductoras de corriente

al abrir SBM 855!

Lesiones, paro cardiaco o muerte por descar-

ga eléctrica si se tocan las piezas conducto-

ras de corriente (p. €j. interruptor principal,

placas conductoras).

> En las instalaciones o utillajes eléctricos
deben trabajar sélo electricistas o per-

sonas debidamente capacitadas bajo la
supervision de un electricista.
> Antes de abrir SBM 855, separarlo de la

Palabra clave Probabilidad de

ocurrencia

Peligro grave en caso de
pasarse por alto

PELIGRO Peligro inmediato Muerte o lesiones fisicas red de tension.
graves
ADVERTENCIA Peligro Muerte o lesiones fisicas L. . .
amenazante graves Eliminacion como residuo
ATENCION Posible situacion Lesiones Los aparatos eléctricos y electrénicos usa-

peligrosa fisicas leves dos, incluyendo los cables y accesorios tales
como acumuladores y baterias, no se deben

tirar a la basura doméstica.

A continuacion se muestra un ejemplo con la adverten-
cia "Piezas conductoras" con la palabra clave PELIGRO:

Sentido de giro de la rueda
La rueda debe girar en el sentido de giro

PELIGRO - jPiezas conductoras de corriente N
indicado (ver el Cap. 4.6).

al abrir SBM 855!

Lesiones, paro cardiaco o muerte por descar-

ga eléctrica si se tocan las piezas conducto-

ras de corriente (p. ej. interruptor principal,

placas conductoras).

> En las instalaciones o utillajes eléctricos
deben trabajar sélo electricistas o per-
sonas debidamente capacitadas bajo la
supervision de un electricista.

> Antes de abrir SBM 855, separarlo de la
red de tension.

1.1.2 Simbolos en esta documentacion

Denominacion Significado

! Atencidn Advierte de posibles dafios materiales.
ﬁ Informacion Indicaciones de la aplicacion y otras
informaciones utiles

1. Accion de va-  Solicitud de accién compuesta

2. rios pasos de varios pasos

= Accion de un Solicitud de acciéon compuesta de
solo paso un solo paso

o Resultado Dentro de una solicitud de accién se

intermedio puede ver un resultado intermedio.

- Resultado final Al final de una solicitud de accion se

puede ver el resultado final.
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2. Indicaciones para el usuario

3. Descripcion del producto

2.1 Indicaciones importantes

Encontrara indicaciones importantes relativas al acuer-
do sobre los derechos de autor, la responsabilidad, la
garantia, el grupo de usuarios y las obligaciones de la
empresa, en las instrucciones separadas "Indicaciones
importantes e indicaciones de seguridad para Sicam
Tire Service Equipment". Es obligatorio prestarles aten-
cién y leerlas cuidadosamente antes de la puesta en
funcionamiento, la conexion y el manejo del SBM 855.

2.2 Indicaciones de seguridad

Encontrara todas las indicaciones de seguridad

en las instrucciones separadas "Indicaciones im-
portantes e indicaciones de seguridad para Sicam

Tire Service Equipment". Es obligatorio prestarles aten-
cion y leerlas cuidadosamente antes de la puesta en
funcionamiento, la conexion y el manejo del SBM 855.

23 Compatibilidad electromagnética
(CEM)

La SBM 855 cumple los criterios de la Directriz de Com-
patibilidad Electromagnética 2004/108/EG.

]cj_ La SBM 855 es un producto de la clase/categoria A
segun EN 61 326. La SBM 855 puede provocar inter-
ferencias de alta frecuencia (perturbaciones radio-
eléctricas) en las zonas residenciales, que pueden
hacer necesarias medidas correctivas. En ese caso
se puede exigir a la compafia operadora del equipo
que tome medidas adecuadas.

3.1 Uso previsto

El SBM 855 es una maquina de equilibrado de ruedas
con fijacién mecanica para el equilibrado de las ruedas
de automoviles y de vehiculos industriales (camiones,
autobuses y tractocamiones ruedas de motocicletas

con un diametro de llanta de 10" — 30", y una anchura
de llanta de 1" = 20" y un peso maximo de 160 kg. El
SBM 855 puede usarse exclusivamente para el fin descri-
to y solo en el marco de las funciones indicadas en estas
instrucciones. Por tanto, cualquier otro uso se considera
un uso indebido y no esta permitido.

o
]1 El fabricante no asume ninguna responsabilidad por
eventuales dafios producidos por usos no previstos.

3.2 Requisitos
SBM 855 debe instalarse sobre un suelo plano de hor-
migdén o de un material similar y debe anclarse.

@)
]1 Un subsuelo irregular o vibratorio puede conducir a
mediciones inexactas del desequilibrio.

33 Volumen de suministro
Designacion Numero de
pedido
SBM 855 ver placa de
caracteristicas
Tuerca de fijacion rapida 616 200
Brida de centrado 653 249
Anillo distanciador para brida de vehiculos 652 902
industriales
Brida de vehiculos industriales 652 901
Conos de centrado (3 unidades) -
y adaptador
Corredera de medicién manual 629 400
Pinza de pesos1 695 629 400 606 500
Compas de mediciénl 695 629 400 652 870
Peso de calibracion 654 377
Tuerca de fijacion 626 700
Cruz en estrella 626 800
Elevador de rueda 900 004
3.4  Accesorios especiales
Designacion Namero de
pedido
Juego de conos de fijacion rapida M10x1,25 612 100
Tercer cono de centrado @ 89 a 132 mm 653 449
Cuarto cono de centrado @ 120 a 174 mm 606 300
Anillo distanciador Ilantas (gran 606 200
profundidad de presidn)
Brida de tres brazos para vehiculos 653 420
industriales ligeros
Brida universal para turismos, sin escalas, 654 043
(3-4-5 orificios)
Peso de calibracion (calibrated) 654 376
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3.5 SBM 855

Fig. 1:

o g e,

SBM 855

1 Interruptor de encendido/ Encendido/apagado
apagado
2 Soporte de medio de Almacenamiento de los accesorios
fijacion
3 Cable de conexion a la red Conexioén del cable de red.
4 Compartimento Compartimento para contrapesos y accesorios.
5 Campo de manejo/campo e Visualizacion software (valores de medicion e indicaciones para el manejo).
de visualizacién e Manejo SBM 855, ver Cap. 7
6 Corredera de medicién e Registrar la distancia de llanta y el diametro de la llanta.
e Determinar las posiciones para la fijacion de los pesos pegados.
7 Cubierta protectora de e Proteccion del operador contra las particulas volantes (p. €j., suciedad, agua).
la rueda e Inicio de la medicion tras cerrar la cubierta protectora de la rueda.
8 Tuerca de fijacion rapida Centrar la rueda en el cono y fijarla.
9 Brida de centrado Fijar la rueda.
10 Elevador de rueda Dispositivo elevador como apoyo para la fijacion y la retirada de la rueda

10/1 Carro del elevador de rueda

bandeja para rueda desplazable horizontalmente

10/2 Pedal

e pedal izquierdo: levantar la bandeja para rueda,
e pedal derecho: hacer descender bandeja para rueda

11 Corredera de medicién
manual

Sirve como sustituto cuando la corredera de medicidon electréonica esta defectuosa.

12 Compas de medicion

Sirve como sustituto cuando el ancho y el didmetro de la llanta no se pueden registrar electro-
nicamente.

13 Unidad de mantenimiento

e Controlar/ajustar la presion de trabajo.
e Eliminar la suciedad.
e Abastecer de aceite el sistema de aire comprimido.
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4. Primera puesta en funcion-
amiento

4.1 Desembalar

1. Retirar la cinta de acero y las grapas de sujecion.
2. Retirar el embalaje cuidadosamente hacia arriba.
3. los accesorios y el material de embalaje.

ﬁ Comprobar que el SBM 855 y los accesorios se en-
cuentren en perfecto estado y no presenten dafios
visibles en ninguna pieza. En caso de duda, no poner
en servicio la maquina y dirigirse al servicio postventa.

o
]1 Eliminar el material de embalaje en los puntos de
recogida correspondientes.

4.2 Instalacion

1. Aflojar los cuatro tornillos con los que el SBM 855
esta fijado en la paleta.

ADVERTENCIA - ;Cinturones de elevacion

defectuosos o mal fijados!

Peligro de lesiones por caida del SBM 855.

> Antes de colocar los cinturones de elevaci-
én, comprobar si presentan dafos.

> Apretar los cinturones de elevacién homo-
géneamente.

> Levantar el SBM 855 con cuidado.

2. Colocar los cinturones de elevaciéon con la misma
longitud y suficiente fuerza portante (como minimo
100 kg) como se muestra en la ilustracion.

3. Levantar el SBM 855 con una grua. Colocarlo en el
area prevista teniendo en cuenta las distancias mini-
mas especificadas.

o

]J1 Para una utilizacion segura y ergondmica del SBM 855
se recomienda colocar el equipo a una distancia de
aprox. 500 mm de la pared mas proxima.

4. El SBM 855 debe fijarse en el suelo en, como mini-
mo, 3 puntos.

4.3 Fijar y conectar el campo de manejo

1. Bajar la columna de el campo de manejo por
completo introduciéndola en el casquillo previsto
para ello, ubicado detras de los compartimientos
para pesos.

2. Girar el campo de manejo a la posicion deseaday
fijar la columna mediante el tornillo.

3. Conectar el cable de interfaz ( Pos. 1) con la
conexion de interfaz ubicada en el lado posterior del
SBM 855.
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4.4 Montar la cubierta protectora de la

rueda

1. Desplazar la cubierta protectora de la rueda sobre el
perno de montaje.

Fig. 2:
Cubierta protectora de la rueda
Tornillo de hexdgono interior
Arandela

Tuerca

Perno de montaje

Montar la cubierta protectora de la rueda en el SBM 855.

G NWN R

2. Pasar el tornillo de hexagono interior con la arande-
la por el orificio de la brida de fijacion y apretarlo
ligeramente.

3. Ajustar la inclinacion de la cubierta protectora:
cuando la cubierta protectora esta abierta, la parte
delantera de la cubierta protectora debe encontrarse
a una altura aproximada de 1.900 mm del suelo.

4. Apretar fuertemente el tornillo de hexagono interior.

Después de apretarlo controlar que con la cubierta
protectora cerrada la parte delantera de la misma se
encuentre a una altura aproximada de 1.000 mm del
suelo.

4.5 Conexion eléctrica

! El SBM 855 sdlo se debe conectar a la red eléctrica
cuando la tension de red disponible coincide con la
tensién de red indicada en la placa de caracteristicas.

1. Comprobar si la tension de red coincide con la tensi-
o6n de red indicada en la placa de caracteristicas.

2. Proteger la conexion de red del SBM 855 segln las
normas especificas del pais respectivo. La protecci-
6n de la conexion de red debe ser llevada a cabo por
el cliente.

3. Conectar el cable de conexion de red al SBM 855.

Conexidn eléctrica

Fig. 3:

1 Interruptor de encendido/apagado
2 Conexion de red
3 Cable de conexion a la red

4.6 Comprobar el sentido de giro

1. Comprobar si el SBM 855 esta conectado correcta-
mente a la red.

2. Encender el SBM 855 mediante el interruptor de
encendido/apagado.

3. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= El eje gira.

4. Comprobar el sentido de giro del eje.

o

]1 El sentido de giro correcto se muestra mediante una
flecha amarilla en el SBM 855. La flecha se encuent-
ra a la derecha, junto a la brida.

o
]1 En caso de un sentido de giro incorrecto, el SBM 855
se detiene de inmediato y presenta el mensaje de

fallo (ver el Cap. 11).
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6.5 Conexion de aire comprimido

1. Conectar el SBM 855 a la alimentacién de aire com-
primido.

2. Ajustar la presién entre 8 bary 12 bar.
= Tirar primero del reductor de presién (tornillo mo-
leteado rojo) hacia arriba y a continuacion girarlo
para ajustar la presién entre 8 y 12 bar.
= Controlar la presién en el manémetro.

! La presion no debe sobrepasar los 12 bar.

6.6 Calibrar el SBM 855

! Tras la primera puesta en servicio se tiene que reali-
zar una calibracidn.

5. Montar e desmontar la brida

En los siguientes casos es necesario montar la brida:
e Primera puesta en servicio
e Cambio del tipo de brida

(brida de centrado, brida universal, brida especial)
e Cambio del tipo de rueda (turismo — camiones)

! Una brida colocada incorrectamente en el eje influye
sobre la exactitud del equilibrado. Antes de montar
la brida, hay que limpiar y desengrasar el cono del
eje y la apertura de la brida (proteccion contra la
corrosion).

5.1 esmontar la brida

1. Aflojar el tornillo de hexagono interior.

1. Calibrar la brida.
2. Calibrar el SBM 855
3. Realizar la medicion de prueba.
O . .7 . 3
]1 La calibracion se describe en el capitulo 12.4
2. Aflojar la brida golpeando con un martillo de goma
en el lado del cono.
3. Separar la brida del cono.
=) La brida esta desmontada.
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5.2  Montar la brida de automoévil 6. Fijaryretirarlarueda
ﬁ Limpiar y quitar la grasa del cono del eje y de la 6.1 Fijar la rueda de automovil
apertura de la brida.
ADVERTENCIA - jResbalamiento de la rueda!
1. Deslizar la brida sobre el eje. Peligro de aplastamiento de los dedos y de
otras partes del cuerpo cuando se fija o se

retira la rueda.

> Llevar puestos los guantes de proteccion.

> Llevar puesto calzado de proteccion.

> No colocar los dedos entre la rueday el eje.

> Las ruedas pesadas deben montarse
siempre entre dos personas..

1. Encender el SBM 855 mediante el interruptor de
encendido/apagado.
2. Posicionar el cono adecuado en el eje (brida).

3. Desplazar el carro del elevador de rueda totalmente
a la derecha.

4. Colocar las ruedas de automovil pesadas sobre el
carro del elevador de ruedas y subir la rueda del au-

=% La brida esta montada. tomovil con el elevador de ruedas (pedal izquierdo)
hasta que el eje de la rueda se encuentre a la altura
5.3 Montar la brida de vehiculo industrial del eje de la brida.

1. En la brida de turismos, fijar el anillo distanciador de
camiones con 2 tornillos.

5510160881

2. Fijar la brida de camiones con 2 tornillos.

e
<>
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5. Desplazar el carro del elevador de rueda hacia la 6.3 Fijar la rueda de vehiculo industrial
izquierda hasta que la rueda del automdévil tenga
contacto con la brida. Peligro de aplastamiento
6. Empujar la tuerca de fijacion rapida desbloqueada é Durante el montaje y el desmontaje existe
sobre el eje y presionarla fuertemente sobre peligro de aplastamiento de los dedos y de
la rueda. otras partes del cuerpo.
> Utilizar calzado de proteccion y guantes

protectores.

> Las ruedas pesadas deben montarse
siempre entre dos personas.

> No colocar los dedos entre la rueda y el eje.

Resultados de medicién incorrectos o in-
A exactos.

Una fijacion incorrecta o defectuosa de la

rueda influye sobre la exactitud del equilibra-

do y, por tanto, sobre el comportamiento de

marcha del vehiculo.

> Utilizar la brida correcta.

> Utilizar los accesorios prescritos (cono, anil-
los distanciadores).

7. Aflojar el desbloqueo y girar la tuerca de fijacién > La llanta debe estar colocada exactamente
rapida en el sentido de las manecillas del reloj hasta en la posicion prescrita en contacto con la
que la rueda quede firmemente fijada. brida; quitar la suciedad con un cepillo de

alambre.

1. Encender el SBM 855 mediante el interruptor de
encendido/apagado.
2. Utilizar una brida para camiones adecuada.

=W
et
<

> Iy
Syt

gs1016:11Rf

651002-09_Rf

=» La rueda esta fijada. 3. Desplazar el carro del elevador de rueda totalmente
a la derecha.
4. Colocar la rueda de vehiculo industrial sobre el carro
6.2 Retirar la rueda de automavil del elevador de rueda.
1. GirPosicionar el carro para rueda debajo de la rueda.
2. Girar la tuerca de fijacién rapida en el sentido cont-
rario a las manecillas del reloj y aflojar la rueda.
3. Desbloquear la tuerca de fijacion rapida y retirarla.
4. Desplazar el carro para rueda con la rueda hori-
zontalmente hasta que la rueda se encuentre a la
derecha del gje.
5. Hacer descender el elevador de rueda.
6. Retirar la rueda.
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5. Subir la rueda del vehiculo industrial con el elevador
de rueda (pedal izquierdo) hasta que el eje de la
rueda se encuentre a la altura del eje de la brida.

6. Desplazar el carro del elevador de rueda hacia la
izquierda hasta que la rueda del vehiculo industrial
tenga contacto con la brida.

7. Seleccionar un tripode de 5 brazos adecuado (o
una herramienta equivalente) junto con el perno de
sujecion correspondiente.

016108

651

8. Fijar la rueda con la tuerca de fijacion. Girar la
tuerca de fijacion en el sentido de las manecillas del
reloj hasta que la rueda quede ligeramente fijada.

9. Hacer descender el elevador de rueda (pedal de-
recho).

10. Girar la tuerca de fijacion en el sentido de las man-
ecillas del reloj hasta que la rueda quede firme-
mente fijada.

=» La rueda de veiculo industrial esta fijada.

Fijar y retirar larueda | SBM 855 | 101 | es

6.4 Retirar la rueda de vehiculo industrial

1. Posicionar el carro para rueda debajo de la rueda.

2. Girar la tuerca de fijacién en el sentido contrario a
las manecillas del reloj y aflojar la rueda.

3. Retirar la tuerca de fijacion.

4. Retirar el tripode de 5 brazos.

5. Desplazar el carro para rueda con la rueda hori-
zontalmente hasta que la rueda se encuentre a la
derecha del eje.

6. Hacer descender el carro para rueda.

7. Retirar la rueda.

Sicam snc societa unipersonale
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7. ManejO 7.1.2  Teclas de manejo

ﬁ Tras encender el SBM 855 se muestra durante
algunos segundos en la pantalla del campo de ma-
nejo/campo de visualizacion la version de software.
Después ambas pantallas muestran el valor &.

—~—

SICAM
= = 651009-05_Cv
o o = O 8 7 6 5 4
: o) || o 2
= = Fig. 5: Teclas del campo de manejo/campo de visualizacion
[er==1e]
Pos. Tecla Descripcion
7.1 Campo de manejo/campo de 1 <MENU> Realizar ajustes basicos y confirmar la
visualizacion introduccién de datos.
2 <MATCHEN> Seleccion del programa Match (minimizar
7.1.1  Vista global de LED el desequilibrio).
3 <SPLIT> Llamar y finalizar el programa para la
divisién de los contrapesos.
4 <START> Iniciar la medicion.
5 <STOPP> Finalizar la medicion.
Bloquear el SBM 855 en caso de
emergencia.
6 <OK> Confirmar la introduccion de datos
7 <-> 0 bien Modificar los valores de la distancia de
<> llanta, diametro de llanta y anchura de Ilanta.
8 <mm/inch> Seleccionar la unidad de medida tras la

introduccion manual del diametro y de la
anchura de la llanta.
Sin funcion en distancia de llanta.

651009-04_Cv

9 8 7 6 8 <Usuario> Seleccionar el usuario
Fiz. 4 'ED / g o/ de visualizacid 10 <MODE> Seleccionar programa de equilibrado.
. 4: en el campo de manejo/campo de visualizacion
& P / P visualizact 11 <tipo de Conmutacion rueda de automovil / rueda

rueda> de vehiculo industrial

1 Indicacién del programa de equilibrado activo (seleccio- 7.2 Programas de equilibrado
nado) y de las posiciones de equilibrado (ver el cap. 7.2)

2 Indicacién del diametro de la llanta @a [ “la Tecla

3 Indicacion del punto de equilibrado, se ilumina en verde
cuando se alcanza la posicion de equilibrado

H Programa estandar para pesos de apriete

4 Indicacion del programa Match (de coincidencia), se ilu-
mina cuando esta seleccionado el programa Match H Alul: Programa estandar para pesos
5 Indicacién del programa Split (divisién) y del programa pegados

Match (coincidencia), se ilumina cuando los programas

H Alu2: Pesos pegados ocultos
estan activos (ver el cap. 8.4.2/y cap. 9) 1§

6 Indicacion del ancho de la llanta Alu3: Interior pesos de apriete/
7 Indicacién de la distancia hasta el SBM 855 exterior pesos pegados ocultos
8 Indicacion de la unidad de medida de la anchura de la Alu4: Interior pesos de apriete/
llanta y del diametro de la llanta exterior pesos pegados
se "U’T“”af mm, Alu5: Interior pesos pegados/
no se ilumina = pulgada exterior pesos de apriete
9 Indicacion de la seleccion del usuario

Equilibrado estatico en nivel 1

10 Indicacion del programa de equilibrado,
se ilumina cuando estd seleccionado el programa Pax

11 Indicacion del sentido a girar para la posicion de
equilibrado,
arriba = girar en el sentido de las manecillas del reloj,
abajo = girar en el sentido contrario a las manecillas del reloj

Equilibrado estatico en nivel 2

Equilibrado estatico en nivel 3

12 Indicacion de la rueda a equilibrar Pax1: (Llanta Pax) para pesos pegados

se ilumina = rueda de automovil,
no se ilumina = rueda de vehiculo industrial

Pax2: (Llanta Pax) para pesos pegados
ocultos

FER e
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8. Equilibrarlarueda

ADVERTENCIA -Ruedas mal equilibradas

Peligro de lesiones por un comportamiento

irregular del vehiculo.

> El WBE 4220 debe estar situado sobre una
superficie plana y estar atornillado fijamen-
te en el suelo.

> La brida prescrita debe estar montada en
un eje limpio y libre de grasa.

> Utilizar los accesorios prescritos (cono,
anillos distanciadores).

>> La llanta debe estar posicionada exac-
tamente en la brida y en contacto ella,
eliminar la suciedad.

> Después de colocar los pesos de equilibra-
do, realizar una medicién de control.

o
]1 En la siguiente descripcion se han activado Sound y
el inicio automatico (ver cap. 10).

1. SBM 855 debe encenderse mediante el interruptor de
encendido/apagado.
= Se visualizan brevemente la version de hardware
(p. €j. 0.2) y la version de software (p. ej. 1.05).

8.1 Seleccionar programa de equilibrado

o

]1 Para las ruedas de menos de 3,5" de anchura se reco-
mienda el equilibrado estatico: en este caso solo se
introduce el valor del diametro de la llanta. Los valo-
res para la distancia y la anchura de la llanta pueden
ajustarse en un valor discrecional en pulgadas o mm.

> Pulsando la tecla <Tipo de rueda> se puede conmu-
tar entre rueda de turismo y rueda de camioén.

> Pulsando la tecla <MODE> se pueden llamar y selec-
cionar los diferentes programas de equilibrado uno
tras otro.

=>» Mediante los LED (fig. 4, pos. 1) se indican las posicio-
nes de los niveles de equilibrado para cada programa
de equilibrado.

e}

]1 Cuando se selecciona un programa de equilib-
rado PAX se ilumina adicionalmente el LED Pax
(fig. 4, pos. 10).

8.2 Introducir los datos de la rueda

1. Poner en la llanta el pie de rey para la distancia de
llanta y leer el valor "K".

651012-12_Sr

2. Seleccionar la distancia de llanta determinada a
través de la tecla <-> o <+> para la distancia de llanta
(fig. 4, pos. 7).

3. Determinar la anchura de la llanta (leerla de la llanta
o medirla con el compas de medicion).

651012-11_Sr

Fig. 6: Determinar los datos de la rueda con el compas
de medicion

Escala del diametro de la llanta

Punta exterior para el diametro de la llanta

Punta interior para la anchura de la llanta

Escala de la anchura de la llanta

NN R

4. Seleccionar la anchura de la llanta determinada a
través de la tecla <-> o <+> para la anchura de la
Ilanta (fig. 4, pos. 6).

5. Determinar el didametro de la llanta (leerlo de la llan-
ta o medirlo con el compas de medicion).

6. Seleccionar el didmetro de la llanta determinado a
través de la tecla <-> o0 <+> para el diametro de la
Ilanta (fig. 4, pos. 2).

=> Se han registrado todos los datos de la rueda
requeridos.
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8.3 Medir el desequilibrio

O r .

]1 Solo cuando todos los ajustes corresponden a la
rueda fijada, es posible equilibrar correctamente
la rueda.

@)
]1 La medicién se puede detener en cualquier momento:
— Pulsar la tecla <STOPP>.
— Abrir la cubierta protectora de la rueda.

1. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= La medicion del desequilibrio empieza automati-
camente.
= Al final de la medicién se muestran los valores de
los contrapesos requeridos en la pantalla:
pantalla izquierda nivel de equilibrado interior,
pantalla derecha nivel de equilibrado exterior.
2. Abrir la cubierta protectora de la rueda.

8.4 Fijar los contrapesos

(o] A .

]1 Cuando el desequilibrio medido en la rueda es muy
grande (p. ej. desequilibrio estatico mayor que 50 g),
se recomienda "Minimizar el desequilibrio".

8.4.1 Dividir los contrapesos (programa Split)

o

]1 Cuando los contrapesos deben colocarse detras de

uno o de dos radios, debe iniciarse tras la medicion
el programa Split.

1. Pulsar la tecla <SPLIT>.
= En la pantalla izquierda aparece n y en la pantalla
derecha, la cantidad de radios predefinidos
actualmente.
= Se iluminan ambos LED de la tecla <SPLIT>
(fig. 4, pos. 5).
2. Introducir la cantidad disponible de radios con las
teclas <-> o <+> (fig. 5, pos. 7).
= El valor se presenta en la pantalla derecha.
3. Girar un radio hasta la posicion de 12 horas y pulsar
la tecla <SPLIT>.
= La posicion del radio esta almacenada.
= Se ilumina sélo un LED de la tecla <SPLIT>.
= El valor del contrapeso requerido se presenta en
la pantalla derecha.
4. Girar la rueda manualmente.
= En cuanto se alcanza la posicion para la fijaciéon
del contrapeso, se enciende el LED (fig.4, pos. 3).
Un tono de sefalizacién confirma la posicion
correcta (detras de un radio).

5. Fijar el contrapeso con el valor requerido en la
posicién en angulo recto de mas arriba (12 horas)
de la rueda.

6. Continuar girando la rueda manualmente para colo-
car otro contrapeso detras de un radio (cuando el
valor indicado es menor que el valor inicial).
= se ilumina el otro LED de la tecla <SPLIT>.

o

]1 Si hay dos niveles de equilibrado, repetir el proce-
dimiento a partir del paso 4 para el 2do. nivel de
equilibrado.

o
]1 Para finalizar el programa Split y acceder a la indicacion
de un contrapeso, pulsar nuevamente la tecla <SPLIT>.

8.4.2 Pesos de apriete y pesos pegados sin

ALUDATA®

ﬁ Los LED en forma de flecha (fig. 4, pos. 11) indican
la direccion en la que debe girarse la rueda para
alcanzar la posicién de 12 horas para la fijacion del
contrapeso.

@)
]1 En la siguiente descripcion se han activado Sound y
el inicio automatico (ver cap. 10).

1. Girar la rueda manualmente.

= En cuanto se alcanza la posiciéon correcta para
la fijacidn de un contrapeso, se enciende el LED
(fig.4, pos. 3) y un tono de sefializacion confirma
la posicidn correcta.

2. Fijar el contrapeso con el valor requerido en la
posicion en angulo recto de mas arriba (12 horas)
de la rueda.

3. Repetir el procedimiento para el 2do. nivel de
equilibrado.

o

]1 Tras la fijacion de los contrapesos debe realizarse
una nueva medicion del desequilibrio para el control
exacto del equilibrio.
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8.5 Corredera de medicion manual 8.5.2 Colocar los contrapesos

Mediante la corredera de mediciéon manual se puede 1. Girar la rueda hasta la posicion respectiva 12 horas.
determinar la anchura de la llanta en los programas de 2. Colocar el peso pegado requerido en la pinza de
equilibrado Alu2, Alu3 y Pax2 y se pueden posicionar y pesos exterior.

fijar los pesos pegados de forma sencilla. 3. Apoyar el carro en el margen de la llanta.

4. Posicionar el peso pegado con el eyector en la posi-
cién correspondiente y presionar.

Fig. 7: Corredera de medicion manual > looron s

-05_Sr
1 Empuhadura de la corredera de medicién
2 Cabezal de la corredera de medicion 5. Colocar el segundo peso pegado requerido en la
3 Pinza de pesos interior pinza de pesos exterior
4. Eyector :
5 Pinza de pesos exterior 6. Apoyar el carro en el margen de la llanta.
6 Escala 7. Posicionar el peso pegado con el eyector y presionar.
7 Tornillo moleteado

o

8 Carro con tope ]1 En el programa de equilibrado Alu3 se posicionay se

fija el peso de apriete.
8.5.1 Determinacion de la anchura de la llanta
1. Posicionar la corredera de medicion manual con el
carro en el borde interior de la llanta.

651007-06_Sr

2. Colocar la pinza de pesos exterior en la posicién en
la que deben fijarse los contrapesos.
3. Fijar el carro con el tornillo moleteado.
4. Leer la medida e introducirla como anchura de llanta
en la unidad "mm".
5. Iniciar la medicion "Equilibrar la rueda".
6. Evaluacion de la medicion:
= En la pantalla izquierda se presenta el valor para
el peso pegado, que debe colocarse a través de la
pinza de pesos interior (Alu2 y Pax2) o como peso
de apriete (Alu3).
= En la pantalla derecha se presenta el valor para el
peso pegado, que debe colocarse a través de la
pinza de pesos exterior.

Sicam snc societa unipersonale 656 229 2010-11-22



es | 106 | SBM 855 | Minimizar el desequilibrio (Rueda de vehiculo industrial)

9. Minimizar el desequilibrio
(Rueda de vehiculo industrial)

Cuando el desequilibrio medido en la rueda es muy
grande (p. ej. desequilibrio estatico mayor que 50 g),
se recomienda hacer coincidir (match) la rueda com-
pensando el desequilibrio estatico del neumatico con
el desequilibrio de la llanta (minimizar el desequilibrio).
Para ello, debe darse la vuelta al neumatico en la llanta
durante el ler. paso en 180 grados. Después se puede
lograr una minimizacion adicional si se continta dando
vuelta al neumatico. El programa Match le apoya duran-
te esta minimizacion.

! Todos los procesos deben llevarse a cabo con la
mayor exactitud posible.

o
]1 Si se presentan los mensajes de error Pt y £rr en la
pantalla, debe ejecutarse de nuevo el programa.

o
]1 El programa Match se puede finalizar pulsando la
tecla <MODE>.

o

]1 En la siguiente descripcion se han activado Sound y
el inicio automatico (ver cap. 10).

Paso 1: Iniciar el programa Match

1. Pulsar y mantener pulsada la tecla <MENU>.

2. En cuanto aparece en la pantalla oPt, soltar la tecla

<MENU>.
= Indicacién en pantallacPty /.

Paso 2: Primera medicion

> Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicién.
= Indicacién en pantallaoPty 2.

Paso 3: Dar la vuelta al neumatico sobre la llanta

o

]1 Para dar la vuelta al neumatico en la llanta puede ser
necesario sacar primero el aire, presionarlo y volver
a llenarlo de aire después de darle la vuelta.

1. Girar la rueda hasta que la valvula se encuentre en la
posicion de 12 horas.

2. Pulsar la tecla <SPLIT>.
= Se guarda la posicion de referencia de la rueda al

primer inicio.

= Indicacién en pantallaoPty 3.

3. Hacer una marcacién de referencia en el neumatico
(en la posicion de la valvula).

4. Retirar la rueda de la brida.

5. Dar la vuelta al neumatico sobre la Ilanta en 180
grados de manera que la marca hecha anteriormente
se encuentre frente a la valvula.

Paso 4: Guardar la nueva posicion

1. Fijar la rueda.
Girar la valvula hasta la posicion de 12 horas.
3. Pulsar la tecla <SPLIT>.
= Se guarda la nueva posicion de la rueda en
la brida.
o Indicacién en pantalla oPEy 4.

N

Paso 5: 1. Medicion de control

1. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicién.

2. Evaluacion del resultado de la medicidn:
Indicacion en pantalla Pt y €5 => minimizacion
exitosa; se puede finalizar la minimizacién.
Indicacion en pantalla oP£ y 5 => minimizacion no
exitosa, la minimizacion se puede cancelar o conti-
nuar (a partir del paso 6).

ﬁ Pulsando la tecla <STOPP> se muestran los siguien-
tes valores:
pantalla izquierda: desequilibrio residual minimo
pantalla derecha: valor de desequilibrio estatico
actual

ﬁ Si el valor de desequilibrio estatico es cercano al
desequilibrio residual minimo (menos de 10 g), se
puede finalizar la minimizacién pulsando la tecla
<MODE>.

Paso 6: Continuar dando la vuelta al neumatico sobre
la llanta

1. Girar la rueda hasta que se ilumine en verde el LED
de posicion de equilibrado.

2. Hacer una marcacion de referencia en el neumatico
(en la posicion de 12 horas).

3. Retirar la rueda de la brida.

4. Dar la vuelta al neumatico sobre la llanta de manera
que la marca hecha anteriormente se encuentre en el
lugar de la valvula.

5. Fijar la rueda.

Girar la valvula hasta la posicién de 12 horas.

7. Pulsar la tecla <SPLIT>.

o

= Se guarda la nueva posicién de la rueda en la brida.
= Indicacién en pantalla oPt y 6.

Paso 7: 2. Medicion de control
> Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicién.
= Evaluacion y procedimiento siguiente, ver paso.
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10. Ajustes

10.1 Ajustes del usuario

(©]
]1 Ajustes que pueden realizarse de forma especifica para el usuario.

1. Pulsar y mantener pulsada la tecla <MENU>.
2. En cuanto aparece en la pantalla izquierda 5€&, soltar la tecla <MENU>.
=> En la pantalla izquierda aparece tol y en la pantalla derecha, el valor actual.

Modificar ajuste/valor <-> 0 bien <#>
Acceder al siguiente ajuste, se asumen los ajustes modificados <OK> o <MENU>
Salir del menu. jAtencion! El ajuste modificado se asume de todas formas <STOPP>
Ajuste pantalla pantalla Descripcion
izquierda derecha
Tolerancia para el valor tol valor actual en Introduccién del valor del peso de equilibrado por debajo del
visualizado "0" gramos / onzas  cual debe aparecer el valor de visualizacion "0".
Automovil: Valor estandar 4,5 g (0,25 oz), valor max. 25 g
(1,25 0z).
Vehiculos industriales: Valor estandar 45 g (1,5 oz), valor max.
250 g (8 0z).
Resolucion de visualizacién rE5 /o bien 5 Sg /80 .250z - resolucion estandar
del peso de equilibrado ! g/ 0.05 o0z - resolucion fina
Unidad de medida contrapeso wnb 6rA &6rA = indicacion en gramos
oun oun = indicacion en onzas
Sefial acustica Snd on on = cuando se asumen los datos determinados se emite
ofF una sefial acustica

ofF = cuando se asumen los datos determinados no se emite
niguna sefial acustica

Inicio automatico CA- on on = Inicio de la medicidn tras cerrar la cubierta protectora
ofF de la rueda
ofF = Inicio de la medicidn tras pulsar la tecla <START>
(con la cubierta protectora de la rueda cerrada)

10.2 Ajustes basicos

o
]1 Ajustes basicos que sélo deben ser realizados tras consultar al servicio postventa o por el servicio postventa.

1. Pulsar y mantener pulsada la tecla <MENU>.

2. En cuanto aparece en la pantalla izquierda 5€&, soltar la tecla <MENU>.

3. Pulsar en el transcurso de 1,5 segundos la tecla <mm/inch>.

=) En la pantalla izquierda aparece POE, en la pantalla derecha el ajuste actual.

Pantalla Pantalla Ajuste Descripcion
izquierda derecha
Ok on Encendido/apagado de la corredera de medi- No es posible realizar ninglin ajuste, seleccionar siempre ofF .

oFF cién electrdnica

AL on Bloqueo de la corredera de medicidn electré-  No es posible realizar ninglin ajuste, seleccionar siempre ofF .
ofF nica para la colocacién de los pesos pegados

PEd on Almacenamiento de la posicién de equilibrado No es posible realizar ningtin ajuste, seleccionar siempre ofF .
ofF en los programas ALU y PAX a través de pedal

o de tiempo

Ok on Medicién de excentricidad radial No es posible realizar ningln ajuste, seleccionar siempre ofF .
ofF

rnd on redondeo especial en caso de indicacién de No es posible realizar ningln ajuste, seleccionar siempre ofF .
oFF los pesos en onzas
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11. Fallos

o
]1 Otros posibles fallos durante el servicio son, principalmente, de naturaleza técnica y deben ser comprobados vy,
en caso dado, eliminados por personal técnico cualificado. Péngase en contacto en cualquier caso con el servi-
cio postventa del distribuidor autorizado del equipo Sicam.

o
]1 Para posibilitar una intervencion rapida es importante indicar las especificaciones de la placa de caracteristicas
(etiqueta en el lado de la brida del SBM 855) y el tipo de fallo al llamar al servicio postventa.

Las pantallas nose 1.
2.
3.

iluminan durante el
inicio.

Fusible defectuoso o falta una fase.

Dafios en el fusible de la conexion eléctrica.

Darfios en el fusible del panel de mando/campo de vi-
sualizacién.

1. Control de la conexion de red.

2. Sustitucion del fusible de la conexion eléctrica.

3. Sustitucion del fusible del campo de mando/cam-
po de visualizacién. Informar al servicio postventa.

Atencidn: Si se vuelve a dafar el fusible, esto indica
un fallo del servicio.

1 1.La memoria de la placa de circuitos impresos ha per- Comprobar y corregir las calibraciones y ajustes.
dido los datos de ajuste y de calibracién.

2.No se han llevado a cabo una o varias calibraciones

(configuracidn, ajuste de la corredera de medicion
electrénica/brazo de medicidn).
2 Se ha levantado la cubierta protectora de la rueda antes Esperar que finalice la medicién antes de levantar la
de que finalice la medicion. cubierta protectora de la rueda.
8 1. Al empezar la medicion la rueda gira hacia atras. 1. Controlar que la rueda esté parada durante el ini-

2. Conexion incorrecta del motor. cio y evitar que gire hacia atras tras pulsarse

START.
2. Comprobar que el motor esté conectado correcta-
mente.
4 1. El motor no gira, el motor no alcanza el nimero de re- 1. Controlar la tension de red (probablemente dema-
voluciones necesario. siado baja).
2. Fallo de servicio de la instalacion eléctrica. 2. Comprobar la conexion eléctrica o el cable de
3. Fallo de la placa de circuitos impresos. conexion a la red.
3. Sustitucion de la placa de circuitos impresos.
5 1. El contrapeso no se ha colocado en la rueda. 1. Repetir la calibracién desde el principio y colocar

2. Los sensores de medicion no estan conectados cor- el contrapeso en el momento previsto por el proce-

rectamente. so. (ver 12.4)
2. Comprobar la conexidn de los sensores de medicion.
6 1. No se bajo la cubierta protectora de 1. Bajar la cubierta protectora de la rueda mientras la
la rueda. rueda esta colocada.
2. Dafios del interruptor de seguridad de la cubierta 2. Sustitucion del interruptor de la cubierta protecto-
protectora de la rueda. ra de la rueda.
7 La diferencia de fase entre 1. Comprobar si el peso de calibracion se ha coloca-
los 2 sensores de medicién es demasiado grande. do correctamente;
2. Controlar la conexion de la maquina; probablemen-
te SBM 855 no se ha colocado de forma estable y
vibra demasiado;
3. Comprobar el contacto entre el sensor de medici-
ény la platina;
4. Sustituir el sensor de medicidn;
5. Sustituir la placa de circuitos impresos.
8 El sensor de medicion interno no se ha 1. Comprobar la conexién del sensor de medicion iz-
conectado correctamente, esta defectuoso quierdo.

o el cable esta interrumpido. 2. Sustituir el sensor de medicion.

9 El sensor de medicidn externo no se ha 1. Comprobar la conexién del sensor de medicion de-
conectado correctamente, esta defectuoso recho.

o el cable esta interrumpido. 2. Sustituir el sensor de medicion.

10 1. El sensor de medicién para la deteccion de la posici- 1. Comprobar la platina de la barrera luminosa foto-
on esta defectuoso. eléctrica.

2. El motor no gira. 2. Comprobar que la platina de la barrera luminosa
fotoeléctrica esté protegida contra la luz y, en caso
necesario, cubrirla;

3. Si el defecto continta, controlar la platina lumino-
sa fotoeléctrica y, en caso necesario, sustituirla.
4. Controlar la conexion de red.
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11 1. El sensor de medicién para la deteccién de fase estda 1. Comprobar la conexién de la platina de la barrera

defectuoso. luminosa fotoeléctrica.

2. El motor no gira. 2. Cerciorarse de que la platina de la barrera lumino-
sa fotoeléctrica esté protegida contra la luz y, en
caso necesario, cubrirla;

3. Controlar la platina de la barrera luminosa fotoelé-
ctrica y, en caso necesario, sustituirla;
4. Controlar la conexién de red.

17 Peso fuera del rango de ajuste (el peso 1. Controlar que la rueda esté fijada correctamente

necesario para el equilibrado es de mas de 250 gra- en la brida.

mos). 2. Determinar la posicion del peso exterior (en cual-
quier caso), fijar un peso de 100 gramos e iniciar
otra medicidn.

18 No se han introducido los datos de la rueda. Introducir los datos de la rueda antes de ejecutar la

medicién.

19 La sefial de entrada del sensor de medicién Intercambiar las conexiones de ambos sensores de

derecho es inferior a la del izquierdo. medicién.

20 1. Se presion¢ el pedal durante la medicién. 1. No presionar el pedal mientras el motor esta en

2. La velocidad de giro del motor es irregular. marcha:

2. Cerciorarse de que el SBM 855 no sufra golpes du-
rante la medicidn.

3. Velocidad de la rueda por debajo del valor minimo. 3. Controlar la tension de red (probablemente dema-
siado baja).

21 La placa de circuitos impresos detecté una velocidad 1. Desconectar el SBM 855.

de rueda demasiado alta mientras la cubierta protecto- 2. Bajar la cubierta protectora de la rueda, volver a

ra de la rueda estaba abierta (el eje gira a alta velocidad encender el SBM 855 y moverlo sin rueda.

sin que se haya iniciado la maquina): La unidad de ali- 3. Si el mensaje de fallo permanece, debe notificarse

mentacion se desactiva. al servicio postventa.

22 Irregularidad de las sefiales del sensor de medicidn. 1. Comprobar que la platina de la barrera luminosa
fotoeléctrica esté protegida contra la luz y, en caso
necesario, cubrirla;

2. Controlar la platina de la barrera luminosa fotoelé-
ctrica y, en caso necesario, sustituirla;

3. Controlar la platina de indicacion y, en caso nece-
sario, sustituirla.

23 La corredera de medicidon no se encuentra en la posici- 1. Colocar la corredera de medicidn en la posicion de

on de reposo. reposo.

2. Repetir la calibracion de la corredera de medicion
electronica.

EEE EEE 1. Dos teclas pulsadas simultaneamente. 1. Pulsar siempre solo una tecla.

2. Platina de indicacion defectuosa.

2. Controlar la platina de indicacion y, en caso nece-
sario, sustituirla.
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12. Mantenimiento

12.1 Lubricantes recomendados para el
pulverizador de aceite

Norma

I1ISO 32

Componente Lubricantes

Sistema de aire comprimido ESSO FEBIS K 32

Tab. 1:  Tabla de lubricantes

! El fabricante no asume ninguna responsabilidad por
dafios que se produzcan por la utilizacion de otros
lubricantes.

12.2 Limpieza y mantenimiento

! Antes de la limpieza y el mantenimiento, desconectar
el SBM 855 y desempalmar el enchufe de red.

! No utilizar agentes limpiadores que contengan
diluyentes. Para la limpieza de las piezas de plastico
utilizar alcohol o agentes limpiadores similares.

Para un funcionamiento correcto del SBM 855 y para
garantizar su rendimiento, deben realizarse los siguien-

tes trabajos:

Intervalos de mantenimiento

12.2.1

12.2.3 Rellenar el aceite en el pulverizador de aceite
1. Retirar la conexion de aire comprimido.

2. Desenroscar el recipiente del pulverizador de aceite.
3. Rellenar el aceite.

12.2.4 Sustituir el aceite en el pulverizador de aceite
1. Retirar la conexion de aire comprimido.

2. Desenroscar el recipiente del pulverizador de aceite.
3. Vaciar el aceite y eliminarlo.

4. Llenar con aceite nuevo.

12.3 Piezas de repuesto y de desgaste
El fabricante no asume ninguna responsabilidad por

o)
E o eventuales dafios a causa de fallos de servicio deriva-
TEu g dos del uso de repuestos no originales.
8 ®
E 2
Mantenimiento o © Denominacion Numero de
L ; - - . pedido
Limpiar las piezas mecanicas moviles, frotarlas pri- -
mero con aceite de pulverizacién o querosin y luego Brida de centrado 602 400
lubricarlas con aceite para motor o Tuerca de fijacién rapida 616 200
con. una grasa adecuada. - Cono de centrado 42 — 64,5 mm 632 500
R0 el el o condepsa e, X Cono de centrado 54 — 79,5 mm 652 862
Controlar el nivel de aceite en el pulverizador de X Cono de centrado 74 - 111,5 mm 605 600
aceite. Pinza de pesos 606 500
Sustituir el aceite en el pulverizador de aceite. X Corredera de medicién manual 629 400
Tab. 2:  Intervalos de mantenimiento Compas de medicion 602 700
Peso de calibracion 654 377
12.2.2 Retirar el agua de condensacién Peso de calibracion graduado 654 376
1. Girar el botdn rojo en la parte inferior del separador Pegatina tension de red eléctrica 100 789
de agua hacia la izquierda. Pegatina sentido de giro de la rueda 653 878

2. Retirar el agua de condensacién acumulada.
3. Girar el botdn rojo en la parte inferior del separador de
agua a la posicion original.

Tab. 3:  Piezas de repuesto y de desgaste
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12.4 Calibracion

ﬁ Recomendamos realizar para el SBM 855 la calibra-
cion en el siguiente orden en el marco del manteni-
miento y la conservacion (semestralmente) o si se
obtienen resultados de medicién inexactos:

1. Calibracién de la brida
Calibraciéon SBM 855
3. Comprobarse una medicién de control.

N

12.4.1 Llamar el menu de calibracion

(@]
]1 En la siguiente descripcion se han activado Sound y
el inicio automatico (ver cap. 10).

1. Pulsar y mantener pulsada la tecla <MENU>.

2. En cuanto aparece en la pantalla izquierda £AL, sol-
tar la tecla <MENU>.

3. Pulsar en el transcurso de 1,5 segundos la tecla
<mm/inch>.
= En la pantalla izquierda se muestra £- /.

12.4.2 Correccion de desequilibrio del eje

o
]1 En la siguiente descripcion se han activado Sound y
el inicio automatico (ver cap. 10).

1. Montar la brida (ver cap. 5).

o
]1 No fijar ninguna rueda, no utilizar ningiin medio
de fijacion.

2. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicién.

o
]1 Tras la medicion se guarda el desequilibrio medido.

= Los eventuales desequilibrios residuales del eje
se compensan electronicamente.

= En la pantalla izquierda se muestra £ -c.

12.4.3 Calibracion SBM 855

o
]1 En la siguiente descripcion se han activado Sound y
el inicio automatico (ver cap. 10).

ﬁ La calibracién se lleva a cabo con una rueda que se
encuentre en muy buen estado:
Rueda de automovil: Anchura 5.5", didmetro 14",
contrapeso 60 g, tipo de rueda automovil
Rueda de vehiculo industrial: Anchura 9", diametro
22.5", contrapeso 350 g, tipo de rueda vehiculo
industrial

Fijar la rueda en la brida.

Seleccionar el tipo de rueda.

Introducir los datos de la llanta (ver cap. 8.2).

Cerrar la cubierta protectora de la rueda.

= Se inicia la medicidn.

5. Introducir el contrapeso (el valor propuesto au-
tomaticamente es turismo: 60 g o vehiculo industrial:
350 g).

AW =

= En la pantalla izquierda se muestra £-3 y en la de-
recha 60 .

= Si se cambia el contrapeso, se muestra el nuevo
valor.
6. Colocar el contrapeso con el valor introducido en el
lado interior de la rueda.
7. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.

= Se inicia la medicién.

8. Girar la rueda hasta que el contrapeso se encuentre
en la posicién de 12 horas.

9. Retirar el contrapeso del lado interior de la rueda y
colocarlo en el lado exterior (12 horas).

o En la pantalla izquierda se muestra £-4.
10. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.

= Se inicia la medicién.
11. Girar la rueda hasta que el contrapeso se encuent-
re en la posiciéon de 6 horas.

o En la pantalla izquierda se muestra £-5.

= Se muestra el valor del angulo de calibracion.
12. Pulsar la tecla <SPLIT>.

=¥ La calibracidn esta finalizada.

o
]1 La calibracién realizada se almacena automaticamen-
te de forma permanente.
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12.4.4 Medicion de control

ﬁ El centrado exacto de la rueda es la premisa basi-
ca para esta medicion de control y para todos los
equilibrados. La medicion de control puede llevarse
a cabo con una rueda de automovil o de vehiculo
industrial.

o

]1 En la siguiente descripcion se han activado Sound y
el inicio automatico (ver cap. 10).

ﬁ La calibracion se lleva a cabo con una rueda que se
encuentre en muy buen estado:
Rueda de automovil: Anchura 5.5", diametro 14",
contrapeso 60 g, tipo de rueda automoyvil
Rueda de vehiculo industrial: Anchura 9", diametro
22.5", contrapeso 350 g, tipo de rueda vehiculo
industrial

Fijar la rueda en la brida.

Seleccionar el tipo de rueda

Introducir los datos de la llanta (ver cap. 8.2).

Cerrar la cubierta protectora de la rueda.

= Se inicia la medicién.

5. Provocar un desequilibrio artificial colocando un
peso de prueba de una rueda de automovil: 60 g o
de rueda de vehiculo industrial: 350 g a uno de los
dos lados..

6. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.

= Se inicia la medicién.

= ElI SBM 855 debe indicar en ese lado exactamente
ese desequilibrio (valor y posicién). Para el otro
lado, la indicacién debe ser, como max.
deb5g.

Ao =

ﬁ Para comprobar la posicidn del desequilibrio, girar la
rueda hasta alcanzar la posicién recomendada para
la fijacion de los contrapesos. El peso de prueba
colocado debe encontrarse verticalmente debajo del
eje de giro (posicion de 6 horas).

! La calibracion debe repetirse en los siguientes

casos:

— El valor del desequilibrio especificado diverge
(en el lado del peso de prueba es mayor que 1 g,
en el otro lado es mayor que 5 g).

— La posicion del desequilibrio especificado diverge
(el peso de prueba no se encuentra entre la posi-
cion de 5:30 y 6:30 horas).

7. Retirar el peso de prueba.

8. Aflojar la rueda y darle la vuelta unos 35°.

9. Volver a fijar la rueda.

10. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicién.

! Después de esta medicion de control, la indicacion
no debe sobrepasar un desequilibrio de, como maxi-
mo, 10 g rueda de turismo o 100 g rueda de vehiculo
industrial en cada lado.

ﬁ Este error se produce a causa de las tolerancias del
centrado de la llanta. Si esta medicién de control
muestra un desequilibrio mayor, deben comprobar-
se el desgaste, el juego y el grado de ensuciamiento
de las piezas utilizadas para centrar la rueda.

12.5 Autodiagnostico

1. Pulsar y mantener pulsada la tecla <MENU>.

2. En cuanto aparece en la pantalla izquierda £5¢ soltar
la tecla <MENU>.

3. Pulsar en el transcurso de 1,5 segundos la tecla
<mm/inch>.

(®]
]]_ Pulsar la tecla <MENU> para pasar de una funcion
a otra.

=» Se visualizan las siguientes informaciones:
e |ndicacion de la tensién pick Up
— en la pantalla se muestra /15
e Indicacién de la posicion de angulo del eje
— en la pantalla se muestra £nl
e Control de velocidad del eje
— en la pantalla se muestra 57
e |ectura de caracteres
e |ectura entrada microinterruptor arco proteccién
de rueda
— en la pantalla se muestra Jnf
e Contador de inicio
— en la pantalla se muestra £nk
e Prueba de pantalla
— en la pantalla se muestra LEd
e Indicacién de los datos de calibracién
— en la pantalla se muestra £AA
e Equilibrado actual de una rueda
— en la pantalla se muestra r£L

Para medir el funcionamiento correcto del pick up,
proceder de la siguiente manera:
1. Fijar la rueda de prueba equilibrada.
2. Colocar el peso de prueba (p. ej. 100 g Pb o
60 g Zn).
3. Realizar la medicion de prueba.

Después de la medicién de prueba

e el valor de tensién del pick up interior debe ser me-
nor que el valor de tensién del pick up exterior.

e larelacién entre el valor pick up exterior y el interior
debe encontrarse entre 1,2y 1,8

e |a diferencia de fase debe ser de 180° + 1°.
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14. Datos técnicos

13.1 Puesta fuera de servicio pasajera
Cuando no se utiliza durante un tiempo prolongado:
> Separar la conexion eléctrica.

> Separar la conexion de aire comprimido.

13.2 Cambio de ubicacion

> Cuando se traspasa la SBM 855, debe entregarse
también toda la documentacion incluida en el volumen
de suministro.

> |La SBM 855 so6lo debe transportarse en el embalaje
original o en un embalaje de igual calidad.

> Desacoplar la conexion eléctrica.

> Tener en cuenta las indicaciones para la primera
puesta en servicio.

> Separar la conexion de aire comprimido.

> Fijar nuevamente el SBM 855 a la paleta mediante
los cuatro tornillos.

13.3 Eliminacion y desguace
13.3.1 Materiales peligrosos para el agua

! Los aceites y grasas, asi como los residuos que con-
tienen aceites y grasas (p. ej. filtros) son sustancias
contaminantes del agua.

1. No dejar que los materiales peligrosos para el agua
Ileguen a la canalizacion.

2. Eliminar los materiales peligrosos para el agua segun
las disposiciones vigentes.

13.3.2 SBM 855 y accesorios

1. Separar la SBM 855 de la red eléctrica y retirar el
cable de conexion a la red.

2. Desarmar la SBM 855, clasificar los materiales y eli-
minarlos de acuerdo con las normativas vigentes.

La SBM 855 esta sujeta a la directriz europea

2002/96/CE (WEEE).

> Los aparatos eléctricos y electrénicos
usados, incluyendo los cables y accesorios
tales como acumuladores y baterias, no se
deben tirar a la basura doméstica. Para su
eliminacion, utilice los sistemas de recogi-
day recuperacion existentes.

> Con la eliminacion adecuada de la
SBM 855 evitara dafios medioambientales

et

14.1 SBM 855

Funcién Especificacion

Velocidad de equilibrado rueda de 190 U/min 50 Hz /
automovil 230 U/min 60 Hz

Velocidad de equilibrado rueda de 42 - 100 U/min
vehiculo industrial

Resolucion de medicion rueda de
automovil

1/5 g (0.01/0.25 oz)

Resolucion de medicion rueda de
vehiculo industrial

10/50 g (0.1/1.0 oz)

Nivel de ruido <75dB
Potencia 0,7 kW
Tensién segun la tension

pedida (ver la placa de ca-
racteristicas)

IP 22
800 - 1200 kPa (8-12 bar)

Clase de proteccion
Conexion neumatica

ﬁ El desequilibrio se indica con 3 cifras digitales. La
seleccion de la unidad de medida, en onzas (0z) o en
gramos (g), se realiza a través de la tecla <MENU>
(ver cap. 10).

14.2 Medidas y pesos

Funcién Especificacion

SBM 855 (Al x An x Fondo) 1950 x 2000 x 1350 mm
maximo

Peso 183 kg

14.3 Ambito de utilizacién

y riesgos para la salud personal. Funcién min./max.

Anchura de la llanta 1" - 20"

Diametro de la llanta 10" - 30"
Diametro maximo de la rueda 1200 mm
Anchura maxima de la rueda 650 mm

Peso maximo de la rueda 160 kg

Alltura de elevacion maxima 440 mm
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1. Mcnonb3yembie yCNOBHbIE

| ru

o0b0o3HaueHun
1.1 B pokymeHTauuu
111 Mpepynpexaaouwme ykazaHUA — CTPYKTypa 1

3HayeHue

MpeaynpexnarLlime ykasaHWs yKa3blBatOT HA OMNACHOCTb
W eé nocneacTBus Ans Nonb3oBaTens UK HaxoOsALWMXCA
BONM3K ntofen. A Takxe, npeaynpexaarlive ykasaHus
OMWCHIBAKOT Mepbl NPeaoTBpaLLEeHUs 3TUX ONaCHOCTEN.

OcobeHHO BaXkHY pOb Urpako Kinouesbie cnosa. OHu
ABMNAOTCA NoKasaTenem BePOATHOCTH NPOABNEHUSA U
CTeneHu OMacHoOCTK B Cliyyae eé HecobnoaeHus:

TaXxecTb
OMacHOCTH Npu
HecobnogeHnun

CurHanbHoe

BeposaTHOCTb

cnoBo BO3HUKHOBEHMUA

3Hak HaumeHoBaHue 3HaueHue

1. MoapobHbie MHCTPYKLMK U3 HECKONMbKUX

2. MHCTPYKLMKU 3Tanos.

= Kpatkune MHCTpYKLUMKM B OOWH 3Tan.
pyKOBOACTBA

o MrHOBEHHbIM B MHCTPYKUKMAX BMOEH

pesynbrar MIHOBEHHbIV pe3ynbTar.

- KoHeuHbll B 3akntoueHne UHCTpYKLMH
pesynbrar BWAEH KOHEUHbIM pe3yrnbTar.

1.2 Ha uspenuu

e Cobnioaatb Bce npeaynpexgatollne 3HaKW Ha
u3nenuu v NoaaepXunBaTb COOTBETCTBYIOLLME
3TUKETKU B LLENOCTU U YETKO YnTaeMbiMu!

ONACHOCTb Mpamasa CmepTb Unu
OnacHoOCTb cdusunueckme
TpaBMbl TAXKENbIe
NPEAYNPEXOEHUE MoTeHuuanbHana CmepTb Unu
onacHoCTb cusnueckme
TPaBMbl TAXKENbIe
OCTOPOX>XXHO Cutyauus ®dusnueckue
noTeHuuanbHO TpaBMbl NIETKUE
onacHasa

[anee Ha NnpMmepe NPUBOAKUTCA Npedynpexajatouee
yKasaHue "Hannume KOMMNOHEHTOB Mo HanpAxeHnem" ¢
kntoueBbiMm crioBom OMACHOCTb:

OMACHOCTDbD - Hannuue uacTel nog,

HanpsAXXeHueMm npu oTkpbiTuu SBM 855!

TpaBMbl, OCTaHOBKA cepaLa Unu cMepTb B

pesynbrate nopaxKeHUs 3NeKTPUUECKUM TOKOM

NpPUY KOHTAKTe C YaCcTAMM MO, HaNPAXKEHUEM

(Hanp. rnaBHbIN BbIKNOUaTENb, NeyaTHble

nnarbt).

> Onepauuu, BbINoNHAEMblE Ha pabounx
CpefcTBax WK Ha aNeKTPUUECKUX CUCTEMAX,
[OOMKHbI BbIMONHATLCA TONBKO 3MEKTPUKAMU
UNK cneumanbHo obyueHHbIM NepcoHanom
Nnof, HEMNOCPEACTBEHHbIM PYKOBOACTBOM U
HabnogeHeM Co CTOPOHbI 3NeKTPUKa.

> [lepepn oTKpbIBaHMEM, oTcoeauHUTb SBM 855
OT CETH 3NEKTPONUTAHKA.

1.1.2 YcnoBHble 0603HaUEHUA B OOKYMEHTALUHU
o onunim_swme
BHuMaHue Mpepynpexaaet
! O noTeHunanbHOM
MMyLLLEeCTBEHHOM yuiepbe.
e} MHpopmaums K MpuKnagHble yKkasaHusa u apyras
]1 cBegeHuro rnonesHasn VIHCbOpMaLlMFl.

OMNACHOCTb - Hanuuue yacTteu nopg,

HanpsA)xeHuem npu oTkpbitTuu SBM 855!

TpaBMbl, OCTAaHOBKA cepAua Unu cMmepTb

B pe3ynbraTe Nopa)KeHUA aNeKTPUUECKUM

TOKOM MpPU KOHTAKTe C YacTAMM NofA

HanpsxeHueM (Hanp. rNaBHbIA BbIKNOUaTenb,

neuvatHble NNathbl).

> Onepauuu, BbiMonHAeMble Ha paboumnx
CPeACcTBax UMW Ha 3NEKTPUUECKUX
cucTemMax, LOMKHbI BbIMOMHATLCA TONbKO
3NEeKTPUKaMH UMK cneunanbHo OByUeHHbIM
nepcoHanoM Nof HeNOCPEACTBEHHbLIM
PYKOBOACTBOM W HabntogeHuem co
CTOPOHbI 3M1EKTPHKA.

> [lepen OTKpbIBaHWEM, OTCOEQUHUTb
SBM 855 oT ceTn aneKTponuTaHusa.

YTunusauusa

AneKTpUUEeCcKue 1 aNeKTPOHHble NpUbopbl,
BblBe[leHHbIE U3 3KCMNyaTaLuu, a TaKxKe
UX KabenbHaA NPoBOAKa, aKKYMYNATOPbI

1 batapeu, LOMKHO ObiTb YTUNM3UPOBAHDI
OTAENbHO OT ObITOBbIX OTXOAOB.

HanpaBneHue BpalweHUA Koneca

N Koneco gonkHoO BpawaTbCA B yKa3aHHOM

HanpaBneHuun (cmotpetb rn. 4.6).

Sicam snc societa unipersonale
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2. MHCTPYKUMH NOnb3oBaTenna

21 Ba)xHble yka3aHusA

BaxkHble 3aMeuaHnA No aBTOPCKUM NpaBam,
OTBETCTBEHHOCTW U rapaHTWUu, rpyrne nonb3oBaTenen

n obA3arenbCcTBax NpeanpUATUA, COOEPXKATbCA B
MHCTPYKLMAX, KOTOPble MPeaoCTaBnAKTCA OTAENbHO
"BaykHble 3aMeuaHus M yKasaHWA No TexHWKe be3onacHoCTH
Sicam Tire Service Equipment". lNepen 3anyckom B pabory,
NoAKnoueHeM U akcnnyartaunen SBM 855 Heobxogumo
BHUMATENbHO MPOYECTb HACTOALLME MHCTPYKLUMH, U
cobntogatb ux B 0ba3aTenbHOM NopAaKe.

2.2 YKa3aHUA No TeXHUKe De3onacHOCTH
Bce npenynpexaeHua no TexHuke besonacHoOCcTH
HaxXOAATCA B OTAENbHbIX MHCTPYKLMAX "BarkHble
3aMeuaHus 1 yKasaHus Mno TexHuke besonacHocT Sicam
Tire Service Equipment". MNepen 3anyckom B paborTy,
noAKnoueHMeM v akcnnyataunen SBM 855 Heobxoaumo
BHMMATENbHO NMPOYECTb HACTOALLME MHCTPYKLNH, U
cobntogatb Ux B obA3aTenbHOM NopaakKe.

2.3 OneKTPpOMarHUTHaA COBMeCTUMOCTb
(EMC)

SBM 855 ynoBneTtBopseT TpeboBaHMA
Oupextnebl EMC 2004/108/EG.

ﬁ CTtaHok SBM 855 370 NpoayKT Knacca/Kateropuu
A cornacHo EN 61 326. SBM 855 1 moxeT Bbi3BaTb
BbICOKOUACTOTHbIE NMOMeXM (paguonomexu) B
YXXUMNOW cpefe, NO3TOMY, BO3MOXHO MOABUTLCA
HeobXoAMMOCTb B MPUMEHEHUU HEODXOAMMbIX

3.2 Heobxoaumbie TpeboBaHunA

SBM 855 nonoeH O6bITb yCTAHOBMNEH HA POBHOM
6ETOHHOM NOBEPXHOCTU UNU U3 MaTepuana Co CXOXKUMHU
XapaKTePUCTUKAMK U HAOEXKHO 3aKPENEH.

o

]| HepasHomepHoe AHO unu BAKAHKUe BUDBpPauuu,
MOTYT MPUBECTU K HETOUHOCTAMM NPU U3MEPEHUA
HapylLUeHWs PaBHOBECHUS.

33 OcHalleHue
SBM 855 CMOTpeTb
MOEHTUHUKALMOHHYO
Tabnnuky
KpenéxHan raika 616 200
LieHTpupytolwmi donaHely 653 249
PacnopHoe konbLo AnA dnaHues 652 902
NPOMbILLNEHHOrO TPAHCMNOoPTa
®dnaHey AN NPOMbILNIEHHOro TpaHcnopTa 652 901
LieHTpupytolMe KoHycChl (3 WTYKK) 1 -
nepexoHuK
PyuHoM pasgBuxHOW Kanubp 629 400
3axum gnAa rpysa 606 500
MN3mepUTENbHbBIW LMPKYNb 652 870
Bec rpagyvpoBku 654 377
KpenéxHan raika 626 700
5-TM nyueBan 3Be3na 626 800
MNoabEMHMK Koneca 900 004

34 CneuuanbHble KOMMNNEKTYOLWHWe aAeTanu

OnpepneneHue Kop 3akasa

Mep ANnA NoAaBMeHua paguonomex. B atom KomnnekT KoHycoB BbICTPOro KpenneHus 612 100
cnyuae, Nonb3oBaTento, BO3MOXHO, NOHAaAobuTbeA M10x{,25 -
NMPUMEHEHWE COOTBETCTBYIOLLIUX Mep. IggT'::I LEURRRVE Rk ol e e ans)
YeTBEPTbIN LLEHTPUPYIOLWMI KOHYC & oT 120 606 300
no 174 mm
3. onucaH"e “pOAyKTa PacnopHoe konbLo o6oaos 606 200
(6onblas BbINYKNOCTb KOneca)
3.1 I'Ipe,qycmorpel-u-loe UCMonb30OBaHUe ®dnaHel ¢ TpeMA KpOHLWTENHaMK Ana nérkoro 653 420
N KOMMepUEeCcKoro TpaHcnopTa
SBM 855 370 6anaHCHPOBOUHbINM CTAHOK C MeXaHUUYEeCKUM v o 654 043
.. . HWBepcanbHbIi dnaHew ANnA aBTOTEXHWUKKU C
KpenneHnem ,D.ﬂvﬂ HanaHCMpPOBKKM KONEC NErkoBom M TR HECT I
NPOMBbILLTEHHOW aBTOTEXHUKK (rpy30Bble MallWHbI, aBTODYC Bec rpamyMpoBkH (cepTudmKar) 654 376

W TArauu), MOTOLIMKNOB C AMameTpoMm oboaa 10" — 30",

W C WKpUHOW oboga 1" — 20" U ¢ MakCMManbHbIM BECOM
160 kg. SBM 855 MoxeT ObITb MCNONb30BaH TONbKO B
YKasaHHbIX Lenax v Tonbko B pabouer cpefe, ykazaHHOWM
B JAHHbIX MHCTPYKUMAX. [Ttoboe HeykazaHHOe NpUMeHeHWe
CUMTAETCA HECAHKLIMOHUPOBAHHbIM, a, CNeoBaTenbHO,
3anpeLLEHHbIM.

(@]
]1 M3rotoBuTENDb HE HECET OTBETCTBEHHOCTb 32 YPOH
npn HeCaHKUMOHNPOBAHHOM NMPUMEHEHUMN.
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3.5 SBM 855

Fig. 1: SBM 855

Mon. 'HaumeHoBaHKWe PDyHKLUA
1 Bbikntouatens BKJ1/BbIKI/ BknoueHune/BbikNtoueH1e
2 Onopa KpenéxHbIX YyCTPOMCTB [nA ycTaHOBKW KOMMMEKTYIOLWMUX HA MECTO.
3 Kabenb anekTponuTaHusa MopgKNtOUEHUE K CETU 3MTEKTPOMUTAHMA.
4 MpegMeTHaa nonouka MoBepPXHOCTb AN YCTaHOBKU DanaHCUPOBOUHbBIX FPY30B U KOMMNEKTYIOLWMX AETANEN.
5 MaHenb ynpaBnexnua/ o OTobOparkeHWe NPorpamMmmHoro obecneueHuns (3HaUEHUA Pa3MEPOB U NPeaynpPexXaeHUa no
naHenb oTobpaXkeHus 3Kcnnyatauuu)
e YnpaBneHne SBM 855, cmotpetb rn. 7.2
6 PasnBvxHOM Kanubp (pyuHol) e K3mepuTb paccTtosHWe obofa Koneca v ero AuameTp.
o OnpenenuTb NOMOXEHWUA KPENNEHUA aire3MBHbIX FPYy30B.
7 3alUMTHBIM KoNnak Koneca e 3aliuTa onepartopa oT YacCTWLl, BbIXOAALLMX No[ OONbLIOW CKOPOCTbIO HapyXy (Hanp., rpAsb,
BoAa).
e 3anyctuTtb UBMEPEHUE U OCTAHOBUTb M3MeEPEHUE CM. . . 10.1 ABTOMATUUECKHUM 3anycCK.
8 KpenéxHan raika LleHTpupoBaThb M 3aKpenuTb KONEeCo Ha KOHyce.
g LleHTpanbHbIM LEeHTpUPYOWKIA  3aKpenuTb Koneco 2
hnaHey,
10 MoabEMHUK Koneca MNMoabEéMHOE yCTPOMCTBO, MOMOraloLLee 3aKpenuTb U CHATb KOeco

10/1 Kapetka nogbémHuKka koneca:  OnopHasA nnatgopma Koneca, NepemMelaeTca B ropu30oHTaIbHOM HanpaBneHuu.

10/2 Mepanb o [leBas nefdanb: NOAbEM OMOPHOW NAATPOPMbl Koneca.
o [IpaBanA neganb: CNycK ONOpPHOW NnatopMbl Koneca.

11 PyuHoM pasgBuXHOM Kannbp Cny>KWUT KaK AOMNONMHUTENbHbIA KOMMOHEHT, KOTAa NOBPEXAEH 3NEKTPOHHbIN
pa3nBUXKHOM Kanubp.

12 N3mepuTenbHbIN LMPKYb CRy>XWT Kak [OMOMHUTENbHbIM KOMMOHEHT, Koraa LW1puHa oboga v ero guameTp He
MOTYT BbITb U3MEPEHbI 3NIEKTPOHHbIMWU MeToAaMM.

13 Bnok KoHAWUMOHEPOB o [lpoBepuTb/Hactpoutb pabouee gaBnexHune
e YOanuTb BO3MOXHbIE 3arpA3HeHus.
o [WTAHUA C MAcNoM C MHEBMATUUECKOW CUCTEMbI.
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4. ﬂepBblﬁ 3anyckKk B paGOTy 3. MogHWMaTb cTaHok SBM 855 ¢ noMolLLbto

noabEMHOro KpaHa. YcTaHaBnuBatb obopyaoBaHue B

4.1 CHATUe YNaKOBKH NpeaycMOTPeHHOM 30He, cobnogad MUHUManbHble
1. CHATb CTanbHYIO NEHTY M KPenéxHble CKpenbl. yKasaHHble pacCTOSHUA.
2. OCTOPOXHO CHATb YNaKOBKY, ANA 3TOro NoAHATbL eé

BBEPX.

3. CHATb NpeaoxpaHUTeNbHbIM KoNMnak Koneca,
KOMMMEKTYIoLIME AeTanu U YNakoBOUHbIM Matepuan ¢
ynakoBaHHOro KOMMeKca.

]01 [MpoBepuTb LENOCTHOCTb CTaHKka SBM 855
M KOMMMEKTYOLWMUX U NPOBEPUTb BUOUMbIX
noBpeXaeHWM Ha KOMMNoHeHTax. MNpu noABneHUH
COMHEHMM, He 3anycKkaTb B paboTy , a obpatuTbes B
LEHTP TEXHUUECKOMN Noadep KH.

o
]1 YTUNM3npoBaTb yNakoBOUHbIM MaTepuan, aAns aToro
chaTb ero B crneuuanbHble COOPOUHbIE MYHKTHI.

o
4.2 YcTtaHOBKa ]J1 AnAa rapaHtun 6€30nacHoi U 3proHOMMUHOM PaBoThl
1. Ocnabwutb 6onTbl, ¢ NOMOLLbLO KOTOpbIX SBM 855 SBM 855, nprubop pekomeHayeTcs yCTaHOBWUTb Ha
KPenuTbCA K NOAAOHY. paccTtoaHnn 500 MM OT BnuKamLIen CTeHbI.
NPEAYNPEXAOEHUE - noabéMHbIe 4. 3akpennAaTb cTaHOK SBM 855 Kk nony, He MeHee uem
peMHU AedeKTHbIe UNU HENMPaBUNbHO B 3 TOUKax.

3akpennéHHbie!
OnacHOCTb TpaBM, CBA3aHHbIX ¢ NageHrnem SBM 4.3 KpenneHue v nogknioueHUe naHenu

245. ynpaBneHun

> [Nepen Mcnonb3oBaHWEM NPOBEPUTb 1. MoNHOCTbIO YCTAHOBWUTb KOMOHHY B MaHenNb
noagbEMHblEe peMHU AnA obHapyxeHus yrnpaBneHua B creunanbHyto BTYNKY 3a OTAENEHUEM
HanMuMsa BO3MOXHOTO MOBPEXAEHUSA Ons macc.
mMartepuana. 2. MMoBepHYTb NaHenb ynpaeneHua B Tpebyemoe

> 3aKpenuTb paBHOMEPHO NOAbEMHbIE nonoxeHue u 6BNokMpoBaTb KONOHHY BonTamu.
pPeMHMU. 3. Moaknouuntb Kabenb MHTepgenca (non. 1) c oTBoAOM

> MNoaHnmatb SBM 245 oCTOPOXHO. MHTepdenca c 3aaHen CTOPoHbl cTaHka SBM 855.

2. Mcnonb3oBatb nogxoaAalmne NogbEMHbIE PEMHU
[OCTaTOUHOM ANMWUHbI U TPY30NOoAbEMHOCTH (He MeHee
100 Kr) KaKk nokasaHo Ha MNNCTPaLmu.
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4.4 MoOHTaX 3alWMTHOIro Konnaka Koneca

1. YcTaHOBUTbL NpefoxpaHuUTeNbHbIM KOMMak Koneca Ha
KpenéxHble WTbIpH.

Fig. 2:
3alnTHbIH Ko/lnak Koneca

bonT ¢ wecturpaHHbiM yrinybneHnem
Llariba

lanku

KpenéxHbii WTbipb

MoHTax 3alyUTHOro Kosnaka Koneca

G NWN R

2. MpoBecTth BONTbI C WECTUTPaHHbIM yrnybneHnem
W Wanby uepes oTBEpPCTME KPenéxHoro dnaHua u
cnerka satsaHyTb 6onTbl.

3. OTperynupoBaTtb HAK/MOH 3aLLUTHOrO NMOKPbITHUA:
Korfa OTKPbIT NpefoXpaHWUTENbHbIM KOMMakK Koneca,
nepenHAA yacTb Konnaka AoMXHa HaxoOuTbes
npubnuantenbHo Ha 1900 MM oT 3eMnu.

4. 3atAHyTb BONT C WeCTUrpaHHbIM yrnybneHvem;

Mocne 3aTAXXKKW NPOBEPUTb, UTO KOraa 3aluTHOe
YCTPOMCTBO 3aKpbITO, NepeaHAa uacTb
NpenoxXpaHUTEeNbHOrO Komnmnaka Koneca HaxoguTcs
npubnuantenbHo 1000 MM OT 3eMnu.

4.5 MopoknioueHUe K 3NeKTPONUTAHUIOo

! Mogkntountb SBM 855 K ceTn aneKkTponuTaHusa,
TONbKO €CNU COBMafaloT HaNpAXKeHWe CEeTH
M HOMWHaNbHOE HanpsA)XeHWe, YKasdaHHOoe Ha
MaeHTUMKaLMOHHOM Tabnuuke.

1. MpoBepwuTb, UTO COBMNAZAOT AaBNEHUE CETU U AaBNneHue,
yKasaHHOe Ha WOeHTUdUKaLMOHHOM Tabnnuke.

2. YCTaHOBMTb 3alUMUTY Ha NOAKNOUEHUEe CTaHKa
SBM 855 Kk ceTn aneKkTponuTtaHua B COOTBETCTBUU
C HaluMOHaNbHbIMWU HOPMaTUBHbIMU TPeboBaHUAMMU.
MpeanvcaHWe 3aluMTbl CETU CaMOro KpenneHus,
NEXWUT Ha OTBETCTBEHHOCTU KNUEHTA.

3. TMogkntounTtb Kabenb anekTponuTaHmA K ctaHky SBM 855.

Fig. 3:
1 Beikmoyatens BK/1/BbIK/T

2 0OtB00 0nA NOOKIOYEHHUSA K CeTU 3/1eKTPONUTaHUs
3 Kabesnb aneKTponutaHuna

[MoakntoueHne K aNeKTponUTaHuto

4.6 MpoBepKa HanpaBneHUA BpalleHUnA

1. MNpoBepunTb, uto ctaHok SBM 855 npaBunbHo
NMOAK/MIOUEH K CETU 3N1EKTPOMUTAHUA.

2. Bkntountb SBM 855 ¢ nomoubto Bbikntouarens BKI/
BbIK/1.

3. 3aKkpbITb 3aMTHbIM KOMNMNAK KOMeca UNKu HaxaTtb
KHomnky <START>.
= Ban BpaliaeTtcA.

4. TpoBepuUTb HaNpaBneHWe BpaLleHnA Bana.

o

]1 MpasunbHOe HanpaBneH1e BpalleHWA yKasaHo
YKENTOM CTpenkomn Ha ctaHke SBM 855. HacTtoAuwan
CTpenka HaxoaMuTcA cnpasa oT dpnaHua.

o

]1 Mpu HeNpaBMNbHOM HanpaBNeHWK BPaALLEHUH,
cTaHok SBM 855 HemeaneHHO ocTaHaBNMBAETCA U
noAsnAeTca coobuieHre ob ownbre (cmoTpeTb .
11).

Sicam snc societa unipersonale
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54 MopaknioueHue K NHeBMaTUUECKOM
MaruvcTpanu
1. MopgknounTb cTaHOK SBM 855 K cucTteme cxaTtoro
BO3ayXa.

2. HactpouTtb naBneHue mexay 8 u 10 bap.
= 3aTAHYTb KNnanaH NOHWXeHWA AaBneHusa (KpacHbli
HaKaTHbIM BUHT) cHauana KBepxy W NoTAHYTb,
3aTeM HacTpouTb AaBneHve mexay 8 u 10 bap.
= [lpoBepka faBNneHWA HA MaHOMeETpe.

! [aBneHwne He [OMKHO NpeBbiwaTtb 10 bap!

5. MOHTaXu AeMOHTaX
c¢naHuya

B cnepytowwmx cnyyaax HeobxoauMm MOHTax conaHua:
e [lepBbl#t 3anyck B paboTy
e CwmeHa BMaa chrnaHua
(ueHTpanbHbIM LEHTPUPYIOLWKUIK naHeLl,
YHUBeEpCanbHbIM naHel, cneyuanbHbli dnaHel)
e CmeHa BMAaa Koneca (nerkoBon aBTomMobunb —
rpy30Bble MallUUHbI)

! HenpaBunbHO yCTaHOBNEHHbIM hNnaHel Ha Bane,
HeraTMBHO BNMAET Ha TOUHOCTb GanaHCUpPOBKH.
Mepen TeM Kak ycTaHOBWUTb hriaHel, Heobxoanmo
OUMCTUTb €ro M 06e3KMPUTb KOHYC Ha Bane u
OTKpbITHE chbnaHua (CHATb 3aLLUMTHbINA CNOK).

5.5 lpapyuposka SBM 855

! Mocne nepBoro 3anycka B paboTty Heobxoanmo
BbIMONHUTb FPafynpPOBKY.

1. MpagyvpoBKa naHua.

2. TpagyMpoBKa C KOHTPO/bHbIM FPY30M.

3. BbINONHWUTb KOHTPONbHOE U3MEpPEHMUE.

lpagynpoBKka onucaHa B rnaee 12.4

5.1 OdemoHTax dhnaHua
1. OcnabwuTb LWecTUrpaHHbIi bonT Kabens.

2. OTcoeguHUTb chnaHue, Ana 3Toro yaaputb
PEe3MHOBbLIM MOMOTKOM CO CTOPOHbI KOHYCa.

3. HATb hnaHel c KoHyca.

=>» dnaHel 4EMOHTMPOBAH.

656 229 2010-11-22
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5.2  MoHTax ¢hnaHua nerkoBoro 6. KpenneHue u cHATHE
TPaAaHCNOPTa Koneca
(o]
]1 OUnCTUTb M 00E3XKUPHUTb KOHYC Barna MU OTKpbITUE
cbnaHua. 6.1 KpenneHue koneca nerkoBoro
TpaHcnopTa

1. YcTaHOBMWTb chnaHel, Ha Ban.

koneca!

OnacHoOCTb pa3aaBnvBaloLLEN TPABMbI

nanbueB UMW OPYruX yacten Tena npu

3aKpenneHnu Unu yganeHuun Koneca.

> cnonb3oBaTb 3alMUTHbIE MepUaTKU.

> Mcnonb3oBaTb 3allUTHYIO 00yBb.

> He nomeLwlarb NanbLibl Mexay KONecom u
BasioMm.

> YcTaHaBNMBaTh TAXKENbIE KONEca Bcerga
BOBOEM.

! NPEOYNPEXOEHUE - cockanb3biBaHUe

1. Bknrountb SBM 855 ¢ nomolubio Bbiknouarena BKI/
BbIK/.
2. MpaBWNbHO YCTAHOBWTb KOHYC Ha Ban (dnaHed).

=» dnaHewl MOHTUPOBaAH.
3. CMecTWUTb KapeTKy NoAbEMHKKa Koneca nomHOCTbHO

5.3 MoHTax donaHua gnAa BNpPaBo.
NMPOMbILUNIEHHOW aBTOTEXHUKHM. 4. YCTaHOBWTb KOMECO TAXENOW aBTOTEXHUKKU Ha KapeTKy
1. Ha dpnaHeL, anA nerkoBoro TpaHcrnopTta 3akpenuTb 2 noabéMHUKa MU CMEeCTUTb BBepx (neBas neganb)
BGonTamu pacrnopHoe Koneco Afs rpy3oBoro TpaHcnopTa. KONeCco aBTOTEXHMKW BMECTE C MOOABEMHUKOM, NOKa
OCb KOneca He 6y,u.eT HaXoAWTbCA Ha BbICOTbl OCHU

dnaHua.

651016:09-F1
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5. CMecTUTb KapeTKy noAbEéMHKKaA Koneca BNneBo, Noka
Koneco aBToMoOMNA He byaeT npuneratb K donaxuy.

6. YCTaHOBWTb ranKky BbICTPOro KpenneHusa
(komnnekTylolan getanb) cONOKMPOBAHHYIO Ha Bane
W MPOYHO MPOTONIKHYTb €ro B KOHTAKT C KONECOM.

7. CHATb pa3bnoKUMPOBKY M MOBEPHYTb ralKky ObiCTpOro
KpenneHus no 4acoBOM CTpernKe, NokKa Koneco He
OygeT NpoyYHo BNoKUpoBaHO.

651002-09 _Rf

=) Koneco 3akpenneHo.

6.3 KpenneHue Koneca npomMbILlINEHHOro

dBTOTPaAHCNOpPTa

OnacHoOCTb TpaBMbl cAaBNMBaHUA!

Mpu npoBeAeHUN MOHTaXKHbIX/AEMOHTaXHbIX

onepauum, cyLecTByeT pUCK TpaBM

cOaBMUBaHWA NanbUeB UM APYrux yacTeun Tena.

> HoCWTb 3alMTHY 00YyBb U 3aLLMUTHbIE
nepuaTku.

> Tsrkénble KOMEca AOMXKHbl yCTaHABNMBaTb
He MeHee 2 UenoBeK.

> Hukorga He pasMellaTb Nanblbl Mexay
KONecoMm W Banom.

CHATHE KoNneca NerkoBoro

TpaHcnopTa

1. YcTaHOBUTb KapeTKy NogbEMHMKA Koneca nog,
KONMecom.

2. MoBepHYTb KPENEXHYO ramKky NpoTUB YaCOBOM
CTpenku n pasbnokMpoBaTb Koneco.

3. Pa3bnokupoBatb ramky ObICTPOro KpenneHus u
CHATb €é.

4. CMeCTUTb KapeTKy NoAbEMHMKA BMECTE C KO/TECOM
B FOPM30OHTaNlbHOM HanpaBNeHWU, MoKa KOMeco He
OyneT HaxoaoMTbCA cripaBa OT Bana.

5. CMeCTUTb NOABLEMHUK BHU3.

6. CHATb KOMeco.

6.2

HenpaBunbHble UNTU HETOUHbIE Pe3ynbTaTbl

usmepeHua!

HenpaBunbHoe Unu nedeKTHoe KpenneHue

Korneca BNUAEeT Ha TOUHOCTb DanaHCUPOBKHU U,

cnepoBaTe/ibHO, HA paboune XxapaKTePUCTUKH

TPaHCNOPTHOroO CpeacTBa.

>> llcnonb3oBaTb NpaBUNbHbIM oNaHeLll.

>> lcnonb3oBaTb NpearnucaHHble
KOMMneKTyoLwue (KoHyc, pacropHble
KonbLa).

> Obopa gomkeH TOUHO Npuneratb K donauy,
yOANUTb 3arpA3HEHUA C MOMOLLbIO
METaNNMMUECKON LLETKU.

1. BkniouuTtb SBM 855 c nomoubio Bbikntouatensa BKI1/
BbIK/1.

2. Vicnonb3oBaTtb dnaHel, Ans npoMblLLNIEHHOMo
aBTOTpaHcnopTa.

-y
<]

>
Syt

3. CMecCTUTb KapeTKy NoabEMHMKA Koneca NonHOCTbHO
BMpaBso.

4. YcTaHOBWTb KOMeca NpoMbILLIEHHOrO aBTOTpaHcnopTa
Ha KapeTKy NoabEMHMKa Koneca.
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5. CMEeCTUTb KONMeco MPOMbILLNIEHHOro TpaHcnopTa 6.4 CHATHE Koneca NPOMbILINEHHOro
BBepx (nesas neganb) C NOMOLLbIO NOAbEMHMKA, aBTOTpaHCMNoOpTa
noka Koneco He ByaeT HaxoAMTbCA Ha BbICOTE OCH 1. YcTaHOBWTb KapeTKy NoAb&MHMKa Koneca nof, KoNecoM.
cbnaHua. 2. MNMoBepHyTb raiKky BbICTPOro KpenneHua npoTus

yacoBOM CTpenku u paszbnokupoBaTtb KONeco.

3. CHATb KPEMNEXHYI0 ramKy.

4. CHATb 5-nyueByto 3Be34y.

5. CMecCTUTb KapeTKy NoAbEMHMKA BMECTE C KOTeCOM
B rOPU30OHTa/IbHOM HanpaBneHWK, NoKa KONneco He
OyneT HaxoOQMTbCA cnpaBa OT Bana.

6. CMecTUTb KapeTKy NOAbEMHUKA KONneca BHU3.

7. CHATb Koneco.

6. CmMecTUTb KapeTKy NoAbEMHHMKA Koneca BNeBo, Noka
KONeco NPOMbILINEHHOrO aBTOTPaHcnopTa He byaeTt
npuneratb K donaHuy.

7. BblbpaTb npaBubHYyO 5-nyuesyto 3Be3ay (Mnu
COOTBETCTBYIOLLMI UHCTPYMEHT) C MPaBHbHbIMU
KPEenéxHbIMU LTbIPAMMU.

651016108

8. 3aKpenuT Koneco KpenéxHow rankon. NMoBepHyTb
KPENEXHY ramMKy no 4acoBOM CTpPesiKe, MoKa Koneco
He OydeT cnerka 3akpennexo.

9. CmecTUTb NOABEMHUK BHU3 (NpaBas nenanb).

10. MoBepHYTb KPENEXHyIo ramky no yacoBoOW CTpenke,

noka koneco He ByaeTt NONHOCTbIO 3aKPENEHO.

-> KoneconpoMmbllNeHHOroaBToTpaHCNopTa3aKpenneHo.
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7. 3Axkcnnyatayuna

o

]1 Mocne BkntoueHnA ctaHka SBM 855 Ha naHenu
yrnpaBneHus/naHenn otobpaxeHus Ha AUCNNenx B
TEUEHUEe HECKONbKUX CEKYHAO 0TODpasuTCA Bepcus
nporpaMmHoro obecneuenus. Mocne uero, oba
aucnnen otobpaxaroT 3HaueHue O,

SICAM

o

A0
=

lppogaan
lppoaan

.

[e==1e]

7.1 MaHenb ynpaBneHua/naHenb
oToOpakeHUs
7.1.1 OO6wmit 0630p CBeTOoaMOnOB

12

651009-04_Cv

9 8 7 6
Fig. 4:

1 YKasaHue akTMBHOM NporpaMmMbl 6anaHcMpoBKK (BbIOpaHHOWM)

1 NONOXeH banaHCcUPOBKK (CMOTPETb M. 7.2)

CBeTo0M00bl Ha naHenu yrnpasnieHus/naHenn oTobpaxeHus

2 YkasaHue guameTpa oboga

w

YKasaHue Touku 6a}'|aHCVIpOBKI/I, 3a)KuMraeTca 3enéHbImM
CBETOM MO AOCTUXKEHUU MONTOXKEHUA 6aﬂaHCVIpOBKVI

4 YkasaHue nporpammbl Match; saxuraercs, ecnu
aKTUBU3MpPOBaHa nporpamma Match

B YkasaHue nporpammbl Split u nporpammbl Match;
3aropaetcs, Korga akTMBU3MpoBaHa OfHa U3 NporpaMm
(cmotpeTb . 8.4.2 n rn. 9)

7.1.2

KHonku ynpaBneHus

= =
= =
1 4
O (o]
a a
= =
= =

651009-05_Cv

Fig. 5:

Mon. ' KHonka

8

KHonku Ha naHenu ynpasneHus/naHenn orobpaxeHmns

OnucaHue

<MEHIO> BbINONHUTL OCHOBHbIE OCTAHOBKU U

NnoATBEpPAUTb BBEAEHHbIE JaHHble

2 <MATCH> Bbibpatb nporpammy Match
(MUHMMHU3UPOBATb AMUcbanaHc)..

3 <SPLIT> Bbi3BaTb/3aBepLIUTb NpOrpaMmy And
pacnpefeneHva 6anaHCHMPOBOUHbIX Macc.

4 <CTAPT> 3anycTutb U3MepeHue.

5 <CTOnmn> OCTaHOBUTbL U3MepeHUe, BNoKUpoBaTb
SBM 855 B cnyuae aBapuu.

6 <OK> [MoaTBepanTb BBEAEHHbIE faHHble

7 <=> UNKU <#> M3meHUTb 3HaueHMA paccToAHKUA oboaa,
nuameTp oboaa v WKpuHy oboaa.

8 <mm/inch> BbIOpaTh eauHMLY UBMEPEHUA, ECNIU IMAMETP
W WKpHHa oboaa BBOAATCA BPYUHYHO.
bBe3 dyHKUMM onA paccToAHUs oboaa.

9 <Monb3oBatenb> BbibpaTb nonb3oBartens.

10 <PEXWUM> BbiGpatb nporpaMmy 6anaHCUpPOBKH.

11 <Bup koneca> [lepekntoueHne KOneco nerkosoro/

NPOMBbILINMEHHOro TpaHCNOpPTa

Mporpammbl 6anaHCUPOBKH

CraHgapTHaA nporpaMmma Ana KPenéxHblx
rpy3os

Alul: ctaHgapTHaa nporpamma ans
afre3uBHbIX rPy30B

Alu2: cnpaTaHHble aAre3nBHbIX rpy3bl

fiK

Alu3:  BHYTPEHHSA CTOPOHa KPEMEXHbIX MPY30B

6 YkasaHue W1pKHbl 06oaa BHELLIHAA CTOPOHa CTIPATaHHbIX 3Are3MBHbIX
7 YKkasaHue BHYTPEHHero pacctofanua oboga SBM 855 IRYSOE
8 YkasaHWe eanH1Lbl U3MepeHUA ANA LWHWPUHBI 06oga 1 Alud: BHYTPEHHAR CTOPOHA KPENéXHbIX
nuametpa oboaa; rpysos/
FOPUT = MM BHELLIHAA CTOPOHA afire3MBHbIX rPy30B
2
He ropuT = ANM Alu5: BHYTPEHHAS CTOPOHA afre3WBHbIX rPy30B/
9 YKasaHue BbiBpaHHOro Nonb3oBaTena ELSINAFRE) Cropoli) PE(Ehn = MoRIoE

10 YkasaHue nporpaMmbl 6anaHCUMpPOBKH,
3aropaeTtcs, ecnv BblibpaHHas nporpamma Pax

11 YKkasaHuWe HanpaBneHuA BpaLleHMA ANA NONOXEHUA
b6anaHCcUMpoBKH;
BBepXy = BpalllaTb MO YaCOBOW CTpEKe,
BHM3Y = BpaLlaTb NPOTUB YaCOBOM CTPEnKu

CraTnueckas banaHcupoBKa ypoBHA 1

Cratuueckas banaHCMpoBKa ypoBHA 2

Cratnueckas banaHcMpoBKa ypoBHA 3

{HK

12 YKasaHue banaHcMpyeMoro Koneca
rOPUT = KOMECo NerkoBoro aBToMobuns,

HE ropuT = KONEeCOo NPOMbILLNEHHOIo TPAHCMOPTHOIO CPeEACTBa

Pax1: (0boa Pax) anAa agre3vBHbIX Fpy30B

LT R R LT

Pax2: (0bop Pax) ans agreauBHbIX rpy3oB
CNpATaHHbIX
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8. banaHcupoBKa Koneca

NPEAYNPEXOEHUE - xonéca HenpaBUNbHO

cbanaHcupoBaHbl

OnacHocTb TpaBM, BCBA3U C UBMEHEHHbIMMU

XOLAOBbIMU XapaKTepPUCTUKAMU TPAHCMOPTHOIO

cpeacTBa.

> SBM 855 goneH ObITb yCTaHOBMEH
Ha POBHOM NOBEPXHOCTU U HAAEKHO
NpuKpenneHa BUHTAMM K Mony.

> [lpegHa3HaueHHbIN briaHel AONXKeH
yCTaHaBNMBaTbCA Ha UMUCTbIN, He
CMasaHHbIW Barn.

> Wcnonb3oBaTb NpeAHasHaueHHble
aKkceccyapbl (KOHyC, pacrnopHbie Konbua).

> Obopn OonXeH NoNHOCTbIO NpuneraTb K
dnaHuy, yaanutb BO3MOXHble 3arpA3HeHMs.

> [locne npuMeHeHnsa BanaHCUPOBOUHbIX
rpy30B, NPOMU3BECTU KOHTPONbHbINM 3aMep.

o
]1 B nocneaytouiem onucannm ayamo 1 aBTOMaTMUeCK1i
3anycK aKTMBM3upoBaHbl (cmoTpeTb . 10).

1. Bknwouutb SBM 855 ¢ nomoulbio Bbiknouatena BKI1/
BbIK/1.
= Ha KopoTKMI nepuog oTobparkaeTca BepcHa
annaparHoro obecneuenus (Hanpumep, 0.2) 1 BepcuA
nporpammHoro obecneuenua (Hanpumep, 1.05).

8.1 BbiGop nporpaMmmbl 6anaHCUPOBKH

]1 Ecnu wuprHa koneca meHble 3,5", pekomeHayeTca
BbINMOMHWUTb CTAaTUUECKYHO DanaHCHPOBKY: B 3TOM Crlyyae,
BBOAMTCA TONMbKO 3HaueHWe avamerpa oboga. 3HaueHuUn
[ONA PacCTOAHMA U LUMPUHbI 0boaa MoryT ObiTb
YCTaHOBNEHbI Ha Ntoboe 3HaueHue, B AroMMax UK B MM

> Haxmnmasa Ha kHonKy <PEXKUM> MOXHO
nocnefoBaTenbHO BbI3BaTb U BbIOpaTb pasHble
nporpamMmbl 6anaHCMpPOBKMU.

=»C nomMolbi CBETOAWOAOB
oToOpa)aloTcA MNONOXeHUus
nporpamMmmbl 6anaHCMpPOBKMU.

non. 1)
KaXkgou

(vnn. 5,
YPOBHEN

(@)
]1 Ecnu BbibpaHa nporpamma banaHcMpoBkuK PAX, Takxe
3axkuraetca cesetoguopq Pax (unn. 5, non. 10).

8.2 BBeneHue gaHHbIX 06opa

1. YcTaHOBUTb pasaBUXKHOW Kanubp Ansa paccTtoAHMA
obopa Ha oboge v M3MepuTb 3HaueHue "K".

651012-12_Sr

2. BblbpaTb n3mepeHHoe paccTofaHue oboaa npy NOMOoLLM
KHOMOK <-> UMK <+> ANA pacctosHuaA oboda (pwc. 6,
non. 1).

3. OnpenenvTb WKWPUHY oboaa (cuntatb eé c caMoro
obofa unv 3amMepuTb NPU NOMOLLU U3MEPUTENBHOTO
LMpKynAa).

651012-11_Sr

Fig. 6: CumntbiBaHHe daHHbIX 0600a C MOMOLLYbIO M3MePUTEIbHOIo
UMPKyna

LlIkana OnameTpa UMPKYA

BHelwHAsA Touka 0na Onametpa oboda

BHYTpeHHAA TouKa LWMpPpHHbI 0600a

LLIkana wupuHbl 0600

NN R

4. BblbpaTb 3HaueHWe M3MepeHHOM LWNPUHBLI oboda npwu
NMOMOLLM KHOMOK <-> UMK <+> ANA WKUPHUHBI oboga
(puc. 6, non. 1).

5. Onpenenutb anameTp oboaa (cumtatb €€ ¢ camMoro
oboaa Unu UsmepuTb NPU NOMOLLU U3MEPUTENBHOTO
LMpKynAa).

6. BbibpaTb 3HaueHMe n3mepeHHOro AMameTpa oboaa
NP NOMOLLM KHOMOK <-> UMK <+> AnA auameTpa oboaa
(puc. 6, non. 1).

=>» Bce HeobxoauMble AaHHble AnA obona Obinv NonyyeHsbl.
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8.3 U3mepeHune gucbanaHca

o

]1 TonbKo ecnu Bce AaHHble ONA 3aTAXKKW Koneca
npaBuUNbHbIE, MOXET ObITb BbIMOTHEHA, NpaBU/IbHa
H6anaHcuMpoBKa Konéc.

e}
]1 YamepeHrne MoxeT BbiTb NpepBaHo B N106OH MOMEHT:
— Haxatb kHonky <STOP>.
— OTKpbITb 3aLLMTHbIN KOMMakK Koneca.

1. 3akpbITb 3alUMUTHbIM KOMMNakK Koneca.
= MamepeHue gucbanaHca 3anyckaetca
aBTOMaTUUECKH
= [lo 3aBeplUEHUN U3MEPEHUA 3HAUEHHUSA
HeobxoaMMbIX BanaHCUpPYOLIUX FPy30B,
oTOOpaXkatoTca Ha Aucnnee:
NneBbIM aMcnnen ana ypoBHA
BHYTpeHHel banaHCUpPOBKHK, NpaBbIi AgUcnnen ans
BHELUHEero ypoBHsa 6anaHCUpPOBKH.
2. OTKpbITb 3alMTHbIMA KOMMNaK Koneca.

8.4 KpenneHue 6anaHCUPOBOUHbDbIX

rpysos

ﬁ Ecnu grcbanaHc, M3MepeHHbIM Ha Konece CULLKOM
BbICOKWM (Hanpumep, CTaTUUecKuii AucbanaHc npeBbILaeT
50 rp. AnA Konec NerkoBoro aBToMoOUNA peKoMeHyeTCA
BbIMOMHWUTE MUHUMKU3ALMA AMcbanaHca "MUHUMU3aumna
AucbanaHca'.

8.4.1 PasmelyeHne 6anaHCcUpyOLWKUX FPy30B

(nporpamma Split)

ﬁ Ecnu banaHcupoBOUHble rpy3bl JOMKHbI ObITh
3aKpenneHbl 3a O4HWM UNKW ABYMA paguycamu, nocne
n3mepeHus, HeobxoanMMO 3anyCcTUTb NporpaMmmy
Split.
1. HaxkaTb KHonKy <SPLIT>.
= Ha neBom gucnnee otobpaxkaeTcs m, a Ha NPaBoOM
auvcnnee, otobpaxaetca KONMMUeCTBO PauycoB,
onpenenéHHbIX B HACTOALLMUI MOMEHT.

= 3aropatotcs oba cBetoanona kHonku <SPLIT>
(vnn. 4, non. 5).

2. BBecTu cyuecTBytoLEee KONMUUECTBO PaMyCoB C
NMOMOLLbIO KHOMOK <-> UK <+> (unn. 5, non. 7).
= 3HaueHuWe oTobpaxkaeTcs Ha NPaBOM AUCNNEe.

3. NoBepHYTb paanyc B NONoXeHue Ha 12 yacoB 1
HaXkaTb KHoMKy <SPLIT>.
= TlonoxeHwe paguyca saHeCceHo B NamAThb.
= 3aropaeTcA TONbKO OAWH CBETOAMOA KHOMKMK

<SPLIT>
= 3HaueHue Heobxogmmoro banaHcupytoLlero Beca
oTObpaXkaeTcA Ha NpaBoOM AucCnnee.

4. TIPOKPYTUTb KOMECO BPYUHYIO.

= KaK TONbKO AOCTUraeTcA NOMOXeHWe AnsA
KpenneHusa banaHcUpyoLLero rpy3a, 3aropatTcs
ceetoauonbl (unn. 4, non. 3). 3ByKOBOW CUrHan
NnoATBepPXXAaeT NpaBubHOE NonoxeHue (3a
paguycom).

5. 3akpenutb banaHCUPOBOUHbIN Tpys3,
COOTBETCTBYIOLLErO Beca, B CaMOM BbICOKOM
nepneHAMKYNnApHOM MOMOXEHUM Koneca, Ha 12
yacos.

6. MpoaonxaTb NPOKPYUYMBaTb KONECO BPYUHYIO, UTOObI
3aKpenuTb Apyrol 6anaHCUMPOBOUHLIM BEC 3a PaAUyCOM
(ecnu ykasaHHOE 3HAUEHWE HUXKEe YKa3aHHOro).
= 3aropaetcs Apyron ceetoauon KHonku <SPLIT>.

o

J1 Mpu BbINONHEHWK ABYX YPOBHEN BanaHCUpPOoBKH,
NMOBTOPMTb NPOLIEeaYPY O/1A BTOPOro YPOBHA
banaHCUPOBKHK C NyHKTA 4.

(®]

]1 [Onsa 3aBepweHusa nporpammbl Split n ana
oTobparkeHWsa Beca banaHCUPOBKKW, BHOBb HaXaTb
KHONKyY <SPLIT>.

8.4.2 BanaHcUMpoOBOUHbI€e Fpy3bl, NPUKPENNEHHbIE

6ontamu, u aaresmBHbie 6e3 ALUDATA®

ﬁ CeeToauoabl B BUAe ctpenok (puc. 4, non. 11)
yKa3blBalOT Ha TO, B KAKOM HamnpaBneHWn KONeco
OOMKHO BpalaTtbcA AnAa goctuxeHuna "12 yacos" anA
h1KcHpoBaHuA BanaHCMPOBOYHOIO rpysa.

o
]1 B nocneaytouwem onucaHnn 3ByK U aBTOMaTUUECKUI
3anyck nofkntoueHbl (cMotpeTb rn. 10 ).

1. NMoBepHYTb KONEeCco BPYUHYHO.

= Kak Tonbko byaeT AOCTUTHYTO NpaBUNbHOE
nonoeHwe gnA PUKCMPOBaHMA
H6anaHCMPOBOYHOrO rpy3a, 3aropuTcA CBETOAMOL,
(puc.4, non.3), uTo NOATBEPXKAAETCA 3BYKOBbIM
OnoBeLLaKLWMM CUTHANOM.

2. 3aKkpenutb HanaHCUPOBOUHbIW FPy3 B CAMOM
BbICOKOM MeprneHaAUKYNAPHOM nonoxeHuu (12 uacos)
Koneca.

3. NMoBTOpPUTL NpoLeaypy ANA BTOPOro
H6anaHcMpoBOUHOroO rpysa.

o

]1 Mocne kpennexns 6anaHCMPOBOUHBIX rPy30B
HeobxoaMMO NMOBTOPUTb U3MepeHUe AncbanaHca ans
npoBepku gucbanaHca.
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8.5 PyuHoM pa3sgBUXXHON Kanubp 8.5.2 YcraHoBKa 6anaHCMpPOBOYHbBIX rpy30B.

C NOMOLLIbIO PYYHOrO pasaBUXKHOToO Kanubpa, B 1. YCTaHOBUTb KONECO B COOTBETCTBYHOLLEE MOMOXKEHUE
OanaHcupytowmx nporpammax Alu2, Alu3 1 Pax2 MOXHO (yacos 12.

U3MepUTb LWMPUHY 0boaa U YCTaHOBWUTb U 3aKPEnUTb, 2. Inserire il peso adesivo necessario nella pinza ester-
NpocTbiM 00pas3omM aire3anBHbIE rpy3bl. na per pesi.

3. Posizionare il corsoio sul bordo del cerchione.

4. Posizionare il peso adesivo tramite I’espulsore nella
corrispondente posizione e spingerlo per farlo aderi-
re bene.

Fig. 7: PyyHo#H pa30BUXHON Kannbp

PykoATKa pa3dBHKHOro kaanbpa
lonoBka pa3dBuxHOro kannbpa D
BHyTpeHHu# 3axxum Ond rpy3o8 651007-05_Sr

BbiTankusaresnb . . .
BHewwHmii 3axum Ons rpysos 5. YcTaHOBWTb BTOPOKM afre3nBHbIN rpy3 BO BHYTPEHHWUM

LLikana 3a)KMM ONnA rpysos.

HaKaT"’O”VO-O"T 6. YCTaHOBUTb KYNTMCHbIM KaMeHb Ha KPpOMKY obopa.

Kynuchein kamens co cronopom 7. YCTaHOBWTb afre3nBHbIN rpy3 C MOMOLLbIO
BbITANIKMBATENA M MPOTONKHYTb €ro, Utobbl OH MNTOTHO

O NOOANWNR

8.5.1 U3mepeHue WMpUHBbI 0608 npuneran.
1. YcTaHOBUTb KYNUCHbIM KaMeHb py4yHOro kanubpa Ha
BHYTPEHHIOK KPOMKY obopa. ]1 C nomouypio 6anaHcuposouHon nporpammsl Alu3d

yCTaHaBNMBAETCA U KPEMUTCA KPenéxHbli rpys.

651007-06_Sr

2. YCTaHOBWTb BHELLIHWM 3aXKMM ANA rpy30B B
NONoXeHwe, rae AOMKHbI OblTb 3aKpenneHbl
H6anaHcupytoLme rpyssbl.
3. 3aKpenuTb KYUCHbIA KaMeHb C MOMOLLbK HAKATHOTO
bonra.
4. MonyunTb pa3Mep M BBECTU 3HAUYEHME, KaK LLUMPUHY
obona B eguHULY U3MepeHUs "Mm".
5. 3anyctuTtb MamepeHue.
6. OueHka usmepeHuma:
= Ha neBom gucnnee otobpasntcsa 3HaueHue
aire3WBHOTO rpysa, KOTOPbIW AOMKEH ObiTb
YCTaHOB/EH C MOMOLLbIO BHYTPEHHENO 3aXKMMa ANA
rpy3oB (Alu2 v Pax2) Unu Kak KpenéxHbli rpys
(Alu3).

= Ha npaBom gucnnee otobpasuntca 3HaueHue
afresMBHOrO rpy3sa, KOTOpbIM AOMKeH ObITbh
YCTaHOB/MEH BHELHWM 32)KMMOM AN rpy30B.
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9. MuHuMmu3aumua gucbanaHca

Ecnu gucbanaHc, MU3MepeHHbIN Ha Konece CNULLIKOM
BbICOKWM (Hanpumep, cTtaTuueckum aucbanaHc
npesbiwaeT 50 rp.) pekoMeHAyeTCcA BbIMOMHUTb
LeHTPUpOBaHMe Koneca, C MOMOLLbKO KOTOPOTO,
cTatvueckui aucbanaHc Koneca KomneHcupyertcs
aucbanaHcom oboga (MUHUMM3aUmMA aucbanaHca).
[nA 3ToN uenu, Ha NepBOM Luare W1Ha AoMKHa bbiTb
noBépHyTa Ha oboae Ha 180 rpagycos. Nocne uero,
MOXXHO I0MONHUTENBHO MUHUMU3UpPOBATbL AMcbanaHc,
noBopauunBas AOMNONHUTENbHO WKHY. [Tporpamma
LEHTPUPOBAHMA MOMOraeT Nonb30oBaTento Npu
NpoBeAeHUM HacTOALEN MUHUMU3ALIUM.

! BbinonHATb BCe npoueaypbl C MakCUManbHOM
TOUHOCTbIO!

Ecnu Ha aucnnee nosasnaeTtca cooblieHne ob
owmnbke oPE n Err nporpamma Match gomkHa 6biTb
BbIMO/IHEHA 3aHOBO.

=

(@]
]1 Haxknmas Ha kHonky <PEXXUM,> nporpamma Match,
MOXeT ObITb 3aBeplLUeHa.

o]

]| B nocnenytouem onucaHnm ayamo M aBTOMaTUYeCKui
3anycK akTMBM3npoBaHbl (cmoTpeTtb . 10).

dran 1: 3anyctuTb nporpammy Match
1. HaxaTb 1 gepxatb Haxkatol kKHonky <MEHKO>.
2. Kak TonbKo Ha aucnnee otobpasuTbea ofk,
OTNyCcTUTb KHONKY <MEHHKO>.
= OTobpaxeHue Ha gucnnee oft u 1.

dran 2: nepBoOe U3MeEpPEHUEe

>> 3aKpbITb 3aLMTHbIM KONMNak Koneca.
= 3anycKk uamepeHus.
> OTobpaxeHue Ha gucnnee oft un .

dran 3: BpalleHue WrHbl Ha oboae

ﬁ UToObl NPOKPYTHUTL LUKHY Ha 0boae, BO3MOXHO,
NoHagobUTbCA CHATb €€, AOMNONHUTENBHO
pasynnoTHATbL 6opTa M BHOBb HakauaTtb ero nocrne
BpalleHuA.

1. MpoKpyTUTb Koneco, uTobbl YCTaHOBUTL KfanaHa B
nonoxxeHuwe 12.

2. Haxatb KHonky <SPLIT>.
= [lpv NnepBoM 3anycke B NaMATb 3aHOCUTCA

KOHTPONbHOE MONOXeHWe Komneca.

= OTobpaxeHue Ha gucnnee oft u 3.

3. YCTaHOBWTb KOHTPO/bHY OTMETKY Ha LKHY (B
COOTBETCTBUU MOMNOXKEHWSA KnanaHa).

4. CHATb Koneco ¢ cnaHua.

5. MNoBepHYTb WKHY Ha 180 rpagycoB Ha oboge, Tak,
yTOObI paHee yCTaHOBNEHHasA MeTKa Haxoaunach
HanpoTWMB KnanaHa.

dran 4: 3aHecTV B NaMATb HOBOE MONOXeHUe

1. 3artAHyTb Koneco.

2. NoBepHYTb KNanaH B NonoXxeHue Ha 12 yacos.

3. Haxartb kHonKy <SPLIT>.
= CoxpaHaeTca HoBOe MONMOXeHWe Koneca Ha

dnaHue.
2 OTtobpaxeHue Ha aucnnee oft un Y.
dran 5: nepBoe KOHTPONbHOE U3MEpPEHUE
1. 3aKkpbiTb 3aLMTHbINA KOMMakK Koneca.
& 3anycK U3MepeHHus.

2. OTobpa)keHWe pesynbrata U3MepeHus:
OTtobpaxeHue Ha aucnnee oft n YE5 =>
MWHWMU3ALKA BbINONHEHA YCMNELWHO, MUHUMKW3aL WA
MOXET ObITb 3aBeplleHa.

OTtobpaxeHue Ha aucnnee ofE n 5 => ownbka
MUHWMU3ALUU, MUHUMU3ALUA MOXET ObiTb NpepBaHa
UMK MPOOOMKUTb UCNONHEHMe (HauMHas ¢ aTana 6).

ﬁ HaxkMmasna Ha kHonky <STOP> oTtobOpaxkatotca
cnepyoLime 3HaueHuA:
NeBasA nefanb: MMHUMAaNbHbIM OCTaTOUHbIM
avcbanaHc
MpaBblM gMcnnen: 3HaueH1e TeKyLLero CTaTMUeCcKoro
aucbanaHca

ﬁ Ecnu 3HaueHuWe cTtatMueckoro gucbanaHca 6nuM3Ko K
3HAUEHMW0 MMHUMaNbHOro octatouHoro ancbanaHca
(Hnke 10 rpagycoB) 3HAUMT, MUHUMMK3ALUA MOXKET
ObITb NpepBaHa, Haxxnmas Ha KHomnky <MODE>.

Jran 6: [ONONHWUTENbHOE BpallleHWe LWKHbI Ha oboae

1. MNoBepHYTb KONECO, NOKa He 3aropmuTCA 3€/MEHbIM
CBETOM, CBETOAMOA NONOXeHWA BanaHCUPOBKH.

2. YCTaHOBWTb KOHTPOMbHYIO OTMETKY Ha LIKWHY (B

COOTBETCTBMM NONOXKeHMA Ha 12 vacos).

CHATb Koneco ¢ cnaHua.

4. MNoBepHYTb LKWHY Ha oboae, Tak, uTobbl paHee
yCTaHOBMEHHAA MeTKa Haxogunacb HanpoTMB
KnanaHa.

5. 3aTAHyTb KOneco.

[ToBepHYTb KNanaH B NOMo)eHue Ha 12 uacos..

7. Haxartb KHonky <SPLIT>.
= CoxpaHAeTcA HOBOE MOMOXeHWEe Koneca Ha

dnaHue.
> OTobpaxeHue Ha gucnnee ofE n b.

w

o

dran 7: BTOPOE KOHTPONbHOE U3MEpeHUe
>> 3aKpbITb 3aLLUMTHbINA KOMMNaK Koneca.
= 3anycK UamepeHus.
© [1nA OLEHKHM W CneaytoLux aTanos, NepenTu K atany 5.
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10. YcraHoBKM

10.1 YcrTraHOBKM nMonb3oBaTenda

ﬁ YcTaHOBKHM, KOTOpblE MOTYT 6e3 3aTpyaAHEHWUH MOTYT ObiTb BbIMOMHEHbI NONb30BaTENEM.
1. HaxaTb 1 gepxartb Haxkaton kKHonky <MEHHKO>.

2. Kak Tonbko Ha gucnnee otobpasutbea SEE, oTnycTuTb KHoNKy <MEHKO>.

=) Ha neBom aucnnee otobpaxkaeTca Lok, Ha NpaBoOM AUCHee, TeKyllee 3HaueHu1e.

PyHKUHUA KHonka
MN3MeHWTb yCTaHOBKY/3HaueHuWe <> UMK <+>
MepenTn K NnocneayoLen ycTaHoBKe, NPUCBANBAlOTCA 3HAUEHUA BbIMOMHEHHbIX U3MEHEHU <OK> unu <MEHIO>
BbIiTH 3 MeHIo BHUMaHWe, npucBanBatoTcA Ntobble BbIMOMHEHHbIE U3MEHEHHSA <cTon->
YCTaHOBKH NeBbI MpaBbiit OnucaHune
aucnnewn aucnnen

[MorpelwHocTb ANA 3HaUeHusA tol TeKkyliee YCTaHOBKM 3HaueHUs GanaHCUpyHOLLIEro rpy3a, Nog KOTopbiM oTobpaxaetca
yKasaHua "0" 3HaueHue 3HaueHve "0".

B rpammax/ INerkoBow aBTOMObWb:

YHUMUAX CTaHgapTHoe 3Hauenue 4,5 g (0,25 0z), Makc. 3HaueHue 25 g (1,25 0z).

TPOMBILLNIEHHbIN ABTOTPAHCMOPT:
CTaHpapTHoe 3HaueHue 45 g (1,5 0z), Makc. 3HaueHue 45 g (1,5 0z).

PaspelueHue ykasaHus rES vnun 5 S5rp /0 25 yHu. — cTaHgapTHoe pa3pelleHue

banaHcupytoLwero rpysa !tp /8 05 yHu. — TOuHOe pa3pelueHue

EavHunua namepenusa wnb &R 6rA = ykasaHuWe B rpaMmMax

6anaHCMpPOBOUYHOrO rpysa oun oun = yKasaHWe B yHLUSAX

3BYKOBOM CUrHan Snd on on = TMPU NPUCBOEHUU CUNTAHHBIX [@HHbIX, U3AaETCcA
offF 3BYKOBOW CHrHan

ofF = NpW NPUCBOEHUU CUMTAHHBIX AAHHbIX, HE U3[AETCA
3ByKOBOI;1 CcurHan

ABTOMATUUECKUM 3amycK LA on on = 3anyck U3MEpPeHWA NpPU 3aKPbITUK 3aLLUTHOIO
oFF Konmnaka koneca
oFF = 3anyck U3MepeHuA Npu 3anycke KHOMKK
<CTAPT> (Korpa 3aKkpbIT 3alMUTHbIM KONMNaK Koneca)

10.2 Impostazioni di base

o
]1 'mpostazioni di base che devono essere effettuate solo dopo aver interpellato il servizio assistenza o da parte
dello stesso servizio assistenza.

1. Premere e tenere premuto il tasto <MENU>.

2. Non appena sul display sinistro viene visualizzato 5EE, rilasciare il tasto <MENU>.
3. Entro 1,5 secondi premere il tasto <mm/inch>.

= Sul display sinistro viene visualizzato POk, sul display destro I'impostazione attuale.

NeBbit | MpaBbiX YcTaHOBKH OnucaHue
ucnneu gucnneu
POE on BkntoueHWe U BbIKNOUEHWE YcTaHOBKM HEBO3MOXHbI, BbIOMpaTh Bceraa ofF .
ofF 3MEKTPOHHOTO pasfaBUXKHOIO Kanubpa
AL on OCTaHOBKa 3N1EKTPOHHOIO Pa3aBUXXHOTO  |YCTaHOBKM HEBO3MOXHbI, BbIOMpaTh BCeraa ofF .
ofF Kanubpa AnA yCTaHOBKMW arfe3uBHbIX
rpy3oB
PEd on CoxpaHeHWe No3nLmu banaHCMPOBKK B YCTaHOBKM HEBO3MOXHbI, BbIOMpaTh BCcerpa oFF .
oFF nporpammax ALU 1 PAX npu nomotuu
nepanu Unu BpeMeHM
Ot on N3mepeHue paguanbHoro gucbanaHca YcTaHOBKM HEBO3MOXHbI, BbIbKMpaTh Bceraa ofF .
oFF
rnd on Ocoboe oKpyrneHve B Cryyae yKasaHus YCTaHOBKM HEBO3MOXHbI, BbIOMpaTh Bceraa ofF .
ofF HaunborbLUIEro Beca B yHLUMAX
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11. Henonapkmu

ﬁ [pyraa nHopmauma o BO3MOXHbIX HeMonagKkax, HOCUT NPeuMyLLLeCTBEHHO TEXHUUECKUIN XapaKTep,
cnenoBaTenbHO, OHW OOMXHbI ObITb NPOBEPEHbI M YCTPAHEHbI KBAaNnU(ULMPOBAHHBbIM TEXHUUECKUM NEepPCOHanomMm.
B nobom cnyuae HeobxoanmMo obpaTtuTbCA B CNYXOYy TEXHUUECKON NoAaepKKKU UMK K YNONMHOMOUEHHOMY
npencTaBuTeNto OCHalWweHua Sicam.

o

]1 UToObl COKPATUTb CPOKK onepaLunm, HeobxoaMmMo nNpu TenedoHHOM Pa3roBoOpe yKasaTtb AaHHble,
npuBeaéHHblIe HA MOEHTUPUKALMOHHON Tabnnuke (3TMKETKA CO CTOPOHbI hnaHua ctaHka SBM 855) v Bug
noBpeXaeHMUs.

Henonagku | [pUUMHBI Cnoco6 ycTpaHeHus

SKpaH npu 1. MoBpexaéH NNaBKWM NpeaoxpaHuTens UK Hexeatka 1. MpoBepka kabensd aneKkTponuUTaHus.

BK/TIOUEHWH, dasbl. 2.3ameHa NnaBKoro npefoxpaHUTens B 3NEKTPOYCTaHOBKE.

He 2. MoBpexaeHue NNaBKOro NpeaoxpaHuTens B 3. 3ameHa NnaBKoro NpeaoxpaHUTensa naHenu ynpasneHus/

BK/OUaeTCs. 3NEKTPOYCTAHOBKE. naHenu otobpaxeHusa. OBpaTUTbCA B CNy»KOy TEXHUUECKOM
3. MoBpexaeHWe NnaBKoro NpefoxpaHuTena naHenu MOAAEPXKKH.

ynpasneHus/naHeny otobpakeHus.
BHMMaHHe: NOBTOPHbIM BbIXOA U3 CTPOS MIABKOro
npefoxpaHuTens, rOBOPUT O Hemonagkax B pabote!

1 1. YTepAHbl AaHHble TAPUPOBAHUA U UOEHTUDUKALUK MpoBEPUTb M U3MEHWTb FPALYMPOBKH 1 YCTAHOBKMU.
naMATU OCHOBHOW Nnartbl.
2. He 6bINK BbIMONHEHbI OAWH, UNTM HECKOJIbKO 3Tanos
rpagyvMpoBKU (KOHUrypaums, rpaaymposka
3NEKTPOHHOIO Kanubpa/ U3MepuTENbHOro

KPOHLUTEMHA).
2 3allUMTHbIM KoNnak Koneca NogHAT A0 TOro, Kak bbino [oxpatbcA 3aBepLUeHMA M3MEPEHUA A0 TOro, Kak NogHATb
3aBepLUEeHO U3mepeHue. 3alLUMTHBIM KOMMnak Koneca.
8 1.Mpwu 3anycke n3MepeHus, KOneco BpallaeTca Ha3aga. 1. MpoBepwnTb, UTO OCTAHOBMNEH 3aMyCK Koneca v BpalaTtb
2. HenpaBunbHOe noaKnUeHne aBurarensa. KOneco Hasag, HaxXnumasa Ha kHonky CTAPT.
2. [poBepuTb NoaKNtOUYEHWE ABUraTeNA.
4 1.[iBuratenb He BpauwaeTca/ [jBuratens He gocturaert 1. MpoBepUTb HaNpsAXKeHWE CETU (BO3MOXHO CMTULLKOM
HeobxooMMoro konuMyectTsa obopotos HWU3Koe).
2. Henonaaka paboTbl 3/1eKTPOYCTaHOBKH. 2. MpoBepka NOAKMIOUEHUA INEKTPOIHEPTUU UNK Kabensa
3. Henonagka aneKTpoOHHOM Nnatbl. 3MEKTPOMNUTAHHUA.
3.3aMeHa 3MeKTPOHHOM nnathbl.
5 1. Ha koneca He 6bIn yctaHoBNEH 6anaHCMPOBOUHbIM 1. MoBTOPUTbL rPaAyMPOBKY CHaYana 1 ecnu aTto
rpys. npegycMaTpvBaeT npoueaypa, yCTaHoBUTb
2. [JaTuMKkn namepeHus He ObiNKu NOAKMIOUEHbI b6anaHcuMpoBoOUHble rpy3bl (cMoTpeTb 12.4)
npaBUbHO. 2. [poBepUTb NOAKNIOUEHNE U3MEPUTENbHbBIX ATYMKOB.
6 1. 3aWmMTHBIM KONMNaK Koneca He Bbln onyLyeH. 1. ONycTUTb 3aLUMUTHbIA KONMaK, Korga yCTaHOBMEHO KOMeco.
2. MNoBpexaeHne MUKPOBbIKMOUYATENA. 3ALLUTHOIO 2. 3amMeHa BbIKNtouaTens AnA 3alMTHOroO Konmnaka Koneca.
Konnaka koneca
7 Cnuwkom 6onbliasa pasHuua mexay 2 usmeputenbHboiMu 1. MpoBepuTb, UTO NPaBUIbHO YCTAHOBNEH BEC
LaTunKamu. TapupoBaHUsA;

2. Takxxe NPOBEPUTb YCTAaHOBKY CTaHKa: BO3MOXHO CTaHOK
He CTabuNbHbIM U NOABEPXKEH NOBbLIWEHHON BUOpaLmu;
3. MpoBepUTb KOHTAKT Mexay U3MepPUTENbHbIM AATYUKOM U

nnaTomu;
4.3aMeHUTb U3MEPUTENbHbIN AATUMK;
5. 3ameHuTb nnary.

8 He npaBWNbHO NOAKNIOUEH UMK NOBPEXAEH MpoBepuUTb NOAKNIOUEHUE NEBOTO U3MEPUTENBHOIO
BHYTPEHHWUI MU3MEPUTENbHbIM AaTUMK UKW NOBPEXAEH  AaTuMKa, MPU HEOBXOAUMMOCTH, 3aMEHUTb €ro.
COOTBETCTBYIOLMKM Kabenb.

9 He npaBUMNbHO NOAKMIOUEH UMK NOBPEXAEH 1. MpoBepuTb NOAKNOUYEHWE NMPABOrO U3MEPUTENBHOTO
BHELHWUA USMEPUTENDBHbIW JAaTUMK UMK NOBPEXAEH natumka
COOTBETCTBYIOLIMW Kabenb. 2.3aMeHUTb U3MEPUTENbHbIN AATUMK;

10 1. MoBpexaéH AaTumK 0OHaPY>KEHUA MO3ULMK. 1.MpoBepuTb NOAKNOYEHWE MNAThbI;
2. [iBuratenb He BpallaeTca. 2.Y6enutbcA, nnata hoToanekTpuueckoro bapbepa

3alyMLEeHa OT CBEeTa, NpU HEOOXOAMMOCTH, HAKPbITb €E€;
3. Ecnu fledheKT He yCTpaHseTcs, MpoBepuTb niary
doToanekTpuyeckoro bapbepa U Npu HeobxogMMocTH
3aMeHMTb ero.
4. TpoBepUTb 3NEKTPOYCTAHOBKY.
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11 1. MoBpexaéH AaTunk obHapyXeHua dasbl.
2.[0Burarenb He BpaLlaeTcs.
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Cnocob ycTpaHeHuUA

1. MNpoBepuTb NogKNtOUEHUe nnaTbl;

2.Y6eautbca, nnata hoToanekTpuyeckoro bapbepa
3alluLLeHa OT cBeTa, NpU HeobXOAMMOCTH, HaKPbITb eé;

3. Ecnu fledheKT He yCcTpaHAeTcs, MpoBepuTb nnaty
oToanekTpruueckoro bapbepa v Npu HeOOXOAUMOCTH
3aMeHMUTb ero.

4.TpoBepuUTb 3NEKTPOYCTaHOBKY.

17 ['py3 3a AManasoHOM HaCTPOMKM
(Bec, HeobxoaAUMbIV ANA HACTPOWMKM
npesbiwaeT 250 rpamm).

a) MpoBepwTb, UTo KONeca NPaBUIbHO 3aKPenneHo Ha (hiaHue.
b) Onpenenuts (B Ntobom cnyuae) NONOXKEHUA BHELIHETO rpy3a,
3akpenuTb rpy3 B 100 rpamm v 3amycTuTb BTOPOE U3MEPEHKE.

18 He BBefeHbl JaHHble Koneca. BBecTv oaHHble Koneca nepes TeM, Kak BbIMOMHUTb
n3mepeHue.
19 BxogHoW cuMrHan npaBoro M3MepuTenbHOro gatunka [MoMeHATb MecTaMu NOAKNOUEHUS ABYX UBMEPUTENbHbIX
HUXXe NeBOro AaTumka. [aTUYMUKOB.
20 1. Bo BpemA uamepeHus bbina HaxkaTa neganb. 1. He npuBoauTb Neganb B AeWCTBUEe, KOr4a ABUraTenb He B

2. CKOpOCTb BpallleH1s ABUraTens He perynapHas.
3. CKOpOCTb Koneca HWXe MUHUManbHOrO 3HaUeHHA.

pabore:

2. Obpatnte BHUMaHUe, UTO BO BPEMSA U3MEPEHUA, CTAHOK
SBM 855 He nogBepraerca Tonykam.

3. MpoBepUTb HaMnpsXeHUe CeTh (BO3MOXXHO CIIULLKOM
HWU3KOoe).

21 OcHoBHaA nnata 3aduKcUpoBana CMLWKOM
BbICOKY CKOPOCTb KOMeca C OTKPbITbIM 3aLUTHbIM
Konnakom (Ban BpallaeTcA Ha BbICOKOW CKOPOCTH,
npu aTom obopyaoBaHWe He MOAKMIOUEHO):
OTKMOYaeTcA nuTaHue.

1. BbikntounTtb cTaHoK SBM 855

2. ONyCTWUTb 3aLLMTHbIM KOMMaK Koneca v BKMOUUTb
obopynoBaHue, He NPUBOAWUTL KOMECOo B ABUXKEHWE

3. Ecnu coobuieHune ob ownbke He nponagaeT, HeobxoanMo
0bpatuTbca B Cny»0y TeXHUUECKOW NoaaepKKH.

22 HeperynAapHoOCTb CUrHaNoB U3MEPUTENbHOTO AaTuMKa.

1.YbenutbeA, nnata oTo3aNEKTPUUECKoro bapbepa
3alMLLeHa OT CBETa, NPU HEOOXOAMMOCTH, HAKPbITb €E€;

2. MpoBepwuTb NnaTy hoToaNeKTPUUECKOro bapbepa 1 npu
HeobXo0AMMOCTU 3aMEHUTb Ero;

3. [lpoBepuTb BUAEONNATY, MPU HEOOXOAUMOCTH, 3aMEHUTD
eé.

23 PasgBuHOM KanubpHe HaxoAWTCA B MOMOMXKEHWU MOKOSA.

1. YcTaHOBUTb pa3aBWMXKHOM Kanubp B MNOMOXKEHWE MOKOS.
2. MoBTOPHTb FPaayUpPOBKY 3MEKTPOHHOrO Pa3aBUKHOIO
kanubpa.

EEE EEE 1. HaxaTb 04HOBPEMEHHO ABE KHOMKMU.
2. MNoBpexaeHa BugeonnaTta.

=

. Bcerga Haxxvmatb TONbKO MO OJHOM KHOMKe 3a pas.
2. MNpoBepuTb BUaeonnary, Npu HeobxoanMMOCTU, 3aMEHUTb
eé.
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12. TexobcnyxuBanue

12.1 PekomeHayemas cma3sKa
pacnbinuTenb Macna

KomnoHeHT CmasbiBalollee Hopma
cpeacTeo

MHeBMaTUueckasn ESSO FEBIS K 32 1ISO 32

cuctema

Tab. 1: Tabnuya cma3sbiBaroLmx cpedcTs

! M3rotoBuTEND HE HECET OTBETCTBEHHOCTb Ha YPOH,
HaAHECEHHbIW B CBA3MU C NMPUMEHEHNEM HEeYKa3aHHbIX
CMa3blBaloLWMX CpeacTB.

12.2 OuucTKa U TexobcnyxuBaHue

Mepen npoBegeHneM onepaumni No OUUCTKe
Unu TexobcnyXMBaHUI, oTKNOUNTL SBM 855
¢ nomoubio pybunbHuka BKI/BbIKI 1 uabATb
wTencenb U3 CETU 3MEKTPONUTAHMUA.

! He ncnonb3oBaTtb MoLMe cCpeacTBa, KOTopble
cofepkaT pacTBOpUTENU. [JNA OUNCTKU KOMMOHEHTOB

N3 CUHTETUUYECKOIoO Matepuana, MCNonb3oBaTb CNUPT

Mnn Morune cpenctBa Co CXOXXUMMH CBOMCTBaMMU.

[Ona obecneuenns becnepeborHomn paboTbl M
3(hheKTUBHOIO PYHKLMOHMPOBAHUA cTaHka SBM 855,

HeobxooMMO BbINOMHATb cnegywouine pa6OTbI:

12.2.1 WHTepBanbl TexobcnykxuBaHUA

o
3
e 2
()
o g
O o
2 I
g =
s o

TexobcnyxuBaHue

OumnwaTtb NOABUXKHbIE MEXaHWUECKUE KOMMOHEHTI,
pacnbiNUTb Ha HUX MACNO UK KEPOCUH U CMa3aTb
MOTOPHbIM Mac/ioM UMM COOTBETCTBYHOLLEN
KOHCUCTEHTHOM CMa3KOW.

Ypanutb KOHAEHcar.

MpoBepuUTb YPOBEHb Macna B MacisaHbIM
pacnbinuTens.

3ameHa mMacna B MacnsHOM pacnblnuTtene. X X

12.2.2 YpaneHue KOHAEHcaTa

1. NMoBepHyYTb BNEBO KPACHYI KHOMKY, B HUXXHEN uacTu
cenapaTtopa BOAbI.

2. YoanuTb HaKOMMBLUMMCA KOHAEHCAT.

3. MoBepHYTb Ha3aj KPacHYH KHOMKY, B HUXKHEN UacTu
cenapaTtopa BOAbI.

12.2.3 [OonuB macna B MacChnfAHbIA pacnbiNUTenNb

1. OTKNOUKUTb MHEBMATUUECKOE NOAKIIOUEHUE.

2. OTBUHTWTb KPbILLKY C pe3epByapa Ha pacnbinntene Macna.
3. Oonutb macno.

12.2.4 3ameHa macna B MacNnAHOM pacnbinurene

1. OTKNOUKUTL MHEBMATHUUECKOE NMOAKMIOUEHME.

2. OTBMHTWUTb KPbILWKY C pe3epByapa Ha pacnbliuTene macna.
3. CnuTb Macno v yTMNM3uMpoBaTb ero.

4. Nonutb HOBOE Macno.

12.3 3anuyacTtu U KOMMNOHEHTbI,

noaBep>XeHHble U3HOCY
M3rotoBuTENDb HE HECET OTBETCTBEHHOCTU 3a YPOH,
HaHEeCEHHbIM UCMONb30BaHWEM HE OPUrMHANbHbIX
3anuacren.

Onpepenexue Kon
3aKasa
CTaHAgapTHbIM LeHTpanbHbIM LeHTpUpyowmn 653 249
dnaHel
[arika 6bICTpOro KpenneHus 616 200
LleHTpupytowmi KoHyc 42 - 64,5 mm 632 500
LleHTpupytoLWwni KoHyc 54 - 79,5 mm 652 862
LleHTpupytowmi kKoHyc 74 - 111,5 mm 605 600
3axum gna rpysa 606 500
PyuHow kanubp 629 400
M3MepUTENbHbBIN 3aXKUM 602 700
Bec rpagynpoBku 654 377
Bec rpagyMpoBKu (TaprpoBaHHbIN) 1695 654 376
Camoknetrouaaca aTuKeTa 3/1EKTPUYECKOro 100 789
HanpAXeHuWA
CamoknetroLlasaca aTMKeTKa HanpaBneHusa 653 878

BpalleHnA Koneca

Tab. 2:  3anyactu u KOMMOHeHTbI, Mo0Bep)KeHHble H3HOCY
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12.4 T'papyupoBka

ﬁ PekomeHayeTcs BbIMONHUTb FPafyUpoOBKY
cTaHka SBM 855 npu npoBeaeHun onepawuun
Texobcny)KMBaHUA, NPOBOAMMbIX pPa3 B Nonroaa, npwu
3aMeHe hrnaHua MNU ecnu pesynbTatbl UIBMEPEHUA He
TOUHble, BbIMOMHAA CMEeAYIOLLYI0 Npoueaypy:

1. MpagyvpoBKa dnaHua.
pagymnpoBka ctaHka SBM 855.
3. BbINONHWUTb KOHTPONbHOE U3MEpPEHMUE.

N

12.4.1 Bbi30B MEHI0 rpaayMpoOBKH

o
]1 B nocnepgytowem onucaHum ayano 1 aBToMaTUueckui
3anycK akTMBU3WpPOBaHbl (cMoTpeTb . 10).

1. HaxkaTb v gepxatb Haxkaton kHonky < MEHIKO >..

2. Kak Tonbko Ha gucnnee otobpasutbes LAL,
oTNyCcTUTb KHOMKY <MEHKO>.

3. B teueHune 1,5 cekyHa HaxaTb KHOMKY <mm/inch>.
> Ha neBom gucnnee otobpasuTbea L - /.

12.4.2 Koppekuua gucbanaHca Bana

o
]1 B nocnegytowem onncaHun ayamo 1 aBToMaTUueckui
3anycK akTMBM3WpoBaHbl (cMoTpeTb . 10).

1. YcTtaHoBuTb chnaHel (cmoTpeTb . 5).

o
]| He sararusatb Koneca, He UCMONb30BaTb HAKAKUX
CPEACTB 3aTAXKKM.

2. 3aKpbITb 3alLMTHbINA KOMMaK Koneca.
= 3anycK u3mMepeHus.

ﬁ Mo 3aBepLIeHUHU UBMEPUTENBHOIO LIMKNA,
coxpaHAeTcA U3MepeHHbIM ancbanaHc.
= OcTaTouHble aucbanaHchl Bana KOMMNeHCUpYyoTCA
3NEKTPOHHbIM Ccrocobom.
= Ha neBom gucnnee otobpasuTbea L -C.

12.4.3 KanubpoBka SBM 855

o
]1 B nocnepnytouiem onucanuu ayamo 1 aBTOMaTMUECK1i
3anycK akTMBM3upoBaHbl (cmoTpeTb . 10).

ﬁ lpagynpoBKa NPOU3BOAMTCA C KONECOM B
OMNTUManbHbIX YCMNOBUAX:
Koneco aBToTpaHcnopTa: wupuHa 5.5", anametp
14", Bec rpagyvpoBku 60 r, BUA ANA NErkoBbIX
aBToMobunen
Koneco npombIlNeHHOro aBTOTpaHCNoOpTa: WUPUHA
9", anameTp 22,5", Bec rpagympoBkn 350 r, Buag onA
NMPOMbILWIEHHOrO aBTOTPaHCNopTa

3aKpenuTb Koneco Ha dnaHue.

Bbibpatb B1A Koneca.

BBoa AaHHbIX oboga (cmoTpeTb . 8.2).
3aKpbliTb 3aLLUMUTHbIM KONMakK Koneca.

= 3anycK uaMepeHus.

5. BBecTu banaHCMpPOBOUHbIN rpy3 (3HaueHue,
noAcKkasaHHOe aBTOMAaTUUYECKUM NyTEM - 60
rp 4nA nerkosoro TpaHcnopTa 1 350 rp. gnAa
NPOMbILLNEHHOrO TPaHCcnopTa).

o~ e

© Ha nesom gucnnee otobpaxaetca £ -3 v Ha
npaBoMm aucnnee otobpaxaerca 0 .

= V3amMeHss Bec rpagyMpoBKM, oTobparkaeTcs HOBOe
3HaueHue.
6. YcTaHOBWUTb DanaHCUMPOBOUHbIV rpy3 BBEAEHHOTO
3HaueHWA Ha BHYTPEHHEN CTOpPOHe Korneca.
7. 3aKpbITb 3alLMTHbIA KOMMaK Koneca.

= 3anyck uaMepeHus.

8. MMoBepHyTb Koneco, Noka banaHCUPOBOUHLIN Fpy3 He
YCTAaHOBMUTCA Ha nNonokeHue 12 yacos.

9. CHATb DanaHCUMPOBOUHbBIW IPy3 C BHYTPEHHEN
CTOPOHbI KONeca U yCTaHOBUTb €ro Ha BHELLUHIOO
(nonoxeHue Ha 12 yacos).

> Ha neBom gucnnee otobpasntbea £ -4.
10. 3aKkpbITb 3aLUMUTHbIM KONMakK Koneca.

= 3anyck uamepeHus.
11. MNoBepHYTb KONeco, Noka banaHCUPOBOUHbLIN rpy3
He YCTAHOBUTCA Ha MonoxeHue 6 yacos.

> Ha neBom gucnnee otobpasntbea £-5.

& OTobpaxaeTca 3HaueHue yrna rpagyMpoBKH.
12. HaxkaTb KHonKy <SPLIT>.

=» (pagyMpoBKa 3aBeplueHa.

o
]1 TPaaynpoBKa coxpaHaeTca aBTOMaTUUECKH,
NOCTOAHHbBIM 00pPa3oM.
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12.5 CamopguarHos

12.4.4 KoHTponbHOe U3MepeHue

o

]1 TouHoe LieHTPUpPOBaHUe Koneca ABNAETCA HEOOXOAUMbBIM
YCNOBMEM, KaK [/1f HACTOALLEro KOHTPONbHOTO U3MEpPEeHUs,
TaK WU ANA KaXO0M 6anaHCUPOBKHU.

1. HaxkaTb n gepxkatb Haxkaton kHonky <MEHHO >.

2. Kak Tonbko Ha gucnnee otobpasutbea ESE,
oTNyCcTUTb KHOMKY <MEHHO >.

3. B teueHue 1,5 cekyHa HaxaTb KHoMky <mm/inch>.

B nocnegytolem onuMcaHnu ayauo M aBToMaTMUeCKUi 3anyck

aKTWBM3UpPOBaHbI (cMoTpeTb . 10).

o

]1 HaxkaTb kHonky <MEHHKO> uTtoObl nepenTn K Apyrou
PYHKLUMHU.
1. 3akpenuTb Ha chnaHel, KOneco aBTOMODUNA CpeaHuxX

pPasMepoB B OMNTUMarbHbIX YCNOBKUAX (Hanmp.,. LUMpUHa 5.5", =¥ OToOparkaetca cnenyrolas MHhopmaLma:

anametp 14"). e YKasaHue Hanps>XeHuA agantepa
2. BblbpaTb BUA Koneca. — Ha aucnnee otobpasutbes 1150
3. BBecTu gaHHble oboga (cMoTpeTb M. 8.2). e YKasaHue yrnoBOro nosioXXeHWA Bana
4. 3aKpblTb 3aLUMTHbIV KOMMaK Koneca. — Ha aucnnee otobpasutbea Enl

= 3anyck M3mepeHus. e [lpoBepKa CKOPOCTHU Bana

— Ha aucnnee otobpasutbea 57

CuMTbIBaHWE CUTHANOB

CuuTbiBaHME BXOa MUKPOBbIKNOUATENA BXOLAHOW
4yrv Koneca

— Ha gucnnee otobpasutbca Jfnf

5. BbINONHUTb UCKYCCTBEHHbIM AncbanaHc, aAna atoro,
Hanpumep, YCTaHOBWUTb KOHTPOMbHbIN rpy3 60rp, Ha oaHYy M3 °
CTOPOH. °
6. 3aKpbiTb 3aLLUMTHbIM KONMaK Koneca.
= 3anyck U3mepeHus.

= CtaHok SBM 855 pomeH ykasblBaTb TOUHbIN BEC e 3anycku gatumka
nucbanaHca (3HaueHue W nonoxexue). C apyrow — Ha aucnnee otobpasutbea Lk
CTOPOHbI, YKazaHWe AOMKHO ObITb He bonee 5. e [lpoBepka aucnnesn

— Ha aucnnee otobpasutbea LED
YKazaHuWe gaHHbIX rpagyupoBKHU
— Ha aucnnee otobpasutbea AR
Tekyuias banaHcupoBKa Koneca
— Ha aucnnee otobpasntbea rEL

Utobbl NpoBepUTb MONOXKeHHWe AuchanaHca, NoBEPHYTh °
KOMeCco B PeKOMeHyeMoe MoMnoXeHUe AnA KpenneHus
BanaHcMpoBOUHbIX rpy30B. MpeaBapHUTenbHO °
YCTAQHOBJIEHHbIN KOHTPONbHbIW BEC AOMKEH HAXOAUTLCA MOf
0Cbt0 BpaLleH1A (NonoxeHue Ha 6 yacos).

=)

[OnAa namepeHnsa NpaBUNbHOCTH PabOoTbl 4ATUMKOB,
B cnenytoLimx cnyyanx, HeobXxoaMMo NOBTOPUTb BbINOMHUTb CnepytoLlee:
rpagynpoBKY: 1. 3aTAHYTb O4HO NPOBEPOUHOE KOMECO, YXKe C

© © N

10.

o

— 3HaueHMe ykasaHHoro aucbanaHca pacxogutes (co
CTOPOHbI KOHTPOMNBHOTO rpy3a Bec NpeBbiwaeT 1 rp,ac
[IpYroi CTOPOHbI, NPeBbILLAET 5 rp).

— TlonoxeHwe ykaszaHHOro aucbanaHc oTnuyaeTca
(KOHTPOTbHbIE BEC HAXOAWUTLCA B MONOXeHUU Mexay 5:30
6:30 yacamu).

CHATb KOHTPONbHbI BEC.
OcnabuTb Koneca v NoBepHyTb ero Ha 35°.
BHOBb 3aKpenuTb Koneco
3aKpbITb 3aLLMTHbIM KOMMaK Koneca.
= 3anyck u3mepeHus.

Mo 3aBepLUEHWUIU KOHTPONBHOIO U3MEPEHHSA, YKa3aHHbIM
ancbanaHc He AOMKeH NPEBbILLATb MAKCUManbHOro
3HaueHusa no 10 rp. ¢ KaKaon CTOPOHbI A/ NErKOBOro
TpaHcnopTta, unu 100 rp. gnAa ogHoro Koneca aAns
MPOMBbILLIEHHOTO aBTOTPaHCNopTa.

HacToALana omnbka MOXET ObITh Bbi3BaHa AOMYyCKaMK
LleHTPMpOBaHKA 0boaa. ECnK Npu HacToALLEM KOHTPONbHOM
U3MepeHun otMevaetca bonblumnii aucbanaHc, Heobxoanmo
MPOBEPHUTb KOMMOHEHTbI LIEHTPUPOBAHUA KOMEeca, U3HOLLEHbI
MY OHU, UMEETCA N 3a30P UMK 3arpA3HEHNS.

BbINOMHEHHOW BanaHCUPOBKOMW.

YCTaHOBUTb KOHTPONbHbIW rpy3 (Hanp. 100 r cBMHLUA
unu 60 r UMHKA).

BbINONHWUTL KOHTPONbHOE U3MeEPEHUE.

Mo OKOHUAHWU KOHTPONbLHOIO 3aMepa,

3HAUeHMe HaTAXKEHUA BHYTPEHHErO AaTunKa JONMXKHO
ObITb HMXXE 3HAUEHWA HATAXKEHWA BHELUHEero JaTuuka.
CooTHOLLEeHWe Mexay 3HadyeHUAMU BHELLHEro 1
BHYTPEHHEro AaTuYMKOB AOMXHO OblTb B MPOMEXYTKe
orl,2p01,8

PasHuua B pasax gomkHa ObiTb 180° + 1°.
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13. BbiBoAa U3 aKCnnyaTauuu

14. TexHuueckue fAaHHbIE

13.1 BpemeHHble BbIBOA U3 3KCNNyaTauuu
B cnyyae onnTenbHOro HenMconb3oBaHUA.

> OTKMHOUNUTb OT CETH 3NEeKTPONUTaHUA.

> OTKNIOUUTb MHEBMATUUECKOEe nogknwyeHue.

13.2 CwmeHa nonoxxeHus

> [1pu nepegaue ctaHka SBM 855, npegoctaBuTb
BCHO JOKYMEHTALMIO, BKNIOUAA LOKYMEHTALMIO MO
OCHallleH1Io BMecTe ¢ obopyaoBaHUeM.

> [epeBo3Ka cTaHka SBM 855 gonyHa bbiTb BbIMONHEHA
TONbKO B OPUTMHANBHOM YNaKOBKK MW NOJOOHOMN.

> OTKNOUYUTb OT CETU 3NEKTPOMUTAHUA.

> Cobntofatb yKkasaH1A AnA NepBoro 3anycka B padory.

> OTKNKOUMTb MHEBMATUMUECKOE NOAKMIOUEHME.

> 3akpenuTb cTaHOKSBM 855 4 6ontamu K noaaoHy.

14.1 SBM 855

DyHKUMA TpeboBaHusa

CKopocTb banaHCHpPOBKK Koneca
NErkoBoro aBToMmobuna

190 U/min 50 Hz /
230 U/min 60 Hz

CKopocTb banaHCHpPOBKK Koneca

42 -100 U/min

13.3 YTunusauusa u cgaua B MeTannonom
13.3.1 BewecTBa C pUCKOM 3arpA3HEHUA BOA,

! Macna u cma3ouHble MaTepuarsbl, a Takxe,
coaepxauime ux getanu (Hanpumep, PUNbTPbI) 3TO
BeLLecTBa, C PUCKOM 3arpssHeHunA Bofbi!

1. BellecTBa C pUCKOM 3arpsA3HeHWs BoAbl He JOMKHbI
nonagaTb B KaHanMsauuto.

2. YTMNu3unpoBaTb BeLLECTBa C PUCKOM 3arpA3HEHHUA
BOA, B COOTBETCTBWM C AeMCTBYHOLLMM HOPMATUBHbBIMMU
TpeboBaHWAM B HACTOALLEW OTPAC/U.

13.3.2 CraHok SBM 855 u komnnekTywuwiue geranu

1. OTKknounTb cTaHOK SBM 855 OT CeTv aNeKTponuTaHua 1
OTCOEAUHUTL Kabenb aNeKTPONUTaHuA.

2. Pasobpatb SBM 855, pacnpenenutb marepuan rno
KareropusaM 1 yTUNM3NPOBaTb ero B COOTBETCTBUM C
[LEeViCTBYHOLLMM HOPMAaTHUBHbIMK TpeboBaHUAMM.

SBM 855 noaxoaut nop HOpMaTUBHbIE

TpeboBaHua eBponeickoi aupekTuebl 2002/96/

CE (aupekTuBa 06 yTMNU3aLumn 3NeKTPUUECKOro 1

3NEeKTPOHHOro obopynoBaHuA).

INeKTpUUECKUE U INEKTPOHHbIEe NpPUbopbI,

BblBeZleHHbIE U3 IKCMNNyaTaLun, a TakxKe

MX KabenbHas NPoBoAKa, aKKYMyNATOPbI

u baTapeu, [OMKHO ObITb YTUNU3UPOBaHbI

OTAENbHO OT ObITOBbLIX OTXOA4OB.

> [1nA yTMNU3aLuuu HaCTOALLMX NPOAYKTOB,
obpatnTbCA K cneumanbHbIM LieHTpaM cbopa.

MPOMBbILLNEHHOTO TPAHCMOPTHOIO
cpencTsa.

PaspelleHune eanHuLbl U3MepeHusa
Koneca nerkoBoro aBTomobunsa

1/5 g (0.01/0.25 oz)

PaspelueHne eanHULbl U3MEPEHUA
Koneca npomMblLlLINEeHHOro
TPAHCNOPTHOIO CcpencTea

10/50 g (0.1/1.0 oz)

YpoBeHb yma <75dB
MouHOCTb 0,7 kW
HanpsaxeHne B 3aBMCUMOCTH OT

HanpsaXeHWs yKasaHHoro
B 3aKkase (cmoTpeTb
NOEHTUDUKALMOHHYIO
Tabnuuky)

1P 22

800 - 1200 kPa (8-12 bar)

CrteneHb 3aluThbI

MogKkntoueHWe K MHEBMATUUECKOM
Maructpanu

ﬁ [OucbanaHc ykasbiBaeTcs Ha UMGPOBOM aKpaHe 3
Luupamu. Boibop eguHULbl UISMepPeHUs B YHUUSAX (0z)
unu B rpammax (G), BbINMOMHAETCA C NMOMOLLbHO KHOMKH
<MEHHKO> (cmoTpeTb rn. 10).

14.2 TabapuTHble pa3mepbl U BecC

PyHKuUA TpeboBaHua
SBM 855 (A x L x P) makc 1950 x 2000 x 1350 mm
Bec 183 kg

14.3 one npumMeHeHHUA

> [lpaBunbHanA yTMnu3sauuna ctaHka SBM 855 OyHKumua MHH | Make

noMoraeT npeaoTBpaTuTb HaHeCeHue yu.l,ep6a T e — 17— 20"

OKPYXaloLEn Cpene n He n?nBepraTb [Onametp baHgaxa Koneca 10" - 30"

OMacHOCTH SA0POBLA NIOAEH. MakcuManbHbIv AMAMETP Koneca 1200 mm
MakcumanbHaA AnvMHa Koneca 650 mm
MaKcumanbHbIM BEC Koneca 160 kg
MakcumanbHas BbicoTa nogbéma 440 mm
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