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Instruction Manual

Compac spring press, model CSC. Air operated

Important: Read this before use!
Please study, understand, and follow all instructions in this instruction manual before operating the

press! Make sure that every employee that use the machine has studied, understood, and followed
all instructions! Failure to follow this warning may result in personal injury and/or property damage.

Safety:

Always place safety guard as per the picture to the right before operating the press. Never operate
the press without the safety guard as this may lead to serious accidents or even death.

NO! YES!

Always wear safety glasses, safety shoes and safety gloves while operating the press.
Do not place hands between frame and moving parts as this may result in personal injury
and/or property damage.

WARNING: Always use BOTH swivel jaws simultaneously and ensure that the safety lips on both
jaws grab firmly around the coils before compressing the spring. Always use a suitable size spring
holder. Ensure the spring holder supports the spring correctly.



Use the press for pressing springs on McPherson struts only!

Always ensure that the spring holders are attached with all three bolts in the allocated holes in the
front of the frame.

WARNING: Incorrect use of the press may result in items being shot out at high speed and may
result in personal injury and/or property damage.

Installation:

Mount feet and wheel holder bars. See position 13, 14 and 20 on the spare parts drawing. Place
pos. 20 between the frame and pos. 13. Place pos. 20 between the frame and pos. 14. The wheels
should point towards the rear of the press.

Connect air hose to the press.

Ensure that the air pressure is between 8 - 13 bar (116 - 188 psi) and that the airflow is minimum
225 litres per minute.

Never use air pressure of more than 13 bar (188 psi)!

Operate the press without any load to its maximum stroke and return. Check for any malfunction or
air leaks.

Operating instruction:

How to operate the pump:

1. Step on the LEFT side of the foot operation to move the swivel jaws DOWNWARDS.
2. Step on the RIGHT side of the foot operation to move the swivel jaws UPWARDS.

How to operate the press to compress and decompress a McPherson spring:

1. Select the correct spring holder and place it in the three holes in the front of the table.
Ensure that the bolts grab firmly in both holes.

2. Place the McPherson spring system in the spring holder.

3. Move the swivel jaws to the correct height and place BOTH jaws on the coils.

4. WARNING: Always use both jaws simultaneously and ensure that the safety lip on BOTH
jaws are grabbing firmly around the coils before activating the press.

5. Once spring system is mounted correctly then activate the press to compress the spring.

6. Once the spring is compressed to the required height stop activating the press.

7. Once the job is done simply press the RIGHT side on the foot operation to decompress the
spring system.



Maintenance and service:

Lubricate moving part and pivot points regularly including the vertical support tubes where the arms

for the swivel jaws move up and down.

Clean the vertical support tubes where the arms for the swivel jaws move up and down regularly to

avoid dirt, dust and other particles.

The press must always be connected to a lubricator and a water separator, placed no longer than

16 meters (40 feet) away. Otherwise it invalidates the warranty.

Avoid dirt, dust and other particles getting into the air system.

A skilled person must inspect the press visually for any leakages or damages.
Repeat inspection at least every 12 month.
If the press is out of use for longer period then disconnect the air hose.

Use only original spare parts.

Trouble shooting:

TROUBLE SHOOTING GUIDE

Symptom

Cause

Relief

The press is not operating
when foot operation is
activated.

Not enough air or air
pressure is too low.

Check air supply according to
recommendations as per the
“Installation” chapter.

Stroke of cylinder is too
short.

Not enough air or air
pressure is too low.

Check air supply according to
recommendations as per the
“Installation” chapter.

The press does not reach
maximum pressure.

Not enough air or air
pressure is too low.

Check air supply according to
recommendations as per the
“Installation” chapter.

The press will not make
enough pressure.

Not enough air
pressure.

Increase air pressure to max.
13 bar (188 psi)

The press is not capable of
keeping the spring
compressed and returns
unintentionally.

There is a fault in the
operating valve placed
inside position 12.

Contact the dealer where you
bought the press.

The arms for the swivel jaws
will not move horizontally.

Moving parts require
lubrication.

Lubricate according to
recommendations as per the
“Maintenance and service”
chapter.

Decommissioning:

If the press should ever be scraped, then please dispose of it to the appropriate authorities.

1: What type of coil springs can | compress?

The coil spring compressor can compress all known McPherson coil springs with either standard or
special holders. In principle, this means that the CSC (G2) can be used on any type of automobile

or light truck, given a compressed air supply of 10 to 12 bar.



2: How many kilos of force does the coil spring compressor
build up?

Thanks to the ALS System, very little force is required to compress McPherson struts. With this
system, force is applied precisely to the two points on the coil spring at which it can most easily be
compressed. No matter whether you have a clockwise or anti-clockwise coil spring, the two spring
holders will always find the right position for easy compression above the spring.

3: Special coil spring holders and adapters

A standard CSC (G2) has two swiveling coil spring jaws which you can remove using a hex
wrench.

You may need to replace the standard spring holders with different holders. These could be spring
holders with short lips (see the photo above) for vehicles manufactured in Japan by vendors such
as Toyota and Honda. Other special spring holders are available for various vehicles.

Mercedes A, B, C and E Class:

Porsche Cayenne / VW Touareg:

You can use standard spring holders for any other make of vehicle.

There are three assembly holes on the underside of the compressor. One small spring holder and
one large spring holder are provided as standard equipment.




You can use these holders for almost all known types of McPherson struts. In special cases, and
typically in scenarios that involve handling Japanese coil springs, you may need an additional vice-
type spring holder:

If you need to compress a coil spring, first make sure that you have selected the right equipment
based on the information provided above. If you are fitting the strut at the bottom, first ensure that
the diameter of the coil spring is larger than the internal lips on the selected spring holder.

This is important to avoid the spring slipping under pressure.

Alternatively if you choose to use the vise to clamp the strut, make absolutely certain that it is firmly
clamped to the strut.

To make sure that the lips on both spring holders are correctly seated, pull the swivel arms outward
by slowly building up down-pressure. /f the spring holders can be pulled out, the ljps are not
clamping properly!!

If you are unable to pull out the spring holders, you can assume that they are correctly seated and
thus secured against slipping under pressure.

Before continuing compressing the coil spring, make sure you clamp the two movable arms at the
back of the balance cantilever in the required position. To do so, turn the lever at the rear of the
balance cantilever clockwise.




This prevents lateral movement of the spring holder arm. When you have finished replacing the
shock-absorbers do not release the lock at the rear of the balance cantilever until you have
released the pressure on the spring.

5: Troubleshooting:

5.1 The upper spring holders will not fit between the coil windings.
Remedy: You need a set of short spring holders. (Typical of Toyota and Honda, made in Japan).

5.2 The upper spring holders fail to clamp the coil spring from above due to a large face plate.
Remedy: You need an adapter.

5.3 The compressor stroke is not long enough to adequately compress the coil spring.
Remedy: With coil springs of this type, the use of a vise is preferable as this will increase the stroke

(more windings to compress).
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5.4 The compressor fails to compress the coil spring.
Remedy: Increase air pressure. The compressor is incapable of compressing some McPherson
struts despite a max. pressure of 13. In 99% of all cases, 10 bar pressure is sufficient.
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Bedienungsanleitung

Compac Federpresse, Modell CSC. Luftbedient.

Wichtig: Vor der Benutzung lesen!

Bitte lesen, verstehen und befolgen Sie alle Anweisungen dieser Anleitung bevor die Presse in
Gebrauch genommen wird. Sichern Sie ab, dass alle Mitarbeiter, die die Presse benutzen, alle
Anweisungen gelesen und verstanden haben und diese befolgen. Werden die Anweisungen nicht
befolgt, kann dies zu Personen- oder Sachschaden fihren.

Sicherheit;

Bringen Sie die Schutzanordnung wie auf dem Bild gezeigt rechts von der Presse an, bevor diese
benutzt wird. Bedienen Sie die Presse niemals ohne die Schutzanordnung, da dies zu ernsthaften
Personenschaden oder sogar zum Tod flihren kann.

NEIN! JA!

Benutzen Sie wahrend der Bedienung der Presse jederzeit eine Schutzbrille, Sicherheitsschuhe
und Sicherheitshandschuhe.

Flhren Sie die Hande nicht zwischen den Rahmen und bewegliche Teile, da dies zu
Personenschaden flhren kann.

WARNUNG: Benutzen Sie immer BEIDE schwenkbaren Federhalter gleichzeitig und sorgen Sie
daflir, dass die Sicherheitslippen an beiden Federhaltern fest um die Feder greifen, bevor diese
komprimiert wird. Benutzen Sie immer die korrekte Grolde Federteller. Sichern Sie ab, dass der
Federteller die Feder korrekt abstitzt.



Benutzen Sie die Presse nur fir McPherson Federbeinsysteme!

Sorgen Sie daflr, dass der Federteller mit allen drei Bolzen in allen drei Lochern im Rahmen
montiert ist.

WARNUNG: Eine falsche Benutzung der Presse kann dazu flihren, dass Werkstlicke mit hoher
Geschwindigkeit aus der Presse "herausschieflten”, was zu Personen- oder Sachschaden flihren
kann.

Installation:

FiRe und Radbeschlage werden montiert. Siehe Position 13, 14 und 20 auf der
Ersatzteilzeichnung. Pos. 20 zwischen Rahmen und Pos. 13 montieren. Pos. 20 zwischen Rahmen

und Pos. 14 montieren. Die Rader missen nach hinten zeigen.
| B W

Den Luftschlauch an die Presse anschlielen.

Absichern, dass der Luftdruck 8 - 13 bar (116 - 188 psi) und die Luftmenge min. 225 | pro Minute
betragt.

WARNUNG: SchlieRen Sie NIE einen Luftdruck tber 13 bar (188 psi) an!

Bedienen Sie die Presse ohne Belastung bis zur maximalen Hublange und zurtick. Kontrollieren
Sie, ob alle Funktionen in Ordnung sind und es keine Luftundichtigkeiten gibt.

Bedienungsanleitung:

Wie bedient man die Pumpe:

1. Driicken Sie die LINKE Seite des Ful3pedals, um die schwenkbaren Federhalterungen nach
UNTEN zu bewegen.

2. Drlicken Sie die RECHTE Seite des FuRpedals, um die schwenkbaren Federhalterungen
nach OBEN zu bewegen.

Wie komprimiert man eine McPherson Feder und kehrt in die Ausgangsstellung zurick:

1. Wahlen Sie den richtigen Federteller und bringen Sie ihn in den drei Léchern vorn am
Rahmen an. Sichern Sie ab, dass die Bolzen richtig in allen drei Léchern sitzen.

2. Bringen Sie das McPherson Federbeinsystem im Federteller an.

3. Bewegen Sie beide schwenkbare Federhalterungen in die richtige Hohe und platzieren Sie
BEIDE Federhalterungen an der Feder.

4. WARNUNG: Benutzen Sie immer BEIDE schwenkbaren Federhalter gleichzeitig und
sorgen Sie daflir, dass die Sicherheitslippen an beiden Federhaltern fest um die Feder
greifen, bevor diese komprimiert wird. Wenn das Federbeinsystem korrekt montiert ist,
kann die Presse aktiviert werden.

5. Wenn die Feder wie gewiinscht komprimiert ist, wird die Presse gestoppt.

6. Nach Ausfihrung der Arbeit wird auf die RECHTE Seite des Fu3pedals gedriickt, um die
Belastung von der Feder zu nehmen.




Wartung und Service:

Bewegliche Teile werden regelmafig geschmiert, einschliefl3lich der vertikalen Stangen, an denen
sich die schwenkbaren Arme auf und ab bewegen.
Die vertikalen Stangen, an denen sich die schwenkbaren Arme auf und ab bewegen, missen
regelmaRig gereinigt werden. Vermeiden Sie Staub und anderen Schmutz.

Die Presse muss immer an einen Olschmierer und einen Wasserabscheider angeschlossen sein,
die sich nicht weiter als max. 16 m entfernt befinden. Sofern die Presse nicht an einen Schmierer
und einen Wasserabscheider angeschlossen ist, verfallt die Garantie.

Vermeiden Sie das Eindringen von Staub, Schmutz und anderen Partikeln in das Luftsystem.
Eine erfahrene Person muss die Presse visuell auf Schaden und Undichtigkeiten tberprifen.

Wiederholen Sie diese Untersuchung mindestens alle 12 Monate.

Wenn die Presse Uber langere Zeit nicht benutzt wird, wird der Luftanschluss abgenommen.
Verwenden Sie nur originale Ersatzteile.

Trouble shooting:

TROUBLE SHOOTING GUIDE

Problem

Ursache

Lésung

Die Presse wird beim Treten auf
das Fulipedal nicht aktiviert.

Keine ausreichende
Luftmenge oder zu
niedriger Luftdruck.

Kontrollieren Sie den Luftanschluss
entsprechend der Empfehlungen
unter "Installation".

Die Hublange ist nicht lang
genug.

Keine ausreichende
Luftmenge oder zu
niedriger Luftdruck.

Kontrollieren Sie den Luftanschluss
entsprechend der Empfehlungen
unter "Installation".

Die Presse erreicht nicht den
optimalen Druck.

Keine ausreichende
Luftmenge oder zu
niedriger Luftdruck.

Kontrollieren Sie den Luftanschluss
entsprechend der Empfehlungen
unter "Installation".

Die Presse fiihrt keinen
ausreichend hohen Druck aus.

Luftdruck zu niedrig.

Den Luftdruck auf max. 13 bar (188
psi) erhdhen.

Die Presse kann die Feder nicht
komprimiert halten und kehrt
unbeabsichtigt in die
Ausgangsposition zurtck.

Das Bedienventil, platziert
in Pos. 12, weist einen
Fehler auf.

Nehmen Sie Kontakt zum Handler
auf, der die Presse geliefert hat.

Die Arme an den schwenkbaren
Federhalterungen bewegen sich
nicht horizontal.

Bewegliche Teile mussen
geschmiert werden.

Schmieren entsprechend den
Empfehlungen unter "Wartung und
Service".

Entsorgung:

Die Entsorgung der Presse erfolgt an die relevanten Behdrden.

1: Welchen Typ Federn kann man pressen?

Die Presse kann alle bekannten McPherson Federn mit entweder Standard- oder

Spezialhalterungen pressen. Im Prinzip kdnnen alle Personen- und Lieferwagen mit dem CSC (G2)
bedient werden, sofern dieser an 10 bis 12 bar Luftdruck angeschlossen wird.




2: Wie viele Kilo kann die Federpresse driucken?

Dass der verhaltnismalig geringe Druck ausreicht, um die McPherson Federn
zusammenzupressen, ist auf das ALS System zuriickzufiihren. Mit diesem System wirkt die Kraft
genau Uber den beiden Punkten an der Feder, an denen sie am einfachsten zusammenzupressen
ist. Ungeachtet dessen, ob die Feder nach rechts oder links hangt, finden die beiden
Federhalterungen die richtige Lage Uber der Feder an der Stelle, an der sie am leichtesten
zusammenzupressen ist.

3: Spezielle Federhalterungen und Adapter

Ein Standard CSC (G2) hat zwei schwenkbare Federhalterungen, die mit Hilfe eines
Sechskantschlissels demontiert werden kdénnen.

Es kann nétig sein, andere Federhalterungen als die Standardfederhalterungen anzubringen. Dies
kénnen entweder Federhalterungen mit kurzen Lippen sein (siehe Foto oben), die vor allem bei
den in Japan hergestellten Marken Toyota und Honda verwendet werden. Andere spezielle
Federhalterungen sind flir verschiedene Automodelle erhaltlich.

Mercedes A, B, C und E Klasse:

Alle anderen Automarken kénnen mit Standardfederhalterungen gewartet werden.

Unten an der Presse befinden sich drei Montagelocher. Als Standard werden eine kleine und eine
grof3e Federhalterung geliefert.



Diese konnen fiir fast alle bekannten McPherson Federn benutzt werden. In besonderen Fallen,
und fast immer in Verbindung mit der Hantierung japanischer Federn, kann es jedoch nétig sein,
eine zusatzliche Federhalterung zu benutzen, die wie ein Schraubstock geformt ist:

Wenn eine Feder zusammengepresst werden soll, sollte man wegen der oben genannten
Sachverhalte sicherstellen, dass man das richtige Zubehdr gewahlt hat. Wenn man das Federbein
unten montiert, muss daher abgesichert sein, dass die Feder einen gréReren Durchmesser hat als
die inneren Lippen an der gewahlten Federhalterung.

Hierdurch wird abgesichert, dass die Feder unter Druck nicht weg gleitet.

Wenn man alternativ wahlt, den Schraubstock zum Festspannen des Federbeins zu benutzen,
muss abgesichert werden, dass dieser gut am Federbein festgespannt ist.

8

Dass die Lippen an beiden Federhalterungen gut greifen, wird dadurch sichergestellt, dass man
unter besonders langsamem Druck nach unten die Schwenkarme nach aussen zieht. Kann man
die Federhalterungen herausziehen, greifen die Lippen nicht ordentlich !/

Erst wenn sie nicht mehr herausgezogen werden kénnen, greifen sie ordentlich und sind damit
gegen Verrutschen unter Druck gesichert.

Bevor die Feder weiter gepresst wird, muss man auf der Riickseite des Balanceauslegers die
beiden beweglichen Arme in der erreichten Position festspannen. Dies erfolgt, indem man den
Handgriff auf der Rlickseite des Balanceauslegers im Uhrzeigersinn dreht.




Hierdurch kann sich der Arm an den Federhalterungen nicht mehr seitlich bewegen. Nach
abgeschlossenem Auswechseln der StoRdampfer darf die Fixierung an der Riickseite des
Balanceauslegers erst geldst werden, wenn der Druck von der Feder genommen wurde.

5: Trouble shooting:

5.1 Die oberen Federhalterungen kdnnen nicht zwischen die Windungen gebracht werden.
Antwort: Sie brauchen einen Satz niedrige Federhalterungen. (Typisch bei Toyota und Honda,
hergestellt in Japan).

5.2 Die oberen Federhalterungen kénnen aufgrund einer groflden Kopfplatte die Feder nicht von
oben klemmen.
Antwort: Sie bendétigen einen Adapter.

5.3 Der Hub an der Presse ist nicht lang genug, um die Feder ausreichend zusammenzupressen.
Antwort: Fir diese Feder ist es von Vorteil, einen Schraubstock zu verwenden, da Sie hierdurch
einen langeren Hub erreichen (mehr Windungen zum Zusammenpressen).

| J N
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5.4 Die Presse kann die Feder nicht zusammenpressen.

Antwort: Hoherer Luftdruck nétig. Es gibt keine McPherson Federn, die die Presse mit max. 13 bar
nicht zusammenpressen kann. In 99% der Falle sind 10 bar Druck jedoch ausreichend.

Copyright : Compac Hydraulik A/S - 7130 Juelsminde, Danemark



Betjeningsvejledning

Compac fjederpresse, model CSC. Luftbetjent.

Vigtigt: Laes falgende far brug!

Venligst lees, forsta og felg alle instruktioner in denne vejledning far pressen tages i brug. Sikre
at alle medarbejdere der bruger pressen har leest, forstaet og falger alle instruktionerne. Falges
instruktionerne ikke kan det resultere i personulykke eller skade pa ting.

Sikkerhed:

Placer altid beskyttelsesanordning som vist pa billedet til hgjre far pressen benyttes. Betjen aldrig
pressen uden beskyttelsesanordningen da dette kan fare til alvorlige personskader eller dad.
(se Fig. 1-2)

Fig. 1 Fig. 2

NEJ! JA!

Benyt altid sikkerhedsbriller, sikkerhedssko og sikkerhedshandsker nar pressen betjenes.
Placer ikke heenderne mellem rammen og bevaegelige dele da dette kan resultere i personulykke.

ADVARSEL: Brug altid BEGGE svingbare fijederholdere samtidigt (se Fig. 3 - 4) og sikre at
sikkerhedsleeberne pa begge fjederholdere griber fast omkring fiederen far fiederen komprimeres.
Brug altid den rigtige starrelse fijederbakke. Sikre at fiederbakken statter fiederen korrekt.

Fig. 3

NEJ

Brug kun pressen til McPherson fijederbenssystemer!

Sikre altid at fiederbakken er monteret med alle tre bolte i alle tre huller i rammen.
ADVARSEL: Forkert brug af pressen kan resultere i at emner kan blive “skudt ud” fra pressen
med hgj hastighed hvilket kan resultere i personulykke eller skade pa ting.



Installation:

Ben og hjulbeslag monteres. Se position 13, 14 og 20 pa reservedelstegningen. Monter pos. 20
mellem rammen og pos. 13. Monter pos. 20 mellem rammen og pos. 14. Hjulene skal vende
bagud. (se Fig. 5) Fig. 5

Tilslut luftslangen til pressen.

Sikre at lufttrykket er 8 - 13 bar (116 - 188 psi) og at luftmaengden er min. 225 liter pr. minut.
ADVARSEL.: Tilslut ALDRIG lufttryk over 13 bar (188 psi)!

Betjen pressen uden belastning til maksimum slagleengde er opnaet og retur. Check at alle
funktioner fungerer og at der ikke er nogen luftleekager.

Vedligeholdelse og service:

Bevaegelige dele smares lsbende inklusiv de vertikale steenger hvor de svingbare arme bevaeger
sig op og ned.

Renggr labende de vertikale staenger hvor de svingbare arme bevaeger sig op og ned. Undga stav
0g andet sKkidt.

Pressen skal altid veere tilsluttet en oliesmarer og en vandudskiller, placeret inden for maks. 16
meter. Safremt pressen ikke er tilsluttet smgrer og en vandudskiller gaelder garantien ikke.
Undga at stav, skidt og andre partikler kommer ind i luftsystemet.

En kyndig person skal inspicere pressen visuelt for skader og laekager.

Gentag inspektionen mindst hver 12 maned.

Hvis pressen ikke bruges over laengere tid kobles lufttilslutning fra.

Brug kun originale reservedele.

Betjeningsvejledning:
Hvordan man betjener pumpen:

1. Tryk pa VENSTRE side af fodpedalen for at beveege de svingbare fijederholdere NED.
2. Tryk pa HOJRE side af fodpedalen for at bevaege de svingbare fiederholdere OP.

Hvordan man komprimerer en McPherson fieder og returnerer igen:

1. Veelg den rigtige starrelse fiederbakke og placer den i de tre huller foran pa rammen. Sikrer
at boltene er rigtigt placeret i alle tre huller.

2. Placer McPherson fijederbens systemet i fiederbakken.

3. Bevaeg begge svingbare fijederholdere til den rigtige hgjde og placer BEGGE fjederholdere
pa fjederen.

4. ADVARSEL: Brug altid BEGGE svingbare fjederholdere samtidigt og sikre at
sikkerhedslaeberne pa begge fiederholdere griber fast omkring fiederen far fijederen
komprimeres. Nar fiederbens systemet er korrekt monteret kan pressen aktiveres.

5. Nar fijederen er komprimeret som gnsket stoppes pressen.

6. Nar jobbet er udfert trykkes pa HAJRE side af fod betjeningen for at tage belastningen vaek
fra fijederen.



Hvordan man bruger fijederholdere:

Nederst pa pressen er der tre montagehuller. Standard leveres der en lille og en stor fjeder holder:
Disse kan bruges til neesten alle kendte McPherson fiedre. | seerlige tilfaelde, og naesten altid i
forbindelse med handtering af japanske fiedre, kan det dog veere ngdvendigt at anvende ekstra
fiederholder designet som en skruestik:

Nar en fieder skal klemmes sammen, sa bar man fra det ovenstaende sikre sig, at man har
valgt det rigtige tilbehgr. Nar man montere fjederbenet nederst, skal man saledes sikre sig
at fiederen har en stgrre diameter end de inderste leeber pa den fijederholder man har valgt.
Herved sikrer man sig at fijederen ikke glider af under tryk.

Hvis man alternativt vaelger, at anvende skruestikken til at spaende om fjederbenet, skal man sikre
sig at dette er spaendt godt fast om fiederbenet.

Man sikrer sig at laeberne pa begge fiederholdere har indgreb ved, ved at traekke ud i svingarmene,

under meget langsom nedpresning. Kan fiederholderne treekkes ud, sa er de ikke i indgreb. !/
Farst nar de ikke kan traekkes ud, er de i sikkert indgreb og er dermed sikret imod udskridning
under pres.

For fiederen klemmes yderligere skal man pa bagsiden af balance bommen fastspaende de to
bevaegelige arme i den position de har. Det sker ved at dreje handtaget pa bagsiden af balance
bommen med uret.

Herved kan armen for fijederholderne ikke laengere beveege sig til siderne. Efter endt skift af
steddeemper ma fastlasningen bagpa balance bommen farst lgzsnes nar trykket er taget af fijederen.

Teknisk data:

1: Hvilken type fjedre kan man presse?

Pressen kan presse alle kendte McPherson fiedre. med enten standard- eller specialholdere. |
princippet kan alle person- og varebiler betjenes af CSC (G2), hvis den tilsluttes 10 til 12 bars
lufttryk.




2: Hvor mange kilo kan fijederpressen trykke?

Nar dette forholdsvis lave tryk er nok til at klemme McPherson fijedre sammen, sa skyldes

det ALS systemet. Med dette system sa anvendes kreefterne_ngjagtigt over de to punkter pa
fiederen hvor den er nemmest at klemme sammen. Uanset om fijederen haenger til hgjre eller til
venstre, sa finder de to fijederholdere deres leje hen over fijederen, der hvor den er nemmest at
trykke sammen.

3: Specielle fjederholdere og adapterer
En standard CSC (G2) har to svingbare fiederholdere som kan demonteres ved hjeelp af en
umbraco nggle. Fig. 6

Det kan veere ngdvendigt, at montere andre fijederholdere end standard fijederholderne. Dette kan
enten veere fjederholdere med korte laeber (se Fig. 6), som fortrinsvis anvendes til Toyota og
Honda som er produceret i Japan. Andre special fijederholdere findes til forskellige bilmodeller.
Mercedes A, B, C og E class: (se Fig. 7) Porsche Cayenne / VW Turareg : (se Fig. 8)

Fig. 7 Fig. 8

Fjederbensholder Til Mercedes programmet: Citroen Jumper, Fiat Ducato, Peugeot Boxer,
se Fig. 9 samt andre store varevognsfjedre:
(se Fig-9) VIGTIGT!

Disse skal saettes i skruestikken (se Fig. 10)

og veer opmeerksom pa at fijederholderne,

pa de svingbare arme, skal saettes ind imellem
fiedervindindingerne ca. midt pa fjederen.(se Fig 11)
Ellers er der fare for at fiederholderne gar i stykker

Fig. 9

Alle andre bilmaerker kan serviceres med
standard fjederholdere.




5: Trouble shooting

TROUBLE SHOOTING GUIDE

Problem

Arsag

Lgsning

Pressen aktiveres ikke nar
der traedes pa fodpedalen.

Ikke stor nok
luftmaengde eller for
lavt lufttryk.

Check Iufttilslutningen i
henhold til anbefalingerne
under “Installation”.

Pressen bevaeger sig ikke

nok, eller bevaeger sig
langsomt

Ikke stor nok
luftmaengde eller for
lavt lufttryk.

Check Iufttilslutningen i
henhold til anbefalingerne
under “Installation”.

Pressen opnar ikke
maksimalt tryk.

Ikke stor nok
luftmaengde eller for
lavt lufttryk.

Check Iufttilslutningen i
henhold til anbefalingerne
under “Installation”.

Haev lufttrykket til maks.
13 bar (188 psi)

Pressen er ikke i stand til at
holde fijederen komprimeret
og returnerer uden at det er
hensigten.

Dererenfejli
betjeningsventilen,
som er placeret i
position 12.

Kontakt den forhandler som
har leveret pressen.

Armene pa de svingbare
fiederholdere vil ikke
bevaege sig horisontalt.

Bevaegelige dele skal
smares.

Smagres i henhold til
anbefalingerne under
“Vedligeholdelse og service”.

De gverste fijederholdere kan
ikke komme ind imellem
vindingerne

Du bruger de forkerte
Holdere

Du har brug for et seet lave
fierholdere. (Typisk for Toyota
og Honda produceret i Japan)

De gverste fjederholdere kan
ikke klemme fjederen fra
toppen, pga. af en stor top
plade.

Du har brug for en adapter.

Slaglaengden pa pressen er
ikke lang nok til at klemme
fiederen nok sammen

Til denne fjeder kan du med
fordel anvende en skrustik, da
du herved kan fa laengere
slaglaengde (flere vindinger at
trykke sammen)

Pressen kan ikke klemme
fiederen sammen .

Du har for lavt lufttryk

Behov for hgjere lufttryk. Der
er ikke nogen McPherson
fiedre pressen ikke kan trykke
sammen ved max 13 bar. |

99 % af tilfeeldene er 10 bars
tryk dog tilstraekkeligt.

Bortskaffelse:

Bortskaffelse af pressen skal ske til de relevante myndigheder.
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Gebruiks- en Onderhoudsinstructie

Compac veerspanner, model CSC. Luchthydraulisch.

Belangrijk: Voor gebruik lezen!

Lees, begrijp en volg alle instructies in deze handleiding, voordat u de spanner in gebruik neemt.
Zorg ervoor dat alle werknemers die de spanner gebruiken alle instructies hebben gelezen,
begrijpen en volgen. Het niet volgen van de instructies kan leiden tot persoonlijke ongelukken of
schade aan voorwerpen.

Veiligheid:
Plaats altijd de veiligheidskooi zoals getoond op de rechter afbeelding, voordat u de spanner

gebruikt. Bedien de spanner nooit zonder veiligheidskooi, omdat dat tot ernstig letsel of de dood
kan leiden. (zie Fig. 1-2)

Fig. 1

NEE! JA!

Gebruik altijd een veiligheidsbril, veiligheidsschoenen en veiligheidshandschoenen bij het
bedienen van de spanner.

Plaats uw handen nooit tussen het frame en de bewegende delen, omdat dat kan resulteren in
persoonlijk ongelukken.

WAARSCHUWING: Gebruik BEIDE draaibare veerhouders altijd gelijktijdig (zie Fig. 3 - 4) en zorg
ervoor dat de veiligheidsklemmen op beide veerhouders goed vastzitten om de veer, voordat deze
wordt samengedrukt. Gebruik altijd het juiste formaat veerbekken. Zorg ervoor dat het veerbekken
de veer op juiste wijze ondersteunt.

Fig. 3

NEE

Gebruik de spanner alleen voor McPherson veerpootsystemen!



Zorg ervoor dat het veerbekken altijd met alle drie bouten in alle drie gaten op het frame is
gemonteerd.

WAARSCHUWING: Verkeerd gebruik van de spanner kan ertoe leiden dat voorwerpen met hoge
snelheid uit de spanner "geschoten” worden, hetgeen kan leiden tot persoonlijke ongelukken of
schade aan voorwerpen.

Installatie:

Monteer de poten en de wielbeugels. Zie positie 13, 14 en 20 op de tekening met
reserveonderdelen. Monteer pos. 20 tussen het frame en pos. 13. Monteer pos. 20 tussen het
frame en pos. 14. De wielen moet naar achter wijzen. (zie Fig. 5)

Fig.

Sluit de luchtslang aan op de spanner.

Zorg ervoor dat de luchtdruk tussen 8 - 13 bar (116 - 188 psi) is en dat de luchthoeveelheid min.
225 liter per minuut bedraagt.

WAARSCHUWING: Sluit NOOIT luchtdruk bover 13 bar (188 psi) aan!

Bedien de spanner zonder belasting tot de maximale slaglengte is bereikt en weer terug.
Controleer of alle functies het doen en of er geen luchtlekkage is.

Onderhoud en service:

Smeer de bewegende delen voortdurend, inclusief de verticale stangen waaraan de draaibare
armen op en neer bewegen.

Maak de verticale stangen waaraan de draaibare armen op en neer bewegen voortdurend schoon.
Vermijd stof en ander vuil.

De spanner dient altijd aangesloten te zijn op een oliesmeerapparaat en een waterafscheider, die
binnen max. 16 meter geplaatst zijn. Wanneer de spanner niet is aangesloten op een
smeerapparaat en een waterafscheider vervalt de garantie.

Voorkom dat stof, vuil en andere stofdeeltjes in het luchtsysteem terechtkomen

De spanner dient door een deskundig persoon visueel op schade en lekkages geinspecteerd te
worden.

Herhaal deze inspectie minstens elke 12 maanden.

Als de spanner gedurende een langere periode niet gebruikt wordt, dient de luchttoevoer
afgesloten te worden.

Gebruik alleen originele reserveonderdelen.

Gebruikershandleiding:
Het bedienen van de pomp:

1. Druk aan de LINKERkant van het voetpedaal om de draaibare veerhouders OMLAAG te
bewegen.

2. Druk aan de RECHTERKkant van het voetpedaal om de draaibare veerhouders OMHOOG te
bewegen.

Het samendrukken van een McPherson veer en weer terug bewegen:

1. Kies het juiste formaat veerbekken en plaats dat in de drie gaten aan de voorkant van het
frame. Zorg ervoor dat de bouten op juiste wijze in alle drie gaten geplaatst zijn.
2. Plaats het McPherson veerpootsysteem in het veerbekken.



3. Beweeg beide draaibare veerhouders naar de juiste hoogte en zet BE/IDE veerhouders op
de veer.

4. WAARSCHUWING: Gebruik BEIDE draaibare veerhouders altijd gelijktijdig en zorg ervoor
dat de veiligheidsklemmen op beide veerhouders goed vastzitten om de veer, voordat deze
wordt samengedrukt. Wanneer het veerpootsysteem op juiste wijze is gemonteerd, kan de
spanner geactiveerd worden.

5. Stop de spanner wanneer de veer op de gewenste wijze is samengedrukt.

6. Druk wanneer de klus is uitgevoerd op de RECHTERKkant van de voetbediening om de
spanning van de veer te halen.

Het gebruiken van de veerhouders:

Onderaan de spanner zitten drie montagegaten. Standaard worden een kleine en een grote
veerhouder meegeleverd:

Die kunt u gebruiken voor bijna alle bekende McPherson veren. Het kan in speciale gevallen en
bijna altijd bij het hanteren van Japanse veren echter noodzakelijk zijn om extra veerhouders te
gebruiken, die als een bankschroef ontworpen zijn:

Wanneer een veer samengeklemd moet worden, dient men er naast het vorenstaande voor te
zorgen, dat men de juiste accessoires heeft gekozen. Wanneer men de veerpoot onderaan
monteert, dient men er eveneens voor te zorgen, dat de veer een grotere diameter heeft dan de
binnenste klem van de gekozen veerhouder. Daarmee zorgt men ervoor dat de veer er onder druk
niet afglijdt.

Als men er eventueel voor kiest om de bankschroef te gebruiken en die om de veerpoot te
klemmen, dient men ervoor te zorgen dat deze goed vastgeklemd zit om de veerpoot.

Men zorgt ervoor dat de klemmen op beide veerhouders in elkaar grijpen door de draaiarmen uit te
rekken en deze ondertussen /angzaam naar beneden te drukken. Kunnen de veerhouders
uitgerekt worden, dan grijpen ze niet in elkaar!! Pas als ze niet uitgerekt kunnen worden, grijpen ze
veilig in elkaar en zijn daarmee geborgd tegen losschieten onder druk.

Voordat de veer verder wordt geklemd dient men de twee beweegbare armen aan de achterkant
van de balansarm vast te zetten in hun positie. Dat doet men door de hendel aan de achterkant
van de balansarm met de klok mee te draaien..




Daardoor kan de arm van de veerhouders niet langer opzij bewegen. Nadat de schokdemper op
het eindpunt is gekomen, mag de vergrendeling aan de achterkant van de balansarm pas worden
ontgrendeld als de spanning van de veer gehaald is.

Technische gegevens:

1: Welk type veren kan men spannen?

De spanner kan alle bekende McPherson veren spannen: met hetzij standaard of speciale
houders. In principe kunnen _alle personen- en bestelauto’s worden bediend door CSC (G2), als
die wordt aangesloten op 10 tot 12 bar luchtdruk.

2: Hoeveel kilo kan de veerspanner drukken?

Het feit dat de relatief lage druk genoeg is om McPherson veren samen te drukken is te danken
aan het ALS-systeem. Met dat systeem worden de krachten nauwkeurig boven de twee punten op
de veer gebruikt, waar deze het eenvoudigst samen te klemmen is. Ongeacht het feit of de veer
rechts of links hangt, vinden de twee veerhouders de positie op de veer waar deze het
gemakkelijkst samengedrukt kan worden.

3: Speciale veerhouders en adapters
Een standard CSC (G2) heeft twee draaibare veerhouders die met behulp van een inbussleutel
gedemonteerd kunnen worden.

Het kan noodzakelijk zijn om andere veerhouders te monteren dan de standaard veerhouders. Dat
kunnen veerhouders met korte klemmen zijn (zie Fig. 6), die bij voorkeur worden gebruikt voor
Toyota en Honda en worden geproduceerd in Japan. Andere speciale veerhouders vindt men in
verschillende automodellen.

Mercedes A, B, C en E klasse: (zie Fig. 7) Porsche Cayenne / VW Tuareg : (zie Fig. 8 )
Fig. 8

Veerpoothouders Voor Mercedes-programma: Citroen Jumper, Fiat Ducato, Peugeot Boxer,
(zie Fig. 9) en andere grote bestelautoveren:
. BELANGRIJK!
Fig. Deze moeten in de bankschroef geplaatst worden

(zie Fig. 10) en let erop dat de veerhouders aan de draai-
bare armen tussen de verenwindingen ca. midden op de

veer geplaatst moeten worden. (zie Fig. 11)

Anders bestaat het risico dat de veerhouders kapbot aaan.




Voor alle andere automerken kunnen standaard

veerhouders gebruikt worden.

5: Trouble shooting

TROUBLE SHOOTING GUIDE

Probleem

Oorzaak

Oplossing

De spanner wordt niet
geactiveerd wanneer er op het
voetpedaal getrapt wordt.

De luchthoeveelheid is
niet groot genoeg of de
luchtdruk is te laag.

Check de luchttoevoer met
betrekking tot de aanbeve-
lingen onder "Installatie”.

De spanner beweegt niet
genoeg of beweegt langzaam

De luchthoeveelheid is
niet groot genoeg of de
luchtdruk is te laag.

Check de luchttoevoer met
betrekking tot de aanbeve-
lingen onder “Installatie”.

De spanner bereikt de
maximale druk niet.

De luchthoeveelheid is
niet groot genoeg of de
luchtdruk is te laag.

Check de luchttoevoer met
betrekking tot de aanbeve-
lingen onder “Installatie”.

Verhoog de luchtdruk tot max.
13 bar (188 psi)

De spanner is niet in staat om
de veer samengedrukt te
houden en beweegt terug
zonder dat dat de bedoeling is.

Er is een fout in het
bedieningsventiel, dat
is geplaatst in positie
12.

Neem contact op met de
verkoper, die de spanner
geleverd heeft.

De armen op de draaibare
veerhouders kunnen niet
horizontaal bewegen.

De beweegbare delen
moeten gesmeerd
worden.

Smeren conform de
aanbevelingen onder
"Onderhoud en service”.

De bovenste veerhouders
kunnen niet tussen de
windingen komen

U gebruikt de
verkeerde houders

U heeft een set lage
veerhouders nodig. (Typisch
voor Toyota en Honda,
geproduceerd in Japan)

De bovenste veerhouders
kunnen de veer niet vanaf de
bovenkant vastdrukken
vanwege een grote bovenplaat.

U heeft een adapter nodig.

De slaglengte van de spanner
is niet lang genoeg om de veer
ver genoeg samen te drukken

Voor deze veer kunt u beter
een bankschroef gebruiken,
omdat u daarmee een grote
slaglengte bereikt (meer
windingen samen te drukken)

De spanner kan de veer niet

U heeft te weinig

Hogere luchtdruk nodig. Er

samendrukken. luchtdruk zijn geen McPherson-veren
die de spanner niet kan
samendrukken bij max. 13 bar.
In 99% van de gevallen is 10
bar echter voldoende.
Verwijderen:

Het verwijderen van de spanner dient via de desbetreffende autoriteiten plaats te vinden.
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Manual de instrucciones

Desmontador neumatico de amortiguadores McPherson, Modelo CSC.

Importante: Lee lo siguiente antes del uso!

Por favor lea, comprenda y siga todas las instrucciones de este manual antes de empezar

su utilizacion.
Asegurese de que todos los empleados, que manejaran el desmontador hayan leido, comprendido

y sigan todas las instrucciones.
Si no se siguen todas las instrucciones minuciosamente éste puede ocasionar dafos en personas

0 piezas.

Seguridad:

Pon siempre el dispositivo protector, como se indica en el dibujo de la derecha antes de utilizar el
desmontador. Nunca utilizar el desmontador sin dispositivo protector, ya que puede ocasionar
dafos

personales o la muerte!

NO!! S

Utilize siempre gafas, zapatos, y guantes protectores, durante la utilizacion del desmontador.
No coloque nunca las manos entre el marco y las piezas moviles, ya que pueda provocar dafnos
personales y/o de piezas.

AVISO: Utiliza siempre los dos brazos giratorios de las mordazas a la vez y asegurese de que los
labios de seguridad de las mordazas sujetan fuertemente el muelle antes de comprimirlo. Utilice
siempre el tamafo correcto de la horquilla.

Asegurese de que la horquilla sostiene el muelle correctamente.

Utilice solamente el desmontador para muelles de sistemas McPherson.



Asegurese siempre que la horquilla esta montada con los tres pernos en los tres agujeros del
marco.

AVISO: La incorrecta utilizacion del desmontador puede ocasionar que piezas puedan salir
despedidas con una velocidad muy alta provocando dafos personales o dafios de piezas.

Instalacion:

Se montan los herrajes de las patas de las ruedas. Mire pos. 13, 14,y 20 en el dibujo de las
piezas de recambio. Monte pos. 20 entre el marco y pos. 13. Monte POS. 20 entre marco y pos. 14.

Las ruedas tienen que ir mirando hacia atras.

Conecte la manguera de aire al desmontador (CSC).
Asegurese de que la presidn de aire es de 8-13 bar. (116-188 psi) y que el volumen de aire es
min. 225 litros por minuto.

AVISO: No utilice NUNCA presion de aire de mas de 13 bar (188psi)

Maneje el desmontador (CSC) sin carga hasta obtener el maximo trazo y retorne. Controle que
todas las funcciones van bien y que no haya ningun escape de aire.

Manual de uso:

Cémo se utiliza la bomba:
1. Pise el lado IZQUIERDO del pedal para mover las mordazas giratorias hacia ABAJO
2. Pise el lado DERECHO del pedal para mover las mordazas giratorias hacia ARRIBA.

Cbémo se comprime un muelle McPherson y retorna otra vz.

1. Elija el tamafio correcto de la horquilla y coléquela en los tres agujeros delante del marco.
Asegurese de que los pernos estan situados correctamente en los tres agujeros.

2. Coloque la parte inferior del muelle McPherson en la horquilla.

3. Mueva las dos mordazas giratorias hasta la altura correcta y coloque LAS DOS mordazas
en el muelle.

4. AVISO: Utilice siempre LAS DOS mordazas giratorias a la vez y asegurese de que los
labios de seguridad sujetan fuertemente el muelle antes de comprimirlo. Cuando la parte
inferior del muelle esta montado correctamente se puede activar el desmontador (CSC)

5. Cuando el muelle esta comprimido hasta la altura deseada se para el activado del
desmontador (CSC)

6. Cuando se haya realizado el trabajo, se pisa el lado DERECHO del pedal para
descomprimir el muelle.



Mantenimiento y servicio:

Se lubrican todas las piezas moviles periédicamente incluidas las barras verticales donde los

brazos

giratorios se mueven hacia arriba y abajo
Limpie periédicamente las barras verticales donde los brazos giratorios se mueven hacia arriba y
abajo. Evite polvo y otro tipo de suciedad.
El desmontador (CSC) tiene siempre que estar conectado a un lubricador de aceite y a un
separador de agua, situados a una distancia de 16 metros de max. del desmontador (CSC)
En el caso en que el desmontador (CSC) no esté conectado a un lubricador y a un separador de

agua no lo cubre la garantia!

Evite que el polvo, suciedad y otras particulas entren en el sistema de aire.

Una persona cualificada tiene que revisar el desmontador (CSC) de dafos y fugas.
Repita la inspeccion cada 12 meses minimamente.
Si no se utiliza el desmontador (CSC) durante algun tiempo se desconecta la conexion de aire.
Utilice solamente piezas de recambio originales.

Trouble shooting

Problema Razon: Solucién:
Controla la conexion
No se activa el desmontador Insuficiente volumen de aire siguiendo

cuando se pisa el pedal

0 presion de aire demasiada

las recomendaciones
indicadas
en el apartado

baja "instalacion”
Controla la conexién
El trazo no es bastante largo No bastante volumen de aire o siguiendo

presion de aire es demasiada

las recomendaciones
indicadas
en el apartado

baja "instalacion”
Controla la conexién
El desmontador no obtiene No bastante volumen de aire o siguiendo

maxima presion

presion de aire es demasiada

baja

las recomendaciones
indicadas

en el apartado
"instalacion"

El desmontador no
consigue
una presion bastante alta

La presion es demasiada baja

Sube la presion hasta
max.
13 bar (188psi)

El desmontador es incapaz de

mantener el muelle comprimido
y retorna sin que sea la
intencion

Hay un fallo en la valvula de

manejo que esta situada en
pos. 12

Pongase en contacto con
el

distribuidor que la haya
vendido

el desmontador

Los brazos de las mordazas
giratorias no se mueven

Horizontalmente

Hay que lubricar las partes

moviles

Se lubrfica siguiendo las
recomendaciones
indicadas en

el apartado
"mantenimiento y
servicio"




Desecho:

El desecho del desmontador (CSC) tiene que realizarse a las administracion compotente.

1: Que tipo de muelle se puede comprimir?

El desmontador (CSC) es capaz de comprimir todos los tipos de muelles McPherson reconocidos
con horquillas tipo standard- o especiales. En principio todo tipo de coches y furgonetas pueden
ser manejados por el (CSC) (G2), si se conecta a una presion de aire de 10 a 12 bars.

2: Cuantos kilos puede comprimir el desmontador?

Gracias al sistema ALS, se requiere muy poca presion para comprimir los muelles McPherson
Con este sistema se utilizan las fuerzas exactamente encima de los dos puntos del muelle donde
es mas facil de comprimirlo. Igualmente si el muelle se gira de la derecha o de la izgierda, las dos
mordazas encuentran su apoyo, donde es mas facil de comprimir.

3: Mordazas especiales y adaptadores:
Un Standard CSC (G2) tiene dos mordazas giratorias que pueden ser desmontadas usando una

llave
Umbraco.

Puede ser necesario , montar otras mordazas diferentes que las mordazas standard. Este puede

ser en el caso de mordazas con labios ( mira la foto superior ), que principalmente se utilizan para
Toyota y Honda, producidos en Japon. Se encuentran otras mordazas especiales para diferentes
marcas de coche.

Porsche Cayenne/VW Turareg:

Todos las otras marcas de coches pueden ser servidos con mordazas standard.




En la parte inferior del desmontador hay tres agujeros de montaje. Como standard se entrega con
una mordaza grande y otra pequenia.

Estas se pueden utilizar para casi todos los muelles McPherson reconocidos. En casos
especiales,

Y casi siempre manejando muelles japoneses, puede ser necesario la utilizacién de una mordaza
extra, disefilada como abrazadera amortiguador.

Cuando hay que oprimir un muelle, se debe, siguiendo lo arriba mencionado, asegurarse de haber
eligido los accesorios correctos. Cuando se monta el muelle McPherson inferior,hay que asgurarse
que el muelle tiene un didametro mas grande que los labios interiores de la mordaza elegida.

De esta manera se asegura de que el muelle no se desliza bajo presion.

Si se elige alternativamente el uso de la brazadera amortiguador para sujetar el muelle McPherson
Hay que asegurarse que esta esta bien sujeta alrededor del muelle McPherson

Hay que asegurarse de que los labios de las dos mordazas engranen tirando los dos brazos
giratorios bajo presion hacia abajo muy despacio. Si se puede sacar las mordazas, es que no
tienen engranaje.!!

Cuando no se puedan sacar las mordazas, es que el engranaje esta seguro y de esta manera
estan aseguradas contra deslizamiento bajo presion.

Antes de comprimir mas el muelle, hay que sujetar los dos brazos moviles, detras del balancin,



en la posicion que tienen, girando la manija detras del balancin en el sentido de las agujas del
reloj.

Haciendo esto el brazo de las mordazas ya no se puden mover hacia los lados.
No se debe soltar el cierre detras del balancin, después de haber realizado un cambio de un
amortiguador, hasta que se haya quitado la presion del muelle.

5: Trouble shooting

5.1 Las mordazas superiores no entran entre las espiras.
Respuesta: Necesitas unas mordazas bajas (tipico para Toyota y Honda producidos en Japon)

5.2: Las mordazas superiores no pueden comprimir el muelle desde arriba, a causa de una
placa superior grande.
Respuesta: Necesitas un adaptador

5.3: El trazo del desmontador no es bastante largo para comprimir el muelle lo suficiente.
Respuesta: Para este tipo de muelle puedes, con ventaja, utilizar una abrazadera
amortiguador, porque de esta manera se obtiene un trazo mas largo (mas espiras para comprimir )

5.4: El desmontador no es capaz de comprimir el muelle.

Respuesta: Necesidad de presion de aire mas alta. No hay ningun muelle de McPherson que el
desmontador no es capaz de oprimir a max. 13 bar. En 99 % de los casos es sin embargo
suficiente

Con una presion de 10 bars.



Instruktionsbok

Compac fjaderpress, modell CSC Tryckluftsdriven

Viktigt: Las detta fore anvandningen!

Las forsta och folj alla instruktioner i denna instruktionsbok innan du anvéander pressen! Se till att
alla anstéllda som anvander maskinen har studerat, forstatt och att de foljer alla instruktioner.
Underlatenhet att félja denna varning kan leda till personskador och/eller sakskador.

Sakerhet:

Placera alltid ut ett skydd pa det satt som visas pa bilden till héger innan du anvander pressen.
Anvand aldrig pressen utan sakerhetsskydd eftersom detta kan leda till allvarliga olyckor eller till
och med till dédsfall.

NEJ! JA!

Anvand alltid skyddsglaségon, skyddsskor och skyddshandskar nar du anvander pressen.
Placera inte handerna mellan ramen och rérliga delar eftersom detta kan leda till personskador
och/eller sakskador.

VARNING Anvand alltid BADA ledkaftarna samtidigt och sékerstall att sékerhetslédpparna pa bada
kaftarna har ett fast grepp runt spiralerna innan du trycker ihop fjadern. Anvand alltid en lamplig
fijaderhallare. Se till att fiaderhallaren haller fast fjadern korrekt.



Anvand pressen enbart for att pressa fast fijadrar pa McPherson-fjaderben!

Se alltid till att fjiaderhallarna &r fasta med alla tre bultarna i de for detta avsedda halen pa ramens
framsida.

VARNING Felaktig anvandning av pressen kan leda till att objekt skjuts ut i hdég hastighet vilket kan
orsaka personskador och/eller sakskador.

Installation

Montera fétterna och hjulhallarstangerna. Se position 13, 14 och 20 pa reservdelsritningen. Placera
pos. 20 mellan ramen och pos. 13. Placera pos. 20 mellan ramen och pos. 14. Hjulen skall vara
riktade mot pressens baksida.

Anslut en tryckluftsslang till pressen.

Kontrollera att lufttrycket &r mellan 8 och 13 bar (116 - 188 psi) och att luftflddet &r minst 225 liter
per minut. Anvand aldrig hogre lufttryck an 13 bar (188 psi)!

Kor pressen till sin maximala slaglédngd och tillbaka utan last. Kontrollera att den fungerar riktigt
och att det inte finns nagra lackor.

Bruksanvisning

Sa har anvander du pumpen:

1. Trampa pa den VANSTRA sidan av fotmandvreringen for att flytta ledkaftarna NERAT.
2. Trampa pa den HOGRA sidan av fotmandvreringen for att flytta ledkaftarna UPPAT.

Sa har anvander du pressen for att trycka ihop och slappa ut en McPherson-fjader:

1. Valj ratt fiaderhallare och placera den i de tre halen pa bordets framsida. Kontrollera att
skruvarna griper fast ordentligt i bada halen.

Placera McPherson-fjadersystemet i fiaderhallaren.

Flytta ledkéaftarna till ratt hojd och placera BADA kéaftarna pa spiralerna.

VARNING Anvand alltid bada kaftarna samtidigt och kontrollera att sékerhetslappen pa
BADA kéftarna griper fast ordentligt runt spiralerna innan du aktiverar pressen.

Nar fjddersystemet ar korrekt monterat aktiverar du pressen for att trycka ihop fjadern.
Nar fiadern ar hoptryckt till den hdjd som kravs stoppar du aktiveringen av pressen.

Na&r arbetet ar utfort trycker du pa HOGER sida av fotmandvreringen for att sléappa ut
fjddersystemet.
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Underhall och service

Smodrj rorliga delar och ledpunkter regelbundet inklusive de vertikala stédroren pa den plats dar

armarna till ledkaftarna ror sig uppat och nerat.

Rengor de vertikala stodréren pa den plats dar armarna till ledkéaftarna rér sig uppat och nerat

regelbundet fér att undvika smuts, damm och andra partiklar.

Domkraften maste alltid anslutas till en smérjapparat och en vattenavskiljare som inte far vara

placerad langre bort &n 16 meter. Om detta inte foljs upphdr garantin att gélla.
Se till att smuts, damm och andra partiklar inte kommer in i systemet.

En utbildad person maste okularbesiktiga pressen for att upptacka eventuella lackor eller skador.

Upprepa kontrollen minst var 12:e manad.
Om pressen inte anvands under en langre period skall tryckluftsslangen kopplas bort.
Anvand endast originalreservdelar.

Felsokning
FELSOKNINGSGUIDE
Symptom Orsak Atgard
Pressen fungerar inte vid Inte tillrackligt med Kontrollera

aktivering av
fotmandvreringen.

tryckluft eller ocksa ar
lufttrycket for lagt.

tryckluftsmatningen i enlighet
med rekommendationerna i
kapitlet "Installation".

Cylinderns slaglangd ar for
kort.

Inte tillrackligt med
tryckluft eller ocksa ar
lufttrycket for lagt.

Kontrollera
tryckluftsmatningen i enlighet
med rekommendationerna i
kapitlet "Installation".

Pressen nar inte upp till
maximalt tryck.

Inte tillrackligt med
tryckluft eller ocksa ar
lufttrycket for lagt.

Kontrollera
tryckluftsmatningen i enlighet
med rekommendationerna i
kapitlet "Installation".

Pressen astadkommer inte
tillrackligt tryck.

Inte tillrackligt lufttryck.

Oka lufttrycket till max. 13
bar (188 psi)

Pressen klarar inte att halla
fijadern hoptryckt och atergar
oavsiktligt.

Det finns ett fel i
driftventilen som ar
placerad innanfér
position 12.

Kontakta den aterforsaljare
som du har kdpt pressen av.

Armarna till ledkaftarna ror
sig inte horisontellt.

Rdrliga delar kraver
smorjning.

Smorj i enlighet med
rekommendationerna i kapitlet
"Underhall och service.




Avinstallation

Om pressen skall skrotas skall den lamnas till de ansvariga myndigheterna.

1: Vilken typ av fjadrar kan man pressa?

Pressen kan pressa alla kdnda McPherson-fiddrar med antingen standard- eller specialhallare. |
princip kan CSC (G2)anvandas till alla person- och varubilar om den ansluts till 10 till 12 bars
lufttryck.

2: Hur manga kilo kan fjaderpressen trycka ihop?

Detta forhallandevis laga tryck ar tillrackligt for att pressa ihop McPherson-fjddrar och det beror

pa ALS-systemet. Med detta system anvands krafterna just pa de tva punkter pa fiadern dar den ar
|attast att pressa ihop. Oavsett om fijadern hanger pa hoger eller vanster sida hittar fjaderhallarna
sitt lage over fijddern pa den plats dar den ar lattast att trycka ihop.

3: Speciella fjaderhallare och adaptrar

En standard CSC (G2) har tva svangbara fiaderhallare som kan demonteras med hjalp av en
umbraco-nyckel.

Det kan vara nédvandigt att montera andra fijaderhallare an standardfjaderhallarna. Detta kan
antingen vara fjaderhallare med korta lappar (se foto ovan) som foéretradesvis anvands till Toyota
och Honda som ar tillverkade i Japan. Andra specialfjaderhallare finns till olika bilmodeller.

Mercedes A-, B-, C- och E-klassen:




Porsche Cayenne/VW Tuareg :

Alla andra bilmarken kan servas med standardfjaderhallare.

Nederst pa pressen finns det tre monteringshal. Som standard levereras en liten och en stor
fijaderhallare:

De kan anvandas till nastan alla kdnda McPherson-fjadrar. | sarskilda fall och nastan alltid i
kombination med hantering av japanska fjadrar kan det dock vara nédvandigt att anvénda extra
fijaderhallare som ar utformade som en skruvtving:

Slutligen finns det en alldeles speciell fiaderhallare till Mercedes-programmet:

Nar en fjader skall pressas ihop bér man med hjalp av ovanstaende kontrollera att man har

valt ratt tillbehér. Nar man monterar fijaderbenet langst ner maste man saledes sakerstélla

att fiadern har en stérre diameter &n de innersta lapparna pa den fjaderhallare som man har valt.
Harigenom sakerstéller man att fjadern inte glider av under tryck.

Om man alternativt véljer att anvanda skruvtvingen fér att spanna fast den runt fjdderbenet skall
man sakerstalla att den ar ordentligt fastspand i fiaderbenet.




Man séakerstaller att lapparna pa bada fjaderhallarna ar i ingrepp genom att dra ut svdngarmarna
samtidigt som man gér en mycket langsam nerpressning. Om fidderhallamna gar att strécka ut &r de
inte i ingrepp!!

Forst nar fijaderhallarna inte kan strackas ut ar de i sékert ingrepp sa att de inte kan glida ut under
press.

Innan man kldammer ihop fiadern mer skall man spanna fast de tva roérliga armarna pa baksidan av
balansbommen i den position som de har. Detta gérs genom att man vrider handtaget pa baksidan
av balansbommen medurs.

Detta gor att armen till fiaderhallarna inte langre kan réra sig at sidorna. Nar bytet av stétddmpare
ar klart far man inte lossa fastlasningen baktill pa balansbommen forran trycket pa fijadern har
lossats.

5: Felsokning

5.1 De Oversta fjaderhallarna kan inte komma in mellan spiralerna.
svar.: Du behdver en sats med laga fjdderhallare (Typisk for Toyota och Honda som ar tillverkade i
Japan).

5.2 De Oversta fjaderhallarna kan inte spanna fjadern uppifran pa grund av den stora topplattan.
svar.: Du behdver en adapter.

5.3 Pressens slaglangd &r inte tillréckligt lang for att kldmma ihop fjadern tillrackligt.
svar.: Till denna fjader kan du med férdel anvanda en skruvtving vilket gor att du far langre
slaglangd (fler spiraler att trycka ihop).

5.4 Pressen kan inte trycka ihop fjadern .
svar.: Du behdver hégre tryckluft. Det finns inga McPherson-fjddrar som pressen inte klarar att
trycka ihop med max 13 bar. 1 99 % av fallen &r 10 bars tryck dock tillrackligt.

Copyright : Compac Hydraulik A/S - 7130 Juelsminde, Danmark a A



MHCTpYKUKNA

[THeBMaTHUecKuil py>XkUHHBIA npecc Compac, moaens CSC

BaxHoe 3aMedanue: nepes NpuMEHEHUEM MMPOYUTANTE ATy
UHCTPYKIHUIO!

[pesxae uem mpucTynaTh K SKCIUTyaTalluy Ipecca, Heo0X0IMMO N3yUHTh, HOHSTh U B TAJIbHEHIIEM
BEITIONHATH BCE yKa3aHUs, coeprkanmecs B 3Toi nHCTpykunu! Creayer 00eciednTh, YTO0BI KaK bl
COTPYAHUK, UCIIONB3YIOUINIA JaHHYIO MAIIUHY, U3y4YHJI, TIOHSJ U BBIIIOTHSIT BCE YKa3aHUs TaHHON
uHCTpyKUuK! IrHOprpOBaHe 3TOTO MPEI0CTEPEKEHUS MOXKET MPUBECTH K TPaBMaM /MM MaTepHaIbHOMY

ymiepoy.
be3omnacHOCTE.

I[Tepen HayaoM pabOTHI C IPECCOM BCEI/Ia YCTAHABIMBAMTE 3aIIUTHOE OrPAXK/CHHUE TaK, KaK MOKa3aHO Ha
pucyHKe crpaBa. PaboTarts ¢ mpeccom 6e3 3alUTHOTO OrpaXkIeHHs 3aMpeIIaeTcsi, TaK Kak 3TO MOXKET
MPUBECTH K TSDKEIIBIM HECYACTHBIM CITydasiM U JJaKe K CMEPTEIIbHOMY UCXOTY.

HET!

[Ipu paboTte ¢ mpeccom Bcerna Ha/ieBalTe 3aIUTHBIE OYKH, 3aIUTHYI0 O0YBb M 3aIIMTHBIE TIEPYATKH.
He nomemaiite pykn Mexay paMoil U ABMXKYIIMMUCS YacTsAMU, TaK KaK 3TO MOXKET IIPUBECTH K TpaBMaM U
MaTepuasbHOMY yIiepOy.

NPEAOCTEPEXEHUE: OBE mapHupHBIE JalKH BCETAa AOJKHBI HCIOIb30BaThCS OJTHOBPEMEHHO.
HeoOxoxumo cieanTs 3a TeM, 9TOOBI epest CKaTHEM TPY>KUHBI 3aIIUTHBIE TyOBI Ha 000MX 3aXBaTax



HaJIeKHO 0XBATBIBAJIM KaTyIIKHU. Mcnonp3yiiTe nepkareib NpyKUHBI MOAXOASAIIECTO pa3Mepa.
OOecrieunBaiiTe MOJIOKEHHUE JIEPIKATEINS, TIPH KOTOPOM OH MPABUIIBHO MOJICPKUBACT TIPYIKUHY.

HET!

[Ipecc nomKeH UCIONb30BaTHCS TOJIBKO IS CKATUS IPYKUH Ha onopax «Mak-Depcony!

Bcerna Heo0XonuMoO cleAnTb 3a TeM, YTOOBI A€pKaTeIN NPY>KUH ObUIHM 3aKPEIICHBI B IIPEIHA3HAUYCHHbIX
JUTSE 9TOTO OTBEPCTHUSIX B TIEPEIHEH YaCTH paMbl BCEMH TpeMs 00ITaMu.

NPEJOCTEPEXEHUE: HenpaBuibHOE UCIONB30BaHUE TIPECCa MOKET IIPUBECTH K BBIOPOCY JIeTasei ¢
0O0JIBIION CKOPOCTBIO, YTO YPEBATO TPABMAMH U MAaTEPHAILHBIM yILIEPOOM.

HNucranngous:

CMoOHTHPYHTE HOXKKH U IIJIAHKH JiepkaTens kosnec. Cm. mo3. 13, 14 u 20 Ha yepTexe 3amyacteil. Y cTaHOBUTE
1o3. 20 Mexy pamoii u no3. 13. Ycranosure no3. 20 mexxay pamoit u no3. 14. Koneca g0oikHbI ObITh
oOpalieHsl K 3aJHel YacTu npecca.

IIpucoenunute K npeccy BO3YyLIHbIIA UIAHT.

VYbenurech B TOM, YTO JIaBJICHUE BO3AyXa HAXOAUTCS B mpeaenax ot 8 1o 13 6ap (116 — 188 yHT/KB.
JIFOWM), M 9TO PACXOJI BO3yXa COCTABIISIET HE MeHee 225 IIMTPOB B MUHYTY.

3amnperaercsi UCIOJIb30BaTh JIaBJicHUE BO3ayxa cBbilie 13 0ap (188 gyHT/KB. mroiim)!

BrimonauTe pabounii MK npecca 6e3 Harpy3Ku ¢ MaKCUMaJlbHOM Mojjaueii v OCIIeTyOIUM BO3BPATOM.
[IpoxoHTposIMpyiiTe paboTy mpecca Ha IpeaAMET BO3MOXKHON HEUCIIPABHOCTH MJIM YTEUKH BO31yXa.

HNHCTpyKIHS 110 SKCILTY aTalUu:

VYipaBieHue HacocoM:

1. Jlnst Toro uToGBI IEpeMecTHTh mapHupHbIe nanku BHU3, Hactynure Horoit na JIEBBIM kpaii
HOKHOTO YTIPaBJICHHUS.

2. Jlns Toro 4To6bI IEPEMECTHTH MmapHUpHbIe nanku BBEPX, nactynute Horoit Ha IIPABBIN kpaii
HOKHOTO YIIPaBJIEHMUSL.

YHpaBHCHI/IC IpeCcCoOM IJIsd C)KAaTUs U ocna0IeHus MPY>XXUHbI <(MaK-q)epCOH»Z

1. BsiOepure oaXoASsIINI 1epKaTeNb MPYKUHBI U 3aKPEMUTE €ro B TPEX OTBEPCTHUAX MEPETHeN yacTn

cranuHbl. O0ecneubTe HaIeKHYIO TOCATAKY OOJIITOB B OTBEPCTHSIX.

VYcranoBute npykuHHyto cucteMy «Mak-depcon» B fepkaTenb NPyKUHBIL.

OrtperynupyiiTe apHUPHbIE JIANKU 10 BBICOTE, U pasmectute OBE nanku Ha KaTylIKax.

4. NPEJOCTEPEXEHMHE: Bcernia ucroyib3yiTe 00€ Jank OJHOBPEMEHHO U, MPEK/IE YeM
MIPUBOJIUTH IIPECC B JeHCTBHE, YOSKAaUTECh B TOM, UTO 3alIuTHBIC TyOsl OBEHX nanok HaJleKHO
OXBaTbIBAIOT KaTYIIKH.

5. Ecnu npyxuHHas cucTeMa CMOHTHPOBaHA IPABUIIBHO, IPECC MOXKET OBbITh IIPUBEJICH B ACHCTBHE
JUTSL CKATHS TIPYKHUHBI.

6. Kornma npyxunHa Oyner cxkara 10 TpeOyeMoil BEICOTBI, OCTAHOBHTE IIPEcC.
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7. Tlocne okoH4yaHust paboTsl MpocTo Haxkmute Horoi Ha [TPABBIUN kpaii HOXKHOTO yIIpaBIeHHUS C TEM,
YTOObI YMEHBIINTH JaBJICHUE IPYKUHHON CUCTEMBI.

OOcCy)KMBaHHUE U YXOJI:

PerynspHo cMma3bpIBaiiTe NBIKYIIMECS YaCTH U OCH, BKIIIOYAs BEPTUKAJIBHBIC TEIECKOMUYECKUE OTIOPHI, T1Ie
pBIYary MIAPHUPHBIX JIATIOK ITEPEMEIAIOTCsl BBEPX U BHU3.

Bo n36exxanue monamaHus Tpsi3u, MBUIA U IPYTHX UHOPOIHBIX TEJ PETYIISPHO OUYHUINANTE BEpTUKAIbHbIC
TEJIECKOIMYECKHIE OTIOPHI B 00JIACTH MEPEMEIICHHSI PhIYaroB MAPHUPHBIX JIATIOK.

JloMKkpaT Bceraa JOmKeH OBITh COEIMHEH C YCTPOMCTBOM CMa3KH W BOJIOOTAETUTENIEM, HAXOASAIINMHUCS Ha
ynanennu He 6omee 16 metpos (40 GyToB) oT mpecca. B mpoTuBHOM ciyyae rapaHTHsI aHHYIHPYETCS.
Crnenyet mpeaynpekaaTh MOMalaHue B MHEBMATHUECKYIO CUCTEMY TPSI3U, TIBUIA U APYTUX UHOPOAHBIX TEII.
KpanuuiupoBaHHBIA TEXHUK JIOJDKEH MTEPUOIUUSCKU TIPOBOIUThH BU3yalbHYIO HHCIICKIUIO TIpecca Ha
MpeIMeT yTedeK U TOBPEXKICHHH.

Takast uHCTIEKITUS JOTHKHA MPOU3BOAUTHCS, IO KpaltHel Mepe, ouH pa3 B 12 MecsIeB.

[Tpu BBIBOJIE TIpecca U3 SKCILIyaTal[MK Ha JUIMTEIIbHOE BPeMsl, HEOOXOIMMO OTCOCIUHUTD BO3TYIITHBIN

IIJIaHT.

Hcnonb3yiiTe TONbKO OPUTHHATIBHBIEC 3aITYACTH.

YcTpaHeHue HEMCITPABHOCTEM:

Hucmpykyusa no ycmpanenuro HeucnpagHocmeil

CuMIITOM HEeUCIIPABHOCTH

IIpuyuna
HEeHCIPAaBHOCTH

ITomompb

IIpu akTHBMPOBAaHUU HOKHOTO
yIpaBJIEHHS ITPeECC HE
paboraer.

Henocrarounas nogaya
NJIN CJIINIIKOM HU3KOC
JTaBJIeHUE BO3TyXa.

[IpoBeputsb nogauy Bo3znyxa B
COOTBETCTBHH C
pPEKOMEHIAIUAME pa3fiena
«MHCTamIAusD».

CumKoM KOpOTKHM X011
TATUHAPA.

Henocrarounas nomaua
I CIIMIIKOM HU3KOE
JTaBJIeHUE BO3TyXa.

IIpoBeputs nopauy Bo3ayxa B
COOTBETCTBHH C
PEKOMEHJaLUsIMU pa3zelia
«MHCTAIIISA U,

I[aBJ'IeHI/IC mpecca HE JOCTUracT
MAaKCHUMAJIbHOI'O 3HAYCHUA.

Henocrarounas mogayda
WIN CIUIIKOM HU3KOE
JIABJICHUE BO3/yXa.

[IpoBeputhb nojauy Bo3nyxa B
COOTBETCTBHH C
PEeKOMEHIALMSIMI pazjeria
«MHCTamIAusD».

[Ipecc He pa3BuBaer
JOCTaTOYHOT'O JaBIICHUSL.

Henocrarounoe
JTaBJICHUE BO3TyXa.

VBeAMUUTH JaBIE€HUE BO3AyXa J0
Makcumyma: 13 6ap (188
(GyHT/HA KB. AIOHM).

[Ipecc He obecneunBaeT
yepIKaHUE CIKATOU TPy KHHBI
Y HEKOHTPOJIUPYEMbIM
00pa3oM BO3BpaliaeTcst Hazajl.

Heucnpasen
pacnpeaeaIuTeNbHbINA
30JIOTHHK,
pacrosI0kKEHHbII BO
BHYTPEHHEH 001acTH
mo3uimu 12.

OO6paruTech K IpoJaBLy, y
KOTOPOTO BbI MMOKYTAJIN TPECC.

Phluaru mapHUPHBIX JTAMOK HE
MePEMEIIA0TCS B
TOPU30HTAJIBHOMN IIOCKOCTH.

Heo0xoanMo cmasars
JIBVDKYIIAECS YaCTH.

[Ipoussectu cmasky B
COOTBETCTBHH C
PEKOMEHIAIUAME pas3ziena
«O06Cmy)UBaHUE H YXOI.




BrIBO 13 BKCIUTYaTalluM IO UCTEUCHUHN CPOKaA CITY>KOBI:

Ecnu Bam xorma-nnbo mpuaeTcst yTHIH3HPOBATh MPECC, ero CIeyeT CAATh B COOTBETCTBYIOMIYIO
OpTaHu3aIlHIo 110 cOOpy METAIIIONOMA.

1: [1Ns Npy>XWH Kakoro Tvna BO3MOXHO cxXaTtue?

Mpecc no3BoONsIeT CXMMaTb BCE M3BECTHbIE NMPYXMHbI «Mak-PepCcoH» Co CTaHAapPTHLIMU UMK
cneumanbHbiMu aepxatensaMmu. B npuHuune moryT 6biTb 06CNyXeHbl BCE NIErKOBbIE U
pa3BO304Hble aBTOMOGMNK, OCHaLLeHHble cuctemon CSC (G2), ecnu nocnegHAs NogkntoyeHa K
MarucTpanu cxartoro Bo3ayxa ¢ gasnenunem ot 10 go 12 6ap.

2: CKONbKO Kunorpamm gaBneHns Moxet obecnedntb
NPYXWHHbIN Npecc?

ToT (hakT, YTo Ana cxatus npyxuH «Mak-PepcoH» AOCTaTOYHO OTHOCUTESNTbHO Manoro AasneHus,
cBsA3aH ¢ cuctemon ALS. bnarogapsa 3Ton cMCTEME yCunume cxaTua BO34eNCTBYET NPELN3NOHHO
Ha 00e TOYKM MPYXUHbI, NPU UCMOJIb30BAHUN KOTOPbIX OHa MOXET ObITb cXaTa Hanbonee NpocTo.
He3aBucumo oT HaBeluMBaHUA NPYXWHbI CipaBa unu crieea, 0ba aepxartensa oka3biBaloTCcA B
HY>XHOM MOMOXEHUN Haf, NPYXWHON B TOM MecTe, B KOTOPOM OHa MOXET ObITb CXaTa nerdye Bcero.

3: CneumanbHbi aganTep U gepxaTtenu NpyXuHbobl

CranpapTHasa cuctema CSC (G2) ocHalleHa ABYMS NOBOPOTHLIMUW AepXaTensamMu NpyXuHbl,
KOTopble MOryT ObiTb AEMOHTMPOBAHbLI C MOMOLLbIO KItoya ANA LWeCTUrpaHHbIX rof0BOK.

Mpun onpeaeneHHbIX 06CTOATENBLCTBAX MOXET BO3HUKHYTb HEOOXOANMOCTb B YCTAHOBKE APYrnx
AepxaTenemn npyXuHbl, OTAINYAOLWMXCA OT CTaHAAPTHbIX. DTO MOryT ObITb UK AepXaTenu ¢
6onee KOPOTKUMM rybkamm (CM. hoTOMNNIOCTPaLMIO BbILLE), KOTOPbIE MPUMEHSIIOTCA, Npexae
BCEro, Ans ANOHCKUX Mapok TonoTa n XoHaa, unu gpyrue cneuunanbHble gepXxaTtenu npyXuHbol
AN pasnnyHbIX Moaenein asBTomobunen.

Mepcenec knacca A, B, CnE:

Moplwe «Cayenne» / ®onbkcBareH «Turareg»:



ABTOMOGWNM BCEX APYrMX MApPOK MOryT 06CnyXumBaTbCs C UCNONb30BaHMEM CTaHAAPTHbIX
Jepxarenen.

MNMoa npeccoM pacnosioXeHbl TP MOHTaXHbIX OTBEPCTUS. B cTaHAapTHOM BapuaHTe
NOCTaBNATCS ABa AepXaTens NPYXuWHbl: ManeHbKU 1 60NbLION.

OHM MOTyT MCNOJb30BAaTbLCS MOYTU CO BCEMU U3BECTHBLIMU NpYyXuHamm «Mak-PepcoH». B ocobbix
Cnyyasx v noyTu Bceraa npv MaHunynsaumusix ¢ SNoOHCKMMU NpyXMHaAMU, BCE Xe MOXET
noTpe6oBaTbLCA UCMONb30BaHNE AOMONHUTENbHbIX AepXaTenen, KoTopble UMeT (OPMY TUCKOB:

Ecnu TpebyeTca npom3BecTn cxaTue nNpyXuHbl, TO B CBA3U C BbILLEYNOMSHYTbIM NOPSAKOM
paboTbl BaXHO NpaBuibHO BbibpaTbh OCHACTKy. Ecnu npyxumnHHas onopa MOHTUPYETCS BHU3Y, TO
npv 3TOM HEO6XOAMMO NPUHATbL MEPbI K TOMY, YTOObI AnaMeTp NpyXuHbl 6bin 6onbLue
BHYTPEHHMX ry6oK BbIGpaHHOro aepxarens.

Takum obpa3om, obecneumBaeTcsi NONOXEHME, MPU KOTOPOM MPYXMHA HE MOXET BbICKOSb3HYTb
nog, AaBfieHNEM.

Ecnu anbTepHaATUBHO OJ1A 3aXnMa l'Ipy)KVIHHOVI onopobl Bbl6|/|paIOTCH TUCKW, OHU OONXHbI ObITb
XOpPOLUO 3aTAHYTbI Ha NpYy>XWHHOW onope.




Fy6Kku oboux aepxaTtenen NpyXuHbl AOMXHbI XOPOLLIO 3axBaTbiBaThCd, YTO 06ecneymBaeTt
nopsaAoK, COrnacHo KOTOPOMY NpU 0COGEHHO «MEANEHHOMY [aBNEHUN BHU3 NOBOPOTHbLIE pblyaru
BbITATVBAIOTCSA HAPYXY. EC/IM AEPXATEIIN [IDYXUHDI MOXHO BbLITSHYTb DYKOU, TO ITO O3HAYEET, YTO
rYOKu He 3axXBaTbIBaIOT Ha1exalm oopasom!!

[epxaTenu 3axBaTbiBalOTCA NPaBUNbHO M NPeAOoXPaHSTCA OT BbiCKanb3biBaHWUS MO, AaBNeHUeM
TONbKO B TOM CIly4yae, ecrnv UX Hernb3s BbITAHYTb PYKOMN.

MNepepn cxaTmem NpyxmHbl HEOH6X0AMMO HaQEeXHO 3aTAHYTb 06a NOABUXHBIX pblyara Ha 3aaHen
CTOpOHe 6anaHCPOBOYHOIO KPOHLUTENHA B AOCTUIHYTOM MOMOXeHuKn. [ns aToro cneayet
MOBEPHYTb PYKOSATKY HA 3aHEN CTOPOHE KPOHLUTEHA MO YaCOBOW CTpeSiKe.

Mpu 3TOM pblyar y gepxaTenei Npy>XuHbl HE MOXET CMeLLaThbCsa B CTOPOHBI. [Mocne 3aBepLueHns
3aMeHbl aMOpTU3aTOPOB KpenneHne 6anaHCUPOBOYHOIrO KPOHLUTENHA Ha 3aHEN CTOPOHE MOXeT
6bITb OCrnabneHo NuLWb Nocne Toro, Kak ¢ NPYXuHbl ByaeT CHATO AaBneHue.

5: PeweHne npobnem:

5.1 BepxHue gepxartenu npyXuHbl He YCTaHaBNNBAKTCA MeXAy BUTKaMMU.
OTtBeT: Bam Heobxoanm KOMNNEKT ¢ 6onee HU3KUMK aepxatenamu npyxuHsl. (TunnyHo ana
NPYXWH TONOTbI UM XOHAbI, U3rOTOBMIEHHbLIX B ANOHUN).

5.2 Mo npuuynHe 605bLIOIN KPeCTOBUHbI BEPXHUE AepXaTenu NPYXUHbl He 3aXUMatoT NPYXUHY
CBepXy.
OTBeT: B aTom cnyyae Bam Heobxooum aganTep.

5.3 He xBaTaeT gninHbl Xoaa npecca, 4Tobbl 06ecneunTb 4OCTAaTOYHOE CXaTue NPYXMUHbI.
OtBeT: Npn Takon NpyXnHE NyyLle BCEro nosib30BaTbCsl TUCKAaMU, TakK Kak 3a CHET 3TOro
obecneunBaeTca 6onee AnNVHHbIN X0 (6onblle BUTKOB AN cXaTus).
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5.4 lNpecc He MOXeT cXaTb MPYXUHy.
OtBeT: TpebyeTca 6onee BbICOKOE faBneHne cxaToro Bo3ayxa. He cyliectsyeT npyxuH «Mak-
depcoH», KOTopble HeMb3s 6bINo 6bl CxaTb Nof, AaBneHnem makc. 13 6ap. B genictBuTENBEHOCTH B
99% cny4aeB foctaToyHo obecneuntb aasnexve 10 6ap.
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